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1. URCENI

Hydraulick4 kapalina H-540 je podle poZadavkl této Vojenské jakostni specifikace PHM
(déle jen ,,VIS PHM*) urena pro pouZiti jako pracovni a konzervaéni kapalina pro d¢lostfeleckou
techniku a pro vypro§tovaci systémy, hydraulickd zafizeni, oto¢né zbran€ nebo zaméfovaci
zatizeni. MiiZe byt pouzita v extrémné Sirokém rozsahu teplot od -40 °C do +135 °C v uzavienych
hydraulickych okruzich.

2. FORMULACE

Hydraulickd kapalina H-540 se vyrabi z mineralnich frakci. M4 velmi vysokou stabilitu
viskozity (viskozitni index nad 250) a vykazuje vynikajici protikorozni a protiodérové vlastnosti.

Hydraulicka kapalina H-540 je ultralistd a dodéva se s pfedepsanou urovni Cistoty. PouZzity
zdkladovy olej musi byt upraven inhibitory koroze, modifikdtorem tfeni, protipénivostni
a antioxida¢ni pisadou (pfipadng daldimi pfisadami) tak, aby findlni vyrobek splnil vSechny
pozadované vlastnosti. Aplikace pfisad sobsahem chléru a zbytkovych tmavych oleji neni
pfipustna.

2.1. Pozadavek na koneény vyrobek

Hydraulickd kapalina H-540 musi spliiovat vSechny piedepsané hodnoty fyzikalne-
chemickych parametri a dalsi jakostni pozadavky uvedené v tabulce I a II této VIS PHM.

P#i aditivaci hydraulické kapaliny H-540 musi byt pouZita takova koncentrace aditiv, aby byly
dosazeny hodnoty fyzikalné-chemickych parametrii uvedené v této VIS PHM a souasn¢ byla
zajisténa stabilita finalniho vyrobku b&éhem poZadované doby skladovéni a v prib€hu pouZiti.

Pfi zavadéni nového vyrobku se pro stanoveni vykonovych vlastnosti preferuji provozni
zkousky na redlné technice.

3. TOXICITA

Hydraulickd kapalina H-540 nesmi obsahovat karcinogenni nebo potencidlné karcinogenni
slozky a musi splfiovat podminky zékona ¢. 350/2011 Sb., o chemickych latk4ch a chemickych
ptipravcich (chemicky zakon), v platném znéni.

4. SKLADOVATELNOST, STABILITA A MIiSITELNOST

Hydraulick4 kapalina H-540 nesmi vykazovat nadmérnou separaci pifsad, zménu barvy nebo
tvorbu usad béhem minimalng 5 let skladovani ode dne jeji vyroby a hodnoty jakostnich ukazatelti
skladovaného vyrobku stanovené v retestovaci periodé musi leZet v povolené toleranci hodnot
uvedenych v tabulce L.

Hydraulicka kapalina H-540 musi pln& vyhovovat zkoudce ,,Stabilita pii nizké teplot€* podle
FED-STD-791D/metoda 3459.1 (viz tabulka II, bod 3).

Hydraulickd kapalina H-540 musi byt misitelnd s hydraulickymi kapalinami pod NATO Code
H-540 a musi vyhovovat zkousce ,,Test homogenity* podle specifikace TL 9150-0035 (viz tabulka
IT, bod 5).
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5. FYZIKALNE-CHEMICKE PARAMETRY A ZKUSEBNi METODY

Vtabulce I jsou uvedeny vSeobecné fyzikalné-chemické parametry vyrobku. Rozsah
jakostnich parametrd tabulky I musi dolozit vyrobce nebo dodavatel pfi kvalifikaci nebo
rekvalifikaci vyrobku (viz ¢l. 6.1 a 6.2) a je obsahem zkousky typu A provadéné v Centralni
laboratoti PHM rezortu MO pfi kvalifikalnim resp. rekvalifikaénim fizeni a v ramci piejimky
vyrobku do rezortu MO (pokud neni v této VIS PHM uvedeno jinak).

Tabulka II obsahuje specialni zkousky, které jsou vyZzadovany mezindrodnimi vykonovymi
specifikacemi anebo modeluji specidlni funkéni vlastnosti vyrobku, vyZadované vyrobcem
techniky. Rozsah zkousek tabulky II dokladd (zaroven s parametry tabulky I) vyrobce nebo
dodavatel pti kvalifikaci, pokud z dévodu obchodniho préva nemtze pfedloZit deklaraci o slozeni
vyrobku nebo nepfedloZi doklad o schvéleni vyrobku vyrobcem techniky (pro kterou je uren),
provozované u organiza¢nich celkii rezortu MO.

Jakostni doklady musi byt opatieny razitkem laboratofe, provadgjici jakostni zkousky anebo
potvrzenim vyrobce nebo dodavatele vyrobku.

Tabulka I
O, Fyzikdlné-chemické viastnosti H-540 Zkusebni Pozn.
¢is. predpis
1. |Vzhled vyhovuje vizualné 1)
2. | Hustota pti 15 °C (kg.m™) zdznam CSN EN ISO 3675
ASTM D 4052
3. | Kinematicka viskozita pii CSN EN ISO 3104
100 °C (mm?.s™), min. 9,8 ASTM D 445
40 °C (mm’.s™), min. 36,0 — 45,0
-40 °C (mm”.s™) z4znam
4. | Viskozitni index, min. 250 CSN ISO 2909
ASTM D 2270
5. | Bod tekutosti (°C), max. -45 CSN ISO 3016
ASTM D 97
6. |Bod vzplanuti v o.k. (°C), min. 130 CSN EN ISO 2592
ASTM D 92
7. | P&nivost, objem pény (cm’/cm’): CSN IS0 6247
- pfi(24+0,5) °C, max. 150/0 ASTM D 892
- pfi(93,5+0,5) °C, max. 150/0
- pfi (24%0,5) °C/(93,5%0,5) °C, max. 150/0
8. | Korozivni pisobeni na méd’, 3 h/(1001) °C CSN ENISO 2160
(korozni stupeti), max. 1 ASTM D 130
9. |Cislo kyselosti (mg KOH.g™) 2,5-3,5 CSNISO 6618 2)
ASTM D 974
10. | Obsah vody (mgkg"), max. 500 CSN EN ISO 12937
ASTM D 1533
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(pokracovani tabulky I)

Pof. Fyzikdind-chemické viastnosti H-540 Zkusebni Pozn.
Cis. predpis
11. | Obsah mechanickych necistot na STANAG 3713,
automatickém poéitaci ¢astic HIAC, (t¥ida edice 6, oddil 4
distoty NAS), max. 9.
12. |FZG test, A 20/8,3/90, nevyhovujici stupen, DIN 51354
min. 10
13. | Wear test, 1h /400N /75 °C, pramér odé€rové ASTM D 4172
stopy (mm), max. 0,60
14. | IR spektroskopie zaznam metoda ATR 3)
Tabulka I1
It‘fr' Fyzikdiné-chemické viastnosti H-540 Zkf‘ seb.m Pozn.
s. predpis
1. | Elementarni analyza, (mg.kg"), max.
- zinek zaznam ICP 4)
- vapnik zdznam ICP
- fosfor Zaznam ICP
- sira zaznam ICP
2. | Odvzdusnéni pfi 50 °C (min.), max. 8 DIN 51381
3. | Stabilita pfi nizké teploté (-40 °C/72 h) vyhovuje FED-STD-791D/ 4), 5)
metoda 3459.1
4. | Ochrana proti rezivéni v pfitomnosti vlhkosti, DIN 51359 4)
za 200 hodin na oceli QQ-S-698 (stupetil) 1
5. | Test homogenity vyhovuje TL 9150-0035 4)
6. | Sonicka stiihova stabilita, 250 cykld, pokles ASTM D 2603
viskozity pfi 40 °C vici originalu o (%), max. 3.0
7. | Vliv na pryze, 100 °C/168 h, SRE-NBRI: ASTM D 5662 4)
- bobtnani (% (V/V)), rozpéti +7 az +19 DIN 53521
- prodlouZeni (%), max. -35 DIN 53504
- zména tvrdosti (body), max. -7 DIN 53505
- zména pevnosti v tahu (%), max. -20 DIN 53504

Poznamky:

1) Kapalina musi byt jasn4, priizraéna, homogenni, nesmi obsahovat viditelnou vodu, mechanické neistoty

nebo vykazovat separaci aditiv.
2) Pokud se stanovuje potenciometricky podle CSN ISO 6619, titruje se pfi nevyrazném bodu ekvivalence

do potencialu bezvodého zasaditého pufru s pH 11.

3) Infradervené spektrum musi byt shodné se spektrem kvalifikovaného produktu v dobé jeho asignace.

4) Hodnotu parametru zarucuje vyrobce nebo dodavatel.

(pokracovdni pozndmek)
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5) Po zkousce kapalina nesmi vykazovat vznik gelu, krystalizace, sedimentu nebo separace slozek. Zéakal
vzorku zkousené kapaliny nesmi byt vétsi nez u referenéni kapaliny.

6. KVALIFIKACE

Vyrobky klasifikované jako kapalina hydraulicka H-540 uréené pro provoz vojenské techniky
podléhaji povinnym kvalifikaénim zkouskdm v souladu s ustanovenim STANAG 1135 a STANAG
3149.

Zodpovédny za kvalifikaci vyrobkid je feditel Sekce podpory MO. Ptiznand kvalifikace
vyrobku nezaklada pravni narok na uzavieni kupni smlouvy.

Vyrobce nebo dodavatel uchazejici se o kvalifikaci podle této VIS PHM je povinen dodat
zavaznou dokumentaci podle ¢l. 6.1., pism. a), b), nebo a), c), d). Pro kvalifika¢ni fizeni soucasné
musi byt dodén vzorek dané kapaliny o objemu alespori 4 litry.

6.1. Dokumentace pro kvalifikaéni Fizeni

a) Bezpednostni list podle nafizeni Evropského parlamentu a Rady (ES) ¢. 1907/2006 (REACH)
v platném znéni a prohladeni o shod€ podle zdkona ¢&. 22/1997 Sb., o technickych poZadavcich na
vyrobky, v platném znéni (pokud se nejednd o vyrobek distribuovany v ramci EU).

b) Doklad o splnéni pifsludnych specifikaci vyrobeil techniky, provozované u organizaCnich celkl
MO a jakostni doklad v rozsahu podle tabulky I této VIS PHM.

¢) Deklarace o sloZeni vyrobku obsahujici vyrobni ndzev a Cislo vyrobku, vyrobni ndzvy nebo
vyrobni &isla jednotlivych komponent a jejich pomér ve findlnim vyrobku v % hmotnostnich
a jakostni doklad v rozsahu podle tabulky I a II této VIS PHM.

d) Dokumentace o ovéfeni jakosti a vykonové urovné dle této VIS PHM oficialn¢ vydana organy
odborného dohledu nad jakosti PHM ¢&lenského statu NATO v zemi vyrobcee.

6.2. Rekvalifikace

Po uplynuti kvalifikadni periody musi byt vyrobek rekvalifikovdn z hlediska formulace
b&Zného vyrobku a zadanych perspektivnich vyhledd. Pokud nastane zména vyrobni formulace, a to
i v pritb&hu platnosti kvalifikaéni periody, podléha dany vyrobek novému kvalifikaénimu ¥izeni
v plném rozsahu podle této VIS PHM. Periodicka verifikace vlastnosti kapaliny hydraulické H-540
musi byt pravideln& provad&na v intervalu 5 let od doby ptivodni kvalifikace nebo rekvalifikace.

7. OZNACENi DODAVANEHO VYROBKU

Na obalech vyrobku dodévaného podle této VIS PHM nebo na piepravnich nadrzich vyrobku
musi byt uvedena minimalné nasledujici data: NATO Code H-540, obchodni nazev, datum vyroby
nebo expedice, &islo vyrobni SarZe, bezpenostni oznageni, iidaj o hmotnosti nebo objemu vyrobku
a dale ptipadné také datum kontroly jakosti nebo opakované kontroly jakosti, pokud neni uvedeno
na jakostnim dokladu vyrobce nebo dodavatele.

8. KONTROLA A ZKOUSENi JAKOSTI

Kontrola a zkouleni jakosti vyrobku musi byt provedeno v souladu s poZzadavky této
VIS PHM a STANAG 3149.

Vzorek pro zkouseni jakosti musi byt odebran v souladu s CSN EN ISO 3170 nebo ASTM D
4057, s diirazem na dodrZeni poZzadované Cistoty odbérového zafizeni a vzorkovnic a zamezeni
sekundarniho znedi$téni hydraulické kapaliny pii odbéru vzorkd.
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8.1. ZkuSebni metody
Pfedepsané zkuSebni normy jsou uvedeny v tabulce I a II této VIS PHM. Pii zkouSeni

kapaliny hydraulické H-540 se pfipousti aplikace ekvivalentnich standardizovanych metod. Pfi
kontrolnim a rozhod&m ovéfovani jakosti kapaliny hydraulické H-540 musi byt pouZity metody
podle piisluinych norem uvedenych v tabulce I a II této VIS PHM a stanovené vysledky musi
spadat do povolené tolerance shodnosti. '

Sporné ptipady se fesi postupem podle CSN EN ISO 4259. Interpretace vysledkt se provadi
na zakladé shodnosti zkuSebni metody.

8.2. Kontrolni ovéFovani jakosti

Kontrola jakosti kapaliny hydraulické H-540 se pied jeji dodavkou do rezortu MO a v rdmci
piejimaciho fzeni ¥di podle ustanoveni ¢l. 8.1. a 8.3. této VIS PHM. Kontrola jakosti daného
vyrobku b&hem procesu jeho skladovéani a distribuce vramci rezortu MO se fidi pfisluSnymi
ustanovenimi STANAG 3149 v platném znéni a normativnim vynosem Ministerstva obrany C.
100/2013 ,,Kontrolni systém a kontrola jakosti pohonnych hmot a maziv v rezortu MO®, ze dne 10.
fijna 2013.

8.3. Kontrola jakosti p¥i prejimece do rezortu MO

Pred dodavkou vyrobku kvalifikovaného podle této VIS PHM musi byt u vyrobce nebo ze
strany dodavatele zajisténo provedeni specifikacniho rozboru jakosti vyrobku nebo verifikace
identity vyrobni formulace pomoci infradervené spektrometrie nebo stanovenim obsahu prvki
typickych aditiv ve vyrobku metodou X-RAY nebo jinou vhodnou metodou, pokud nebylo v rdmci
dohody mezi MO a vyrobcem nebo dodavatelem provedeno specifikaéni ovéfeni jakosti u predem
dodaného vzorku z vyrobni $arze v Centralni laboratofi PHM rezortu MO.

Pfed prejimkou kazdé ucelené dodavky kvalifikovaného vyrobku zavedeného do uZivani
u organizaénich celki MO provede pfejimaci organ odpovédny za oblast zdsobovani materidlem
MU 3.0 ovéfeni jakostniho dokladu (nebo dokladu o verifikaci identity vyrobni formulace)
vydaného vyrobcem nebo dodavatelem na danou Sarzi. Po odbéru vzorku z dané dodavky (Sarze) se
v Centréalni laboratofi PHM rezortu MO provede kontrola jeho jakosti minimaln€ v nasledujicim
rozsahu zkousky typu B-2:

Vzhled a barva (vizualné) Korozivni piisobeni na Cu
Kinematicka viskozita pii 40 °C Pénivost

Kinematicka viskozita pii -40 °C Bod vzplanuti v 0.k.

IR spektroskopie

V ptipadé nekvalifikovaného vyrobku musi byt doloZeno vyrobcem nebo dodavatelem
provedeni uplného rozboru jakosti podle tabulky I a II této VIS PHM.
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