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1. URCENI

Kapalina chladici bezsilikatova se pouziva jako napli chladicich soustav motorii pozemni
techniky s kapalinovym chlazenim u techniky, ktera tento typ chladici kapaliny vyzaduje, k ochrang
pred poskozenim mrazem a proti koroznimu napaden{ kovovych materiald, véetné hlinfku. Pouziva
se celoroéné a pfed pouzitim, pokud jiz neni nafed€na, se fedi destilovanou vodou, obvykle
v poméru 1:1 objemové, ktery zaruCuje ochranu chladiciho systému do —33°C. V piipadé potieby
provozu techniky pfi teplotich okoli pod —33°C se chladici naplit doplni koncentratem tak, aby
vysledny pomé&r fedéni &inil 1,5:1 objemove (ochrana pted poskozenim mrazem do —54°C).

2. FORMULACE

Kapalina chladici bezsilikatové je sloZena z 1,2-ethandiolu, vody, 3,5 az 5,0 % inhibitort
koroze, snizovate pénivosti a barviva. Nesmi obsahovat silikaty, borax, aminy, imidazol,
nitroaromdty, tézké kovy jako molybden nebo vanad, dusitany, fosfaty a mechanické neistoty.
Nesmi negativné plsobit na pryZové materialy. Kapalina mize obsahovat hotké latky (benzoat
denatonia) v mnoZstvi max. 25 mg na 1 litr chladici kapaliny jako prevenci proti néhodnému poZiti.

2.1. Pozadavek na kone¢ny vvrobek

Kapalina chladici bezsilikdtova musi spliovat vSechny predepsané hodnoty fyzikalne-
chemickych parametrti a dalsi jakostni pozadavky uvedené v tabulce I a I této Vojenské jakostni
specifikace pohonnych hmot, maziv a provoznich hmot (déle jen ,,VIS PHM") a soutasné musi byt
Zajistena stabilita findlnfho vyrobku béhem poZadované doby skladovani a v pribéhu pouziti.

3. TOXICITA

Kapalina chladici bezsilikatova nesmi obsahovat karcinogenni nebo potencidlné karcinogenni
sloky a musi spliiovat podminky zakona ¢. 350/2011 Sb., o chemickych latkach a chemickych
piipraveich (chemicky zékon), v platném znéni. Obal vyrobku musi byt oznalen symboly
nebezpeénosti a vétami o ochrang zdravotnich a bezpetnostnich rizik podle bezpe¢nostniho listu.

4. SKLADOVATELNOST, STABILITA A MISITELNOST

Kapalina chladici bezsilikatovd nesmi vykazovat yyraznou zménu barvy, tvorbu usad nebo
snizeni ochrannych protikoroznich vlastnosti b&hem minimalné 2 let skladovani v originalnich
obalech pfi teploté od —30°C do +50°C ode dne jeji vyroby a hodnoty jakostnich ukazatelt
skladovaného vyrobku stanovené v retestovaci periode musi leZet v povolené toleranci hodnot
uvedenych v tabulce L.

Kapalina chladici bezsilikatova musi byt plné misitelnd s kapalinami podle této VIS PHM
a s kapalinami, odpovidajicimi klasifikaci VW TL 774/C a VW TL 774/F. Je nepiipustné dopliovat
chladici systém s predepsanou néplni chladici kapaliny podle této VIS PHM chladici kapalinou
podle TL 774/C (VIS PHM 6-2-P) z dtivodu sniZeni jakosti, vyjma nouzovych stavil.

5. FYZIKALNE - CHEMICKE PARAMETRY A ZKUSEBNI METODY

V tabulce I jsou uvedeny vSeobecné fyzikalng-chemicke parametry vyrobku. Rozsah
jakostnich parametri tabulky 1 musi doloZit vyrobce nebo dodavatel pfi kvalifikaci nebo
rekvalifikaci vyrobku (viz &. 6.1 a 6.2) a je obsahem specifikatni zkousky typu A provadéné
v Centralni laboratofi PHM rezortu MO pfi kvalifikatnim resp. rekvalifika¢nim fizeni a v ramci
prejimky vyrobku do rezortu MO (pokud neni v této VIS PHM uvedeno jinak).

Tabulka II obsahuje specialni zkousky, které jsou vyzadovany mezinirodnimi vykonovymi
specifikacemi anebo modeluji specidlni funkéni vlastnosti vyrobku, vyZadované vyrobcem
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techniky. Rozsah zkousek tabulky II doklada (zarove s parametry tabulky I) vyrobce nebo
dodavatel pHi kvalifikaci, pokud z divodu obchodniho prava nemiiZze pfedloZit deklaraci o slozeni
vyrobku nebo nepfedloi doklad o schvaleni vyrobku vyrobcem techniky (pro kterou je urden),
provozované u organizac¢nich celkli rezortu MO.

Jakostni doklady musi byt opatfeny razitkem laboratofe, provadgjici jakostni zkousky anebo
potvrzenim vyrobce nebo dodavatele vyrobku.

Tabulka I
I.)fr' Fyzikdlné-chemické vlastnosti KCh-B Zkf’ seb.m Pozn.
CIs. predpis
1. | Vzhled vyhovuje vizualné 1)
2. |Barva vyhovuje vizualné 2)
3. | Hustota pfi 20 °C (kg-m™), v rozmezi 1110 a2 1140 CSN EN ISO 3675
CSN EN ISO 3838
ASTM D 1122
4. |Index lomu n(D,20), v rozmezi 1,425 a7 1,438 ASTM D 1218
5. |Hodnota pH, 33% (V/V) vodny roztok, ASTM D 1287
v rozmezi 7,7 az 8,5
6. |Volna alkalita (cm’ 0,1 mol.I" HCI), min. 5 ASTM D 1121
7. | Bod vzplanuti P.M. (°C), min. 110 CSN EN ISO 2719
ASTM D 93
8. |Bodvaru (°C), v rozmezi 170 az 185 ASTM D 1120
9. | Obsah volné vody (% (m/m)), max. 3 CSN ISO 760 3),4)
(minus obsah krystalové vody) ASTM D 1123
10. | Pénivost 33 % (V/V) vodného roztoku / ASTM D 1881
stabilita pény, (cm’ / s) pti (88 + 1) °C, max. 50/3
nebo
Zkouska na pénéni VW TL 774 5)
- péna bezprostiedné po zkousSce (cm’), max. 20
- péna po 1 minuté stani (cm’), max. 5
11. |Bod krystalizace (°C) ASTM D 1177
- ve smési s vodou 1:1, max. -33
Tabulka II
Pof, Fyzikdlné-chemické vlastnosti KCh-B Z kf‘s eb nt Pozn.
¢is. predpis
1. |Korozni zkouska ponorem 336 h/100 °C: ASTM D 1384 6)
- t87ké kovy
- hmotnostni tbytek (g.m'z), max. 3
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Tabulka II (pokracovéni)
Pf,’r' Fyzikdlné-chemické viastnosti KCh-B Zkfls eb.m Pozn.
Cis. predpis
Korozni zkouska ponorem (pokracovdni)
- snizeni hmotnosti po &i¥téni vodou (g.m™),
max. 1
- hlinikova slitina 7)
- hmotnostni ubytek (g.m™), max. 2
- snizeni hmotnosti po ¢isténi vodou (gm?),
max. 2
2. |Ochrana proti §térbinové korozi 2 VW TL 774
3. | Stabilita inhibitoru bez vlo¢kovani ASTM D 4340 8)
4. |Stabilita s tvrdou vodou bez vlockovani VW TL 774
5. | Stupeii koroze ' ' VW TL 774
6. |Chovani kapaliny pti kavitaci a korozi vyhovuje VW TL 774
7. | Snasenlivost s lakem bez tvorby skvim ASTM D 1882 9)
8. |Pribéh teploty po 30 hodinich (°C), max. VW TL 774
zvyseni 6

Poznamky:

1) Kapalina chladici bezsilikatova je &ird, sirupovitd kapalina. Nesmi obsahovat viditelné neéistoty. Pfi
teplotach nad 0 °C se nesmi tvofit Gisady. Posuzuje se v odm&meém vilci z bezbarvého skla o objemu
100 cm’.

2) Barva kapaliny chladici bezsilikatové je pfedepsané vyrobcem motoru. Kapalina chladici bezsilikatova,
ktera odpovida specifikaci VW TL 774/F, je obvykle ervend aZ ervenofialova fluorescenéni. Vyrobce
motorti Porsche a Renault poZaduje, aby barva kapaliny byla fluorescencni Zluta.

3) Zkousi se metodou podle Karla Fischera.

4) Hodnotu zaru¢uje vyrobce nebo dodavatel.

5) Zkouska na pénéni se pouziva jako alternativni zkouska pfi nemoznosti provadét zkousku pénivosti
podle ASTM D 1881. Objem 50 cm’ 33 % (V/V) roztoku chladici kapaliny v destilované vodé€ se tiepe
ru¢né 1 minutu v Erlenmayerové baiice o objemu 100 cm’. Zkouska se provadi postupné se stejnym
roztokem pfi 20 °C, 80 °C a pak znovu pii 20 °C. Mnozstvi pény se stanovuje bezprostiedné po zkouSce
apo | minuté stani. Erlenmayerovu batiku je nutné ptedem oznacit za pouziti destilované vody pfi 20 °C
stupnici od 50 cm’po 10 cm’.

6) Organické inhibitory koroze (mono a dikarboxylové kyseliny) tvofi na kovovém povrchu ochrannou
molekulovou vrstvu, kterou 1ze Giplng rozrusit chemickym ¢isténim. Proto se namisto chemického ¢isténi
musi kovové povrchy vy&istit vodou. Poté se zkuSebni pliSky oplachnou acetonem a vysusi se jednu
hodinu p#i 100 °C. Hmotnost pliski se stanovi po periodé chlazeni.

7) Hlinikova slitina SAE 329 podle ASTM D 1384 se nahradi slitinou AlSigCuy podle VW TL 023. Korozni

sestava dle ASTM je na ocel/hlinikové strané roziifena o slitiny AlSi;; a AIMn. Pro pouziti kapaliny
v motorech V8 se hlinikova slitina podle VW TL 023 zaméni slitinou A1Si;)Mg(Cu). Piipousti se zména
zbarveni , nesmi byt piitomny korozni produkty. Neptipousti se pitting.

8) Podle smérnic Spolku pro vyzkum spalovacich motord FVV (dil 443, pfil.1, odst.2, vydani 1986).

Koncentrace roztoku vzorku je 40 obj. %.

9) Vzorek laku nesmi vykazovat zadnou zménu barvy, Jesku nebo matu, zméknuti nebo nabotnani.
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V ptipadé€ kontroly jakosti vzorku kapaliny Ultracooling Plus —35 (kapalina Maxigel Plus +B,

dodavana do sité servisii Renault zfedénd v poméru 1:1) se méni u zkousky typu B-2 hodnoty
nasledujicich jakostnich parametrd:

Tabulka III
Por. Fyzikilné-chemické viastnosti KCh-B (1:1) Zkusebni | pyoy,
Cis. predpis
1. |Hustota p¥i 20 °C (kg.dm™), v rozmezi 1,07 a2 1,08 | CSN EN ISO 3675
CSN EN ISO 3838
ASTM D 1122
2. |Index lomu n(D,20), min. 1,380 ASTM D 1218
3. | Volna alkalita (cm® 0,1 mol.I" HCI), min. 2,5 ASTMD 1121

6. KVALIFIKACE

Vyrobky, klasifikované jako kapalina chladici bezsilikatova, uréené pro provoz vojenské

techniky, podléhaji povinnym kvalifikatnim zkouSkam v souladu s ustanovenim STANAG 1135
a STANAG 3149.

Zodpovédny za kvalifikaci vyrobkll je feditel Sekce podpory MO. Pfiznana kvalifikace
vyrobku nezaklada pravni narok na uzavieni kupni smlouvy.

Vyrobee nebo dodavatel uchazejici se o kvalifikaci podle této VIS PHM je povinen dodat
zavaznou dokumentaci podle ¢l. 6.1., pism. a) a b) nebo a), ¢) a d). Pro kvalifika¢ni fizeni soucasné
musi byt dodan vzorek kapaliny o objemu cca 4 litry.

6.1. Dokumentace pro kvalifikaéni rizeni

a) Bezpetnostni list podle nafizeni Evropského parlamentu a Rady (ES) €. 1907/2006 (REACH)
vplatném zn&ni, & 1272/2008 (CLP) a prohldSeni o shod¢ podle zdkona &. 22/1997 Sb.,
o technickych pozadavcich na vyrobky, v platném znéni (pokud se nejedna o vyrobek
distribuovany v ramci EU).

b) Deklarace o slozeni vyrobku obsahujici vyrobni nazev a ¢islo vyrobku, vyrobni nazvy nebo
vyrobni &isla jednotlivych komponent a jejich pomér ve findlnim vyrobku v % hmotnostnich
nebo jakostni doklad v rozsahu podle tabulky I a II této VIS PHM.

¢) Doklad o splnéni pfislusnych specifikaci OEM pro techniku provozovanou u organizatnich
celktt MO a jakostni doklad v rozsahu podle tabulky I této VIS PHM.

d) Dokumentace o ovéfeni jakosti a vykonové urovné podle této VIS PHM, oficialn¢ vydana
organy odborného dohledu nad jakosti PHM ¢lenského statu NATO v zemi vyrobce.

6.2. Rekvalifikace

Po uplynuti kvalifikaéni periody musi byt vyrobek rekvalifikovan z hlediska formulace
b&zného vyrobku a zadanych perspektivnich vyhledii. Pokud nastane zména vyrobni formulace, a to
i v pribshu platnosti kvalifikaéni periody, podléha dany vyrobek novému kvalifikaénimu fizeni
v plném rozsahu podle této VIS PHM. Periodicka verifikace vlastnosti kvalifikované kapaliny
chladici bezsilikatové nebo ovéfeni identity vyrobni formulace musi byt pravideln€ provadéna
v intervalu 5 let od doby ptivodni kvalifikace nebo rekvalifikace.
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7. OZNACENI DODAVANEHO VYROBKU

Na obalech vyrobku dodavaného podle této VIS PHM nebo na piepravnich nadrzich vyrobku
musi byt uvedena minimalné nésledujici data: obchodni nazev, datum vyroby nebo expedice, Cislo
vyrobni 3arZe, bezpetnostni oznadeni, udaj o hmotnosti nebo objemu vyrobku a déle pfipadné také
datum kontroly jakosti nebo opakované kontroly jakosti, pokud neni uvedeno na jakostnim dokladu
dodavatele.

8. KONTROLA A ZKOUSENI JAKOSTI

Kontrola jakosti a zkouseni jakosti vyrobku musi byt provedeno v souladu s poZadavky této
VIS PHM a STANAG 3149. Vzorek pro zkouseni jakosti musi byt odebran v souladu s CSN EN
ISO 3170 nebo ASTM D 4057.

8.1. ZkuSebni metody

Predepsané zkuSebni normy jsou uvedeny v tabulce I a II (resp. 1) této VIS PHM. Pii
zkouseni kapaliny chladici bezsilikatové se pfipousti aplikace ekvivalentnich standardizovanych
metod. Pii kontrolnim a rozhod&im ovéfovani jakosti kapaliny chladici bezsilikdtové musi byt
pouzity metody podle ptislusnych norem uvedenych v tabulce I a II (resp-. III) této VI S PHM
a stanovené vysledky musi spadat do povolené tolerance shodnosti.

Sporné ptipady se fesi postupem podle CSN EN ISO 4259. Interpretace vysledki se provadi
na zakladé shodnosti zkusebni metody.

8.2. Kontrolni ovéFovani jakosti

Kontrola jakosti kapaliny chladici bezsilikétové pfed jeji dodavkou do rezortu MO a v ramei
pfejimaciho fizeni se ¥{di podle ustanoveni ¢l. 8.1. a 8.3. této VIS PHM. Kontrola jakosti daného
vyrobku b&hem procesu jeho skladovani a distribuce v rameci rezortu MO se fidi pfislusnymi
ustanovenimi STANAG 3149 v plainém znéni a normativnim vynosem ¢. 7/2012 Ministerstva
obrany ,.Kontrolni systém a kontrola jakosti pohonnych hmot a maziv v rezortu Ministerstva
obrany* ze dne 20.Gnora 2012.

8.3. Kontrola jakosti pri prejimce do rezortu MO

Pied dodavkou vyrobku kvalifikovaného podle této VIS PHM musi byt u vyrobce nebo ze
strany dodavatele zaji$téno provedeni specifikatniho rozboru jakosti vyrobku nebo verifikace
identity vyrobni formulace pomoci infradervené spektrometrie nebo jinou vhodnou metodou, pokud
nebylo v ramei dohody mezi MO a vyrobcem nebo dodavatelem provedeno specifika¢ni ovéfeni
jakosti u pfedem dodaného vzorku z vyrobni darZe v Centralni laboratofi PHM rezortu MO.

Pied prejimkou kazdé ucelené dodavky kvalifikovaného vyrobku zaveden¢ho do
uzivani u organizaénich celki MO provede piejimaci orgén odpovédny za oblast zasobovani
materidlem MU 3.0 u organizaéniho celku rezortu MO ovéfeni jakostniho dokladu (nebo dokladu
o verifikaci identity vyrobni formulace) vydaného vyrobcem nebo dodavatelem na danou SarZi.
Po odb&ru vzorku z dané dodavky (3ar¥e) se v Centralni laboratofi PHM rezortu MO provede
kontrola jeho jakosti minimélng v nasledujicim rozsahu zkousky typu B-2:

Vzhled a barva (vizualng) Hustota
Volna alkalita Index lomu

V ptipadé nekvalifikovaného vyrobku musi byt zabezpeteno provedeni Uplného rozboru
jakosti podle tabulky I a IT této VIS PHM.
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