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1. URCENI

Piisada zvysujici cetanové &islo je uréend ke zvySeni cetanového &isla leteckeho
turbinového paliva F-34 pii jeho pouziti jako alternativni jednotné palivo JP/F-34 pro provoz
pozemni techniky. Piisada zvySujici cetanové Cislo musi spliovat pozadavky specifikace
DCSEA 751 platného znéni.

2. FORMULACE

Piisada zvySujici cetanové &islo leteckych turbinovych paliv je tvofena smési
2-ethylhexylnitratu s dal$imi aditivy, zlepSujicimi dal$i uZzitné vlastnosti paliva, zejména
sniZeni pénivosti a zlepSeni mazivosti a ochrany proti korozi v pfitomnosti vody. Pfisada
nesmi obsahovat mechanické neéistoty nebo suspenzni latky a musi mit homogenni vzhled.
Do leteckého turbinového paliva F-34 se pfidava v koncentraci podle doporuceni vyrobce,
obvykle v mnoZstvi 0,1 % objemovych.

2.1. Pozadavek na koneény vyrobek

Ptisada zvysujici cetanové &islo musi spliiovat vechny predepsané hodnoty fyzikalné-
chemickych parametrii a dal3i jakostni pozadavky uvedené v tabulce I a II této Vojenské jakostni
specifikace pohonnych hmot, maziv a provoznich hmot (dale jen ,.VIS PHM®). Soucasn€¢ musi byt
zajisténa stabilita finalniho vyrobku béhem poZzadované doby skladovani a v pribéhu pouziti.

3. TOXICITA

Piisada zvy3ujici cetanové Cislo nesmi obsahovat karcinogenni nebo potencialné karcinogenni
slozky a musi spliiovat podminky zakona &. 350/2011 Sb., o chemickych latkach a chemickych
piipravcich (chemicky zakon), v platném znéni.

4. SKLADOVATELNOST, STABILITA A MISITELNOST

Pfisada zvyS$ujici cetanové &islo nesmi vykazovat vyraznou zménu barvy nebo tvorbu
tsad b&hem minimalné 2 let skladovani ode dne jeji vyroby a hodnoty jakostnich ukazatelti
skladovaného vyrobku stanovené v retestovaci periodé musi leZet v povolené toleranci hodnot
uvedenych v tabulce I. Po smiseni s leteckym turbinovym palivem v doporu¢ené koncentraci
musi smes byt stabilni pfi skladovani minimaln€ 6 mésicu.

Pfisada zvySujici cetanové &islo musi byt misitelna s piisadami dle NATO Code
S-1750 a s leteckymi turbinovymi palivy F-34 resp. Jet A-1. Piisada miZe byt doddvana
v origindlnich plastovych obalech, které zaruCuji bezpe¢nost pii dopravé i skladovani.
Vyrobek nesmi pfijit v obalovych materidlech do styku se zinkem.

5. FYZIKALNE - CHEMICKE PARAMETRY A ZKUSEBNi METODY

V tabulce I jsou uvedeny vSeobecné fyzikalné-chemické parametry vyrobku. Rozsah
jakostnich parametrii tabulky I musf doloZit vyrobce nebo dodavatel pii kvalifikaci nebo rekvalifikaci
vyrobku (viz ¢l. 6.1 a 6.2) a je obsahem specifikaéni zkousky typu A provadéné v Centralni laboratofi
PHM rezortu MO pfi kvalifikaénim resp. rekvalifikatnim fizeni a vramci pfejimky vyrobku
do rezortu MO (pokud neni v této VIS PHM uvedeno jinak).
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V tabulce II jsou uvedeny vybrané fyzikalné-chemické parametry leteckého turbinového
paliva po piidavku 0,1 % objemovych prisady zvysujici cetanové Cislo.

Tabulka I
I:‘f:’ Fyzikdlné-chemické viastnosti Piisada S-1750 | ZkuSebni predpis |Pozn.
CIS.
1. |Vzhled vyhovuje vizualné 1)
2. | Hustota p¥i 15 C (kg.m™) zéznam ASTM D 4052
ASTM D 1298
CSN EN ISO 3675
3. |Kinematicka viskozita, mm’.s™, pfi _ ASTM D 445
40 °C 1.4-2,0 CSN EN ISO 3104
- 20 °C, max. 12,0
4. |Bod vzplanuti v uzavieném kelimku, °C, min. 60 ASTM D 3828
ISO 13736
ASTM D 56
5. | Wear test, d,, (mm), max. 0,285 ZM 01/02
6. |Infracervené spektrum zédznam
Tabulka II
él‘:"s)r Fyzikdlné-chemické vilastnosti Pﬁgj[;: 5/-[3/4 Zkusebni predpis |Pozn.
prisady S-1750
1. | Odolnost vii¢i opotiebeni: )
HFRR, (mm), max. 0,460 CSN EN ISO 12156-1
ASTM D 6079
2. | Vodni mikroseparometricky index MSEP, 70 ASTM D 3948
min:
ZM 04/02
3. | Reakce paliva s vodou:
- fazové rozhrani, max. 1b ASTM D 1094
- oddéleni fazi, max. 2 ISO 6250
4. | Zvyseni cetanového &isla o (jednotek), min. 42 CSN EN ISO 5165
ASTM D 613
Poznamka:

1) Piisada zvySujici cetanové &islo musi byt ¢ird, jasna, bezbarva az jemné nazloutla kapalina, bez
viditelnych mechanickych nedistot.
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5. KVALIFIKACE

Vyrobky, klasifikované jako piisada zvySujici cetanové Cislo leteckého turbinového
paliva, uréené pro provoz vojenské techniky, podléhaji povinnym kvalifikatnim zkouskam
v souladu s ustanovenim STANAG 1135 a STANAG 3149.

Zodpovédny za kvalifikaci vyrobki je feditel Sekce podpory MO. Ptiznana kvalifikace vyrobku
nezaklada pravni narok na uzavieni kupni smlouvy.

Vyrobce nebo dodavatel uchézejici se o kvalifikaci podle této VIS PHM je povinen dodat
zavaznou dokumentaci podle ¢€l. 6.1., pism. a) a b) nebo a), ¢) a d). Pro kvalifikaéni Fizeni soucasneé
musi byt dodan vzorek oleje o objemu alespoii 4 litry.

5.1. Dokumentace pro kvalifikaéni Fizeni

a) Bezpeénostni list podle zdkona &. 356/2003 Sb. v platném znéni a prohladeni o shodé
podle zékona &. 22/1997 Sb. v platném znéni (pokud se nejedna o vyrobek distribuovany
v ramci EU).

b) Doklad o splnéni ptislusnych specifikaci OEM pro techniku provozovanou u organizacnich
celkt MO nebo jakostni doklad v rozsahu podle tabulky I. t&chto VJS PHM.

¢) Deklarace o slozeni vyrobku obsahujici vyrobni nazev a ¢islo vyrobku, vyrobni nazvy
nebo vyrobni ¢&isla jednotlivych komponent a jejich pomér ve findlnim vyrobku
v % hmotnostnich nebo jakostni doklad v rozsahu podle tabulky I. a II. téchto VIS PHM.

d) Dokumentace o ovéfeni jakosti a vykonové urovné dle té&chto VIS PHM oficialn€ vydana
orgény odborného dohledu nad jakosti PHM ¢lenského statu NATO v zemi vyrobce.

5.2. Rekvalifikace
Po uplynuti kvalifikaéni periody musi byt vyrobek rekvalifikovan z hlediska

formulace bé&Zného vyrobku a Zadanych perspektivnich vyhledi. Pokud nastane zména
vyrobni formulace, ato i v prub&hu platnosti kvalifikacni periody, podléha dany vyrobek
novému kvalifikaénimu Fizeni v plném rozsahu podle téchto VJS PHM. Periodicka verifikace
vlastnosti kvalifikované piisady pro zvySeni cetanového ¢isla nebo ovéfeni vyrobni formulace
musi byt pravidelné provadéna vintervalu 5 let od doby piedchozi kvalifikace nebo

rekvalifikace.
6. OZNACENI DODAVANEHO VYROBKU

Na obalech vyrobku doddvaného podle téchto VJS PHM nebo na pfepravnich nadrzich
vyrobku musi byt uvedena minimalné nasledujici data: NATO Code S-1750, obchodni nazev,
datum vyroby nebo expedice, &islo vyrobni 3arZe, bezpeénostni oznaceni, iidaj o hmotnosti
nebo objemu vyrobku a dale pfipadné také datum kontroly jakosti nebo opakované kontroly
jakosti, pokud neni uvedeno na jakostnim dokladu dodavatele.

7. KONTROLA A ZKOUSENI JAKOSTI

Kontrola jakosti a zkouseni jakosti vyrobku musi byt provedeno v souladu s pozadavky této
VJS PHM a STANAG 3149. Vzorek pro zkouseni jakosti musi byt odebran v souladu s CSN EN ISO
3170 nebo ASTM D 4057 s dirazem na dodrzeni pozadované Ccistoty odbérového zafizeni a
vzorkovnic a zamezeni sekundarniho zne¢idténi kapaliny pii odbéru vzorki.
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7.1. ZkuSebni metody

Pfedepsané zkuSebni normy jsou uvedeny v tabulce 1. a II. téchto VIS PHM. Pii
zkouSeni prisady pro zvySeni cetanového C¢Cisla se pfipousti aplikace ekvivalentnich
standardizovanych metod. Pfi kontrolnim a rozhod¢im ovéfovani jeji jakosti musi byt pouzity
metody podle pfisludnych norem uvedenych v tabulce I. a IL. téchto VIS PHM a stanovené
vysledky musi spadat do povolené tolerance shodnosti.

Sporné ptipady se fesi postupem podle CSN EN ISO 4259. Interpretace vysledki se
provadi na zéklad¢ shodnosti zkuSebni metody.

7.2. Kontrolni ovéFovani jakosti

Kontrola jakosti ptisady pro zvySeni cetanového ¢isla pied jeji dodavkou do ACR a
v ramei pfejimaciho fizeni se fidi podle ustanoveni ¢l. 7.1. a 7.3. t€&chto VJS PHM. Kontrola
jakosti daného vyrobku b&hem procesu jeho skladovani a distribuce v ramci rezortu MO se
fidi ptislusnymi ustanovenimi STANAG 3149 a internich normativnich akti MO v platném
znéni.

7.3. Kontrola jakosti p¥i prejimce do rezortu MO

Pred dodavkou vyrobku specifikovaného podle t&chto VIS PHM musi byt u vyrobce
nebo ze strany dodavatele zajisténo provedeni specifikaéniho rozboru jakosti vyrobku nebo
verifikace identity vyrobni formulace pomoci infracervené spektrometrie, pokud nebylo
v ramci dohody mezi ACR a dodavatelem provedeno specifika¢ni ovéfeni jakosti u pfedem
dodaného vzorku z vyrobni $arze v autorizované laboratoti PHM MO CR.

Pred piejimkou kazdé ucelené dodavky vyrobku zavedeného do uzivani u organiza¢nich
celki MO provede organ odborného dohledu ovéfeni jakostniho dokladu vyrobce nebo
dodavatele vydaného na danou $arzi. Po odbéru statistického vzorku z dané dodavky (3arze)
se v uréené laboratoifi PHM provede kontrola jeho jakosti minimalné v néasledujicim rozsahu
B-2 testu:

Vzhled a barva (obsah mechanickych necistot a vody vizualng) Hustota
Kinematicka viskozita pii —20°C Infracervené spektrum
HFFR smési pfisady a F-34 Wear test

Bod vzplanuti v uzavieném kelimku

VIS PHM 8-5-P, edice 2 list 5



