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1. URCENI

Mazivostni pfisada inhibujici korozi, rozpustnd v palivu a zlepSujici jeho mazivost a
protikorozni vlastnosti, se pouZiva v leteckych turbinovych palivech a mize se piidavat do
motorovych benzint a paliv pro vznétové motory.

Mazivostni ptisada inhibujici korozi je v podminkach leteckych sil armady CR piikazni pro
palivo NATO Code F-34 a podle STANAG 3747 je déle piikazni pro paliva NATO Code F-35, F-
40 a F-44.

Pro zdsobovani leteckych sil armady CR je mazivostni pfisada inhibujici korozi pfidavana
do jednotného turbinového paliva petrolejového typu JP/F-34 dodavatelem. Pro palivo JP/F-34 je
schvaleno pouZiti pfisad HITEC 580, DCI-4A a NALCO 5403. PouZiti ostatnich pfisad,
‘uvedenych ve STANAG 3390, edice 11 (DCI-6A, NALCO 5405, SPEC-AID 8Q22, TOLAD 351,
TOLAD 4410 a UNICOR 1J), podléha schvéleni feditele Sekce logistiky MO CR.

2. FORMULACE

Aktivni slozkou mazivostni piisady inhibujici korozi je kyselina di-linoleova. Jeji obsah,
zavisly na druhu pfisady, je uveden v tabulce I, pof. &. 3.

2.1. Pozadavek na koneény vyrobek

Mazivostni pfisada inhibujici korozi musi spliovat viechny predepsané hodnoty fyzikalné-
chemickych parametri a dal3i jakostni poZadavky, uvedené v tabulce I této Vojenské jakostni
specifikace pohonnych hmot, maziv a provoznich hmot (dale jen ,, VIS PHM®). P¥ vyrobé
mazivostni pifsady inhibujici korozi musi byt pouzita takova technologie, aby byly dosazeny
hodnoty fyzikalné-chemickych parametrti, uvedené v této VIS PHM a soudasné byla zajisténa
stabilita finalniho vyrobku béhem pozadované doby skladovani a v priib&hu pouziti.

3. TOXICITA

Mazivostni ptisada inhibujici korozi nesmi obsahovat karcinogenni nebo potencialng
karcinogenni slozky a musi spliiovat podminky zikona &. 350/2011 Sb., o chemickych latkach
a chemickych pfipravcich (chemicky zédkon) v platném znéni. :

4. SKLADOVATELNOST, STABILITA A MISITELNOST

Mazivostni ptisada inhibujici korozi nesmi vykazovat oddélovani fazi, zménu konzistence a
nebo vznik zdkalu béhem minimalné 3 let skladovani ode dne jeji vyroby a hodnoty jakostnich
ukazatell skladovaného vyrobku, stanovené v retestovaci periodé, musi leZet v povolené toleranci
hodnot uvedenych v tabulce 1. :

Pfisada nesmi byt pfidana do paliva bez kontrolované ¢innosti odbornym organem MO
nebo NATO a vyrobce nebo dodavatel musi prokazat, e druh a jakost pouzité ptisady odpovida
pozadavkim této VIS PHM a STANAG 3390.

Mazivostni pfisada inhibujici korozi musi byt plné misitelna s pfisadami podle NATO
Code 5-1747 a se vSemi piisadami, pfiddvanymi do JP/F-34 a také s palivy, pro néz je uréena.

5. FYZIKALNE-CHEMICKE PARAMETRY A ZKUSEBNI METODY

Vtabulce I jsou uvedeny vieobecné fyzikalné-chemické parametry vyrobku. Rozsah
jakostnich parametrti tabulky I musi dolozit vyrobce nebo dodavatel p¥i akvizici.

Jakostni doklady musi byt opatfeny razitkem laboratofe, provadgjici jakostni zkousky anebo
potvrzenim vyrobce nebo dodavatele vyrobku.
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Tabulka I

| Po¥. o e . S-1747 ZkuSebni
s Fyzikdilné-chemické viastnosti HITEC | DCI-44 | NALCO % odi Pozn.
. Fedpis
580 5403 preep
1. | Vzhled vyhovuje | vyhovuje | vyhovuje vizualné 1)
2. |Hustota pfi 15 °C, (kg.m>), CSN EN ISO 3675
v rozmezi 910-925 | 928-968 | 890-940 ASTM D 1298
ASTM D 4052
3. | Obsah kyseliny di-linoleové, %, STANAG 3390
min. 445 59,7 34,0 ptiloha B
4. | Kinematicka viskozita pti 40 °C, CSN ENISO 3104
(mmz.s’l), v rozmezi 110-136 | 43-68 15-35 ASTM D 445
5. |Bod vzplanuti v u.k. (°C), min. 66 34 60 CSN ENISO 2719,
metoda B
ASTM D 93, met. B
6. |Bod tekutosti (°C), max. -18 - 18 -18 CSNISO 3016
ASTM D 97
7. | Obsah popela (Y%o(m/m)), max. 0,05 0,05 0,05 CSN EN ISO 6245 2)
ASTM D 482
8. | TAN (mg KOH.g"), v rozmezi 80-100 | 100-124 | 80-110 CSN 65 6214 3)
ASTM D 664
CSN ISO 6619
9. |Minimalni efektivni koncentrace ASTM D 5001 4)
(g.m™), min. 15 9 12
10. | MSEP, min. 70 70 70 ASTM D 3948 5)
11. | Obsah fosforu (% m/m)), max. 0,01 0,01 0,01 ASTM D 1091 6)
ASTM D 4951
12. { Misitelnost vyhovuje | vyhovuje | vyhovuje viz pozn. 7
13. | Rust test, relativni efektivni kon- viz pozn. 8)
centrace (g.m-3), v rozmezi 6-36 6-36 6-36

Poznamky:

1) Mazivostni pfisada inhibujici korozi S-1747 je &ir4, jiskrna viskézni kapalina, svétle Zlutého az tmavé
hnédého zbarveni, bez mechanickych necistot nebo zkalu.

2) Kelimky musi byt vyrobeny z platiny a musi byt umistény do muflové pece pii teploté 875 az 900 °C.
NavaZzuje se 25 gramti vzorku. _

3) PouZije se navazka 1 gram vzorku. Je nezbytné, aby odmé&mé roztoky a tlumivé roztoky byly
piipraveny pfesné podle zkuSebni specifikace a aby titraéni roztoky byly erstve standardizovény.

4) Ke zkousce se pouzije Exxon ISOPAR M nebo ptes vrstvu adsorbentu piefiltrované palivo Jet A-1
nebo F-34. Minimélni efektivni koncentrace pfisady je takova koncentrace ve vySe uvedeném médiu,
ktera poskytuje pfi zkousSce podle ASTM D 5001 primér otérové stopy maximalné 0,65 mm.
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Poznimky: (pokradovéni)

5) Ke zkouSce se pouzije pies vrstvu adsorbentu prefiltrované palivo Jet A-1 nebo F-34. Do paliva se
namicha maxunalm prlpustna koncentrace inhibitoru (tj. nejniZsi hodnota z nasledujicwh koncentraci
inhibitoru vgm?>: 54 gm~ - Ctyfndsobek relativni efektivni koncentrace - nejvys$si koncentrace
inhibitoru, kterd poskytuje men3i nez 40% zménu elekirické vodivosti s palivem obsahujicim
antistatickou ptisadu SDA).

6) U zkousky podle ASTM D 1091 se pouZije fotometricka molybdatovanadi¢nanova metoda.

7) Misitelnost mazivostni ptisady inhibujici korozi (S-1747) s ostatnimi mazivostnimi piisadami se
provadi nasledovné:

ZkouSena ptisada se nadavkuje do paliva Jet A-1, které obsahuje maximaln& povolenou koncentraci
pfisady FSII (pro JP-F34 je to 0,20 % obj.- viz VIS PHM ¢&. 1-3-L), v mnoZstvi 23 mg na 1 litr paliva.
Stejnym zplisobem se pfipravi jednotlivé vzorky paliva s ostatnimi piisadami S-1747 Ke zkousce se
smichaji stejné objemy vzorku paliva s analyzovanou pfisadou a vzorku paliva s 23 mg na 1 litr paliva
s jinou pfisadou S-1747. Po 24 hodinach stini nesmi smési vykazovat usady, zakaleni nebo jinou
znamku nemisitelnosti.

Misitelnost mazivostni piisady inhibujici korozi (S-1747) s antistatickou piisadou SDA se provadi
nasledovné:

Vzorek paliva Jet A-1 se prefiltruje pies vrstvu adsorbentu a smich4 se's antistatickou prisadou (SDA)
tak, aby vysledny vzorek mél elektrickou Vodlvost v rozsahu 400 + 100 pS.m™'. Po 24 hodinach stani,
kdy se ustavi rovnovéha, se ptida 23 mg.1" zkousené mazivostni piisady inhibujici korozi a vzorek se
zamicha. Na konci dal3i 24-hodinové periody se nesmi zménit elektricka vodivost vzorku paliva o vice
nez 40 %. Vzorek po zkouSce nesmi vykazovat usady, zakaleni nebo jinou znamku nemisitelnosti.
Pozn.: Pokles vodivosti se miize nékdy objevit proto, Ze na nepokrytém sklenéném nebo kovovém
povrchu zkuSebnich nddobek se miize adsorbovat antistatickd prisada. Z toho ditvodu se doporucuje
pouziti obali, jejichZ vnitini povrch je chrdnén epoxidem. Kromé toho je elektrickd vodivost velmi
zavisld na teploté — proto by béhem testu nemélo dojit k signifikantni zméné teploty.

8) Relativni efektivni koncentrace inhibitoru musi byt stanovena Rust testem zkouSenim vzrlstajicich
koncentraci inhibitoru v depolarizovaném isooktanu od 6 do 36 g.m™ (koncentrace inhibitoru vzriistaj
po 3 g.m™). Relativni efektivni koncentrace inhibitoru j je definovana jako nejniz8i koncentrace, ktera
poskytuje vyhovujici vysledek Rust testu (ve stfedu 48 mm oblasti koliku musi byt mén& neZ 6
koroznich bodd, nebo 1 korozni bod ne vétsi nez 1 mm v priméru).

6. KVALIFIKACE

Vyrobky, klasifikované jako mazivostni pfisada inhibujici korozi (S-1747), uréené pro
provoz vojenské techniky, nepodléhaji povinnym kvalifikaénim zkouskdm v souladu
s ustanovenim STANAG 1135 a STANAG 3149.

7. OZNACENI DODAVANEHO VYROBKU

Na obalech vyrobku doddvaného podle této VIS PHM nebo na prepravnich nadrZich
vyrobku musi byt uvedena minimalné nésledujici data: NATO Code S-1747, obchodni nazev,
datum vyroby nebo expedice, ¢islo vyrobni Sarze, bezpecnostni oznaceni, idaj o hmotnosti nebo
objemu vyrobku a dale pfipadné také datum kontroly jakosti nebo opakované kontroly jakosti,
pokud neni uvedeno na jakostnim dokladu vyrobce nebo dodavatele.

8. KONTROLA A ZKOUSENI JAKOSTI

Kontrola jakosti a zkouSeni jakosti vyrobku musi byt provedeno v souladu s pozadavky této
VIS PHM a STANAG 3149.

Vzorek pro zkouseni jakosti musi byt odebrén v souladu s CSN EN ISO 3170 nebo ASTM
D 4057.
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8.1. ZkuSebni metody

Piedepsané zkuSebni normy jsou uvedeny v tabulce I této VIS PHM. Pfi zkousSeni vyrobku
se piipousti aplikace ekvivalentnich standardizovanych metod. PH kontrolnim a rozhod&m
ov€fovani jakosti mazivostni pfisady inhibujici korozi (S-1747) musi byt pouZity metody podle
piisluSnych norem uvedenych v tabulce I této VIS PHM a stanovené vysledky musi spadat do
povolené tolerance shodnosti.

Sporné ptipady se fesi postupem podle CSN EN ISO 4259. Interpretace vysledkil se provadi
na zéklad¢ shodnosti zkusebni metody.

8.2. Kontrolni ovérovani jakosti

- Kontrola jakosti mazivostni ptisady inhibujici korozi (S-1747) pfed jeji dodavkou a v ramci
prejimaciho fizeni, kontrola jakosti daného vyrobku b&hem procesu jeho skladovani a distribuce
se fidi vnitinim predpisem dodavatele.

8.3. Kontrola jakosti pFi prejimce do ACR

V piipadé piejimky dodavky do rezortu MO provadi organ odborného dohledu ovéfeni
jakostniho dokladu vyrobce nebo dodavatele vydaného na danou Sarzi
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