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1. URCENI

Olej silikonovy M 15 je uren pro celoroéni pouziti do systému otadeni v radiolokadni
technice a v dalsi vojenské technice, pro kterou je pfedepsan.

2. FORMULACE

Olej silikonovy M 15 je vyroben ze 100% polydimethylsiloxanové kapaliny katalytickou
ekvilibraci z dimethyldichlorsilanu, pfi které se ziskd methylsilikonovy olej o potiebné délce
fetézce. Ma dobrou stabilitu pii nizkych 1 vysokych teplotach a dobrou oxidaéni stabilitu do 150 °C,
malé povrchové napéti a velmi dobré dielektrické vlastnosti, nezavislé na zméné teploty. Musi byt
inertni vii¢i pryZim a plastim. Lze ho fedit organickymi (pfedev§im nepolarnimi) rozpoustédly.

2.1. PoZzadavek na koneény vvrebek

Olej silikonovy M 15 musi spliiovat vSechny predepsané hodnoty fyzikaln&-chemickych
parametril a dalsi jakostni pozadavky, uvedené v tabulce I této Vojenské jakostni specifikace
pohonnych hmot, maziv a provoznich hmot (dale jen ,,VJS PHM®). Pfi vyrobé oleje silikonového
M 15 musi byt pouzita takova technologie, aby byly dosazeny hodnoty fyzikalné-chemickych
parametrti uvedené v této VIS PHM a souCasné byla zajisténa stabilita findlniho vyrobku b&hem
poZzadované doby skladovani a v prib&hu pouZiti.

3. TOXICITA

Olej silikonovy M 15 nesmi obsahovat karcinogenni nebo potenciadlné karcinogenni sloZky
a musi splnovat podminky zékona €. 350/2011 Sb., o chemickych latk4ch a chemickych piipravcich
(chemicky zakon), v platném znéni.

4. SKLADOVATELNOST, STABILITA A MiSITELNOST

Olej silikonovy M 15 nesmi vykazovat zménu barvy nebo tvorbu tisad béhem minimalng 5 let
skladovani ode dne jeho vyroby a hodnoty jakostnich ukazatelii skladovaného vyrobku stanovené
v retestovaci periodé musi lezet v povolené toleranci hodnot uvedenych v tabulce 1.

Olej silikonovy M 15 musi byt plné misitelny se silikonovymi oleji, vyhovujicimi této VIS
PHM.

5. FYZIKALNE-CHEMICKE PARAMETRY A ZKUSEBNI METODY

Vtabulce I jsou uvedeny vSeobecné fyzikalné-chemické parametry vyrobku. Rozsah
jakostnich parametrG tabulky I musi doloZit vyrobce nebo dodavatel pii kvalifikaci nebo
rekvalifikaci vyrobku (viz ¢l. 6.1 a 6.2) a je obsahem zkousky typu A provadéné v Centralni
laboratofi PHM rezortu MO pfi kvalifikaénim resp. rekvalifikaénim fizeni a vramci pfejimky
vyrobku do rezortu MO (pokud neni v této VIS PHM uvedeno jinak).

Jakostni doklady musi byt opatfeny razitkem laboratote, provadgjici jakostni zkousky anebo
potvrzenim vyrobce nebo dodavatele vyrobku.

Tabulka I
Por. oo . gy . Olej silikonovy ZkuSebni Pozn
s, Fyzikdlné-chemické vlastnosti M5 piedpis
1. |Vzhled, barva a zapach vyhovuje viz poznamka 1)
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Tabulka I (pokra¢ovani)

Pffr' Fyzikdlné-chemické vlastnosti Olej silikonovy Zkv” seb-m Pozn.
¢is. M15 ‘ predpis
2. |Hustota pfi 20 °C (kg.m™) 930 az 975 CSN EN ISO 3675
CSN EN ISO 3838
CSN EN ISO 12185
ASTM D 1298
3. |Kinematicka viskozita p¥i 25 °C (mm>. s) 13,5a216,5 CSN EN ISO 3104
ASTM D 445
4. |Bod tekutosti (°C), max. -55 CSNISO 3016
ASTM D 97
5. | Bod vzplanuti v 0.k. (°C), min. 150 CSN EN ISO 2592
ASTM D 92
6. |Cislo kyselosti (mg KOH .g"), max. 0,04 viz poznamka 2)
Poznamky:
1) Olej musi byt bezbarvy aZz slab& naZloutly, &iry, bez zapachu, vizualng bez vody a mechanickych
- nedistot.

2) Vzorek se titruje alkoholickym roztokem hydroxidu draselného na indikator bromkresolovy purpur.

a)

Chemikalie:
- hydroxid draselny, odmérny roztok ¢(KOH) = 0,02 mol.dm™ v ethanolu
- neutralni smés, ethanol a toluen v poméru 1:1
- bromkresolovy purpur, 0,1% alkoholicky roztok indikatoru

b) Postup zkousky:

Do batiky na 250 ml se navazi 25 g roztoku vzorku a pfidd se 50 ml pfedem zneutralizované
neutralni smési. Vzorek se promich4anim dokonale rozpusti. Po pfidani indikatoru je roztok Zluté
zbarven. Titruje se alkoholickym roztokem hydroxidu draselného, az se Zluté zbarveni roztoku
zméni pres zelené do modrého. Zbarveni musi byt stalé minimalné 30 s.

Vypocet:

Cislo kyselosti (x) v mg KOH.g" se vypotita podle vzorce:

<= 5 1,12  kde
n

je spotieba alkoholického roztoku KOH, cm’
je navazka vzorku, g.

= in

6. KVALIFIKACE

Vyrobky, klasifikované jako olej silikonovy M 15, uréené pro provoz vojenské techniky,

podléhaji povinnym kvalifikaénim zkouskam v souladu s ustanovenim STANAG 1135 a STANAG

3149.

Zodpovédny za kvalifikaci vyrobki je feditel Sekce podpory MO. Piiznanad kvalifikace

vyrobku nezaklada pravni narok na uzavieni kupni smlouvy.

Vyrobce nebo dodavatel uchazejici se o kvalifikaci podle této VIS PHM je povinen dodat

zévaznou dokumentaci podle &l. 6.1., pism. a), b), nebo a), ¢), d). Pro kvalifika¢ni fizeni souCasné
musi byt dodan vzorek dané kapaliny o objemu min. 2 litry.

VIS PHM 2-8-L, edice 4 list 3



6.1. Dokumentace pro kvalifikaéni ¥izeni

a) Bezpecnostni list podle nafizeni Evropského parlamentu a Rady (ES) &. 1907/2006 (REACH)
v platném znéni, ¢. 1272/2008 (CLP) a prohlddeni o shod¢ podle zdkona & 22/1997 Shb.,
o technickych poZadavcich na vyrobky, v platném znéni (pokud se nejednd o vyrobek
distribuovany v ramci EU).

b) Deklarace o slozeni vyrobku obsahujici vyrobni nazev a &islo vyrobku, vyrobni nazvy nebo
vyrobni &isla jednotlivych komponent a jejich pomé&r ve findlnim vyrobku v % hmotnostnich
a jakostni doklad v rozsahu podle tabulky I této VIS PHM.

¢) Doklad o splnéni pfislusnych specifikaci vyrobcil techniky, provozované u organizagnich celkd
MO a jakostni doklad v rozsahu podle tabulky I této VIS PHM.

d) Dokumentace o ovéfeni jakosti a vykonové tirovng dle této VIS PHM oficidlné vydana organy
odborného dohledu nad jakosti PHM ¢lenského statu NATO v zemi vyrobce.

6.2. Rekvalifikace

Po uplynuti kvalifika¢ni periody musi byt vyrobek rekvalifikovan z hlediska formulace
bézného vyrobku a zadanych perspektivnich vyhledii. Pokud nastane zmé&na vyrobni formulace, a to
i v pribéhu platnosti kvalifikaéni periody, podléh4 dany vyrobek novému kvalifikaénimu tizeni
v plném rozsahu podle této VIS PHM. Periodick4 verifikace vlastnosti kvalifikovaného oleje

silikonového M 15 musi byt pravideln€ provadéna v intervalu 5 let od doby plivodni kvalifikace nebo
rekvalifikace.

7. OZNACENI DODAVANEHO VYROBKU

Na obalech vyrobku doddvaného podle této VIS PHM nebo na ptepravnich nadrzich vyrobku
musi byt uvedena minimaln¢ nasledujici data: obchodni nazev, datum vyroby nebo expedice, &islo
vyrobni 3arZe, bezpetnostni oznafeni, Gdaj o hmotnosti nebo objemu vyrobku a dale piipadné také
datum kontroly jakosti nebo opakované kontroly jakosti, pokud neni uvedeno na jakostnim dokladu
vyrobce nebo dodavatele.

8. KONTROLA A ZKOUSENI JAKOSTI

Kontrola jakosti a zkouSeni jakosti vyrobku musi byt provedeno v souladu s pozadavky této
VJS PHM a STANAG 3149.

Vzorek pro zkouseni jakosti musi byt odebran v souladu s CSN EN ISO 3170 nebo ASTM
D 4057.

8.1. ZkuSebni metody

Pfedepsané zkuSebni normy jsou uvedeny v tabulce I této VIS PHM. Pii zkouSeni oleje
silikonového M 15 se pfipousti aplikace ekvivalentnich standardizovanych metod. P#i kontrolnim a
rozhod¢im oveéfovani jakosti oleje silikonového M 15 musi byt pouzity metody podle ptislusnych
norem uvedenych v tabulce I této VIS PHM a stanovené vysledky musi spadat do povolené
tolerance shodnosti.

Sporné piipady se fesi postupem podle CSN EN ISO 4259. Interpretace vysledkii se provadi
na zakladé shodnosti zkusebni metody.

8.2. Kontrolni ovéiovani jakosti

Kontrola jakosti oleje silikonového M 15 pfed jeho dodavkou do rezortu MO a v ramci
piejimaciho fizeni se fidi podle ustanoveni ¢l. 8.1. a 8.3. této VIS PHM. Kontrola jakosti dan¢ho
vyrobku b&hem procesu jeho skladovani a distribuce vramci rezortu MO se fidi pfisluSnymi
ustanovenimi STANAG 3149 v platném znéni a normativnim vynosem ¢. 7/2012 Ministerstva
obrany ,Kontrolni systém a kontrola jakosti pohonnych hmot a maziv v rezortu Ministerstva
obrany* ze dne 20.tinora 2012.
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8.3. Kontrola jakosti p¥i prejimce do rezortu MO

Pred dodavkou vyrobku kvalifikovaného podle této VIS PHM musi byt u vyrobce nebo ze
strany dodavatele zajiSténo provedeni specifikalniho rozboru jakosti vyrobku nebo verifikace
identity vyrobni formulace pomoci infratervené spektrometrie nebo jinou vhodnou metodou, pokud
nebylo v ramci dohody mezi MO a vyrobcem nebo dodavatelem provedeno specifika¢ni ovéfeni
jakosti u pfedem dodaného vzorku z vyrobni Sarze v Centralni laboratoti PHM rezortu MO.

Pted piejimkou kazdé wucelené dodavky kvalifikovaného vyrobku zavedeného do
uzivani u organizaénich celki MO provede piejimaci organ odpovédny za oblast zasobovani
materidlem MU 3.0 u organizaéniho celku rezortu MO ovéfeni jakostniho dokladu (nebo dokladu
o verifikaci identity vyrobni formulace) vydaného vyrobcem nebo dodavatelem na danou SarZi.
Po odbéru vzorku z dané dodavky (Sarze) se v Centralni laboratoti PHM rezortu MO provede
kontrola jeho jakosti minimalné v nasledujicim rozsahu zkousky typu B-2:

Vzhled a barva Bod vzplanuti v 0.k.
Kinematicka viskozita pti +25 °C Bod tekutosti

V pfipadé nekvalifikovaného vyrobku musi byt doloZzeno vyrobcem nebo dodavatelem
provedeni Gplného rozboru jakosti podle tabulky I této VIS PHM.

VJS PHM 2-8-L, edice 4 list 5



