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1. URCENIi

Olej letecky pro pistové motory SAE 50 je ur¢en pro pouziti ve stanovenych typech vojenské
letecké techniky vybavené nepiepliiovanymi ¢tyfdobymi pistovymi motory piipadné vybavené
motory s piepliiovanim a vstiikovanim paliva.

2. FORMULACE

Olej letecky pro pistové motory SAE 50 je vyroben ze smési vysoce rafinovanych mineralnich
oleju vyznacujicich se vysokym viskozitnim indexem. Obsahuje bezpopelnatou disperzni piisadu,
protipénivostni piisadu a ptisady na nekovové bazi pro snizeni tvorby usad.

2.1. Pozadavek na koneénv vvrobek

Olej letecky pro pistové motory SAE 50 musi spliovat vSechny piredepsané hodnoty
fyzikalné-chemickych parametrt a dalsi jakostni pozadavky uvedené v tabulce I a tabulce 1I této
Vojenské jakostni specifikace pohonnych hmot, maziv a provoznich hmot (dale jen ..VJS PHM™).
Pii vyrobé oleje leteckého pro pistové motory SAE 50 musi byt pouzita takova koncentrace aditiv,
aby byly dosazeny hodnoty tyzikalné-chemickych parametrii uvedené v této VIS PHM a soucasné
byla zajisténa stabilita findlniho vyrobku béhem pozadované doby skladovani a v prab&hu pouziti.

3. TOXICITA

Olej letecky pro pistové motory SAE 50 nesmi obsahovat karcinogenni nebo potencidlné
karcinogenni slozky a musi spliiovat podminky zékona ¢. 350/2011 Sb.. o chemickych latkach
a chemickych piipraveich (chemicky zédkon), v platném znéni.

4. SKLADOVATELNOST, STABILITA A MISITELNOST

Olej letecky pro pistové motory SAE 50 nesmi vykazovat nadmérnou separaci aditiv. zménu
barvy nebo tvorbu Usad béhem minimaln¢ 3 let skladovani ode dne jeho vyroby a hodnoty
jakostnich ukazateli skladovaného vyrobku stanovené v retestovaci periodé musi lezet v povolené
toleranci hodnot uvedenych v tabulce 1.

Olej letecky pro pistové motory SAE 50 musi byt plné¢ misitelny s oleji. které vyhovuji této
VIS PHM resp. specifikaci SAE J 1899,

5. FYZIKALNE-CHEMICKE PARAMETRY A ZKUSEBNIi METODY

Vtabulce I jsou uvedeny vsSeobecné fyzikalné-chemické parametry vyrobku. Rozsah
jakostnich parametri tabulky I musi dolozit vyrobce nebo dodavatel pii kvalifikaci nebo
rekvalifikaci vyrobku (viz ¢l. 6.1 a 6.2) a je obsahem zkousky typu A provadéné v Centralni
laboratoti PHM rezortu MO pii kvalitika¢nim resp. rekvalifikaénim fizeni a v rdmci piejimky
vyrobku do rezortu MO (pokud neni v této VIS PHM uvedeno jinak).

Tabulka II obsahuje specialni zkousky, které jsou vyzadovany mezinarodnimi vykonovymi
specifikacemi (API. ACEA. SAE. CEC. ZF) nebo modeluji specidlni funkéni vlastnosti vyrobku.
vyzadované vyrobcem techniky. Rozsah zkousek tabulky II doklada (zaroven s parametry tabulky I)
vyrobce nebo dodavatel pfi kvalifikaci. pokud z duvodu obchodniho prava nemuize predlozit
deklaraci o slozeni vyrobku nebo nepfedlozi doklad o schvéleni vyrobku vyrobcem techniky
(pro kterou je ur¢en), provozované u organizacnich celkt rezortu MO.

Jakostni doklady musi byt opatieny razitkem laboratofe. provadéjici jakostni zkousky nebo
potvrzenim vyrobce nebo dodavatele vyrobku.
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Tabulka I

IZ(:*r. Fyzikdlné-chemické viastnosti Olej letecky Zk," seb.m Pozn.
Cis. SAE 50 predpis
. |Vzhled vyhovuje vizualne 1)
2. | Kinematicka viskozita (mm-~.s™): CSN EN ISO 3104
- pii 100 °C. v rozmezi 16,3 a221.9 ASTM D 445
- pii 40 °C, informativné zaznam
3. | Viskozitni index, min. 95 CSN ISO 2909
ASTM D 2270
4. |HTHS, 150 °C /10°s™, (mPa.s), min. 31 ASTM D 4741 2)
5. | Bod vzplanuti v o.k. (°C). min. 243 CSN EN ISO 2592
ASTM D 92
6. | Bod tekutosti (°C). max. -18 CSN ISO 3016
ASTM D 97
7. | Obsah siry (% (m/m)). max. 1.0 CSN EN ISO 8754
ASTM D 4951
ASTM D 1552
8. | TAN (mg KOH.g™"). max. 1.0 CSN IS0 6619 3)
ASTM D 664
9. | Hustota pii 15 °C (kg.m™). informativné zdznam CSN EN ISO 3675
ASTM D 1298
10. | Obsah sulfatového popela (% (m/m)). max. 0.011 ASTM D 874
11. |Usady (cm*/100 cm® oleje). max. 0.005 ASTM D 2273
12. | Korozivni ptisobeni na Cu (korozivni stupei): CSN EN ISO 2160
- pii 100 °C / 3 h, max. 1 ASTM D 130
- pii 204 °C / 3 h, max. 3
13. | Pénivost, objem pény (cm’/em’): CSN ISO 6247 4)
- pii 25 °C, max. 50/0 ASTM D 892
- pii 95 °C. max. 50/0
- pii 25 °C/95 °C. max. 5070
Tabulka I1
fi’?r‘ Fyzikdalné-chemické viastnosti Olej letecky Zkf”eb,m Pozn.
Cis. SAE 50 predpis
. | Kompatibilita s referen¢nimi oleji vyhovuje ASTM D 6922 5)
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Tabulka II (pokracovani)

Pfr' Fyzikdlné-chemické viastnosti Olej letecky Zkffseb.m Pozn.
Cis. SAE 50 predpis
2. | Pusobeni na pryze. botnani ( %(V/V)) CSN ISO 1817
po 72 h: FED-STD-791D/
- SAE AMS 3217/1. 70 °C -5az+5 met. 3604.2
- SAE AMS 3217/4, 150 °C -5az+5
- SAE AMS 3217/5, 150 °C ~5az+5
- silikonova pryz US Navy. 121 °C 0az+20
3. | Zkouska na motoru L-38: 150 h. ASTM D 5119 6)
charakteristiky na konci zkousky:
a) Lozisko
- celkovy ubytek hmotnosti loziska (mg).
max. 500
b) Olej
- zmeéna kinematické viskozity pii 40 °C CSN EN ISO 3104
o (%), max. -15az+ 10 ASTM D 445
- TAN (mg KOH.g™"), max. 2,0 CSN 65 6214 3)
CSN ISO 6619
ASTM D 664
4. | Stabilita pii ulozeni: 7
- zkouska 14-ti denniho ulozeni vyhovuje SAE J 1899.
- zkouska 12-ti mési¢niho ulozeni vyhovuje par. 3.7
5. | Obsah stopovych prvki (mg.kg'). max.: SAE J 1899
- Fe 5 par. 4.5.2
-Ag 2
- Al 7
-Cr 5
-Cu 3
- Mg 3
-Ni 3
-Pb 5
-Si 25
-Sn 10
-Ti 2
- Mo 4

Poznamky | tabulkam I a II:

1) Pii laboratorni teploté (25+3) °C v prochazejicim svétle musi byt olej ¢iry. homogenni, Zlutohnédé
barvy, bez separace piisad a nesmi obsahovat viditelnou vodu a neéistoty. Vyskyt gelu nebo vysoce
viskozniho materialu u dna nadoby se povazuje za dikaz separace prisad.

2) Vyhovujici hodnotu parametru zarucuje vvrobce nebo dodavatel.

3) Titruje se do koncového bodu potencialu zasaditého pufru pii pH 11.

4) Krouzek bublin kolem hladiny oleje ve zkusebnim valci se povazuje za uplny kolaps pény (0 cm’).

5) Referenéni oleje lze ziskat od Naval Air Warfare Center (NAWC).

6) Motorova zkouska L-38 se ma provadét na motoru Textron Lycoming TIO-540-J2BD v souladu
s kapitolou [V metody ASTM D 5119 pii teploté oleje v rozvodu motoru (135+1) °C. Vyrobce oleje
musi piilozit fotografie zkusebnich soucasti z motoru L-38 véetné vysledku stanoveni viskozity pii 40°C
a TAN po 0. 10. 20. 30 a 40-ti hodinach zkousky.

7) Po ukonceni doby ulozeni olej nesmi vvkazovat separaci piisad.
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6. KVALIFIKACE

Vyrobky klasifikované jako oleje letecké pro pistové motory SAE 50, urfené pro provoz
vojenské letecké techniky. podléhaji povinnym kvalifikaénim zkouSkam v souladu s ustanovenim
STANAG 1135 a STANAG 3149.

Zodpovedny za kvalifikaci vyrobku je feditel Agentury logistiky MO. Ptiznana kvalifikace
vyrobku nezaklada pravni narok na uzavieni kupni smlouvy.

Vyrobce nebo dodavatel uchazejici se o kvalifikaci podle této VIS PHM je povinen dodat
zavaznou dokumentaci podle ¢l. 6.1.. pism. a), b). nebo a). ¢), d). Pro kvalifika¢ni fizeni soucasné
musi byt dodan vzorek dané kapaliny o objemu min. 4 litry.

6.1. Dokumentace pro kvalifika¢ni rizeni

a) Bezpecnostni list podle nafizeni Evropského parlamentu a Rady (ES) ¢. 1907/2006 (REACH)
v platném znéni, ¢. 1272/2008 (CLP) a prohlaeni o shodé¢ podle zakona ¢. 22/1997 Sb..
o technickych pozadavcich na vyrobky, v platném znéni (pokud se nejedna o vyrobek
distribuovany v ramci EU).

b) Deklarace o slozeni vyrobku obsahujici vyrobni nazev a ¢islo vyrobku. vyrobni nazvy nebo
vyrobni &isla jednotlivych komponent a jejich pomér ve finalnim vyrobku v % hmotnostnich
nebo jakostni doklad v rozsahu podle tabulky I této VIS PHM.

¢) Doklad o splnéni pfislugnych specifikaci vyrobet techniky. provozované u organizacnich celkt
MO a jakostni doklad v rozsahu podle tabulky I této VIS PHM.

d) Dokumentace o ovéfeni jakosti a vykonové urovne dle této VIS PHM oficialné vydana organy
odborného dohledu nad jakosti PHM c¢lenského statu NATO v zemi vyrobcee.

6.2. Rekvalifikace

Po uplynuti kvalifika¢ni periody musi byt vyrobek rekvalifikovan z hlediska formulace
b&zného vyrobku a zaddanych perspektivnich vyhledi. Pokud nastane zména vyrobni formulace. a to
i v pribéhu platnosti kvalifikaéni periody. podléha dany vyrobek novému kvalifikacnimu fizeni v
plném rozsahu podle této VIS PHM. Periodicka verifikace vlastnosti kvalifikovaného oleje
leteckého pro pistové motory SAE 50 musi byt pravidelné¢ provadéna v intervalu 5 let od doby
ptvodni kvalifikace nebo rekvalifikace.

7. OZNACENI DODAVANEHO VYROBKU

Na obalech vyrobku dodavaného podle této VIS PHM nebo na piepravnich nadrzich vyrobku
musi byt uvedena minimaln¢ nasledujici data: obchodni nazev, datum vyroby nebo expedice, ¢islo
vyrobni $arze, bezpecnostni oznaceni. tidaj o hmotnosti nebo objemu vyrobku a dale piipadné také
datum kontroly jakosti nebo opakované kontroly jakosti. pokud neni uvedeno na jakostnim dokladu
vyrobce nebo dodavatele.

8. KONTROLA A ZKOUSENI{ JAKOSTI
Kontrola jakosti a zkousSeni jakosti vyrobku musi byt provedeno v souladu s pozadavky této
VIS PHM a STANAG 3149.

Vzorek pro zkouseni jakosti musi byt odebran v souladu s CSN EN ISO 3170 nebo ASTM D
4057.
8.1. ZkuSebni metody

Predepsané zkuSebni normy jsou uvedeny v tabulce I a tabulce II této VIS PHM. Pii zkouSeni
oleje leteckého pro pistové motory SAE 50 se pfipousti aplikace ekvivalentnich standardizovanych
metod. Pii kontrolnim a rozhod¢im ovéfovani jakosti oleje leteckého pro pistové motory SAE 50
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musi byt pouzity metody podle piislusnych norem uvedenych v tabulce I a tabulce 11 této VIS PHM
a stanoven¢ vysledky musi spadat do povolené tolerance shodnosti.

Sporné pifpady se fesi postupem podle CSN EN ISO 4259. Interpretace vysledki se provadi
na zakladé shodnosti zkusebni metody.

8.2. Kontrolni ovérovani jakosti

Kontrola jakosti oleje leteckého pro pistové motory SAE 50 pied jeho dodavkou do rezortu
MO a v rdmci prejimaciho fizeni se fidi podle ustanoveni ¢l. 8.1. a 8.3. této VIS PHM. Kontrola
jakosti daného vyrobku b&hem procesu jeho skladovani a distribuce v ramci rezortu MO se fidi
ptislusnymi ustanovenimi STANAG 3149 v platném znéni a normativnim vynosem ¢. 100/2013
Ministerstva obrany ..Kontrolni systém a kontrola jakosti pohonnych hmot a maziv v rezortu
Ministerstva obrany*, platného znéni.

8.3. Kontrola jakosti pri prejimce do rezortu MO

Pfed dodavkou vyrobku kvalifikovaného podle této VIS PHM musi byt u vyrobce nebo ze
strany dodavatele zajiSténo provedeni specifika¢niho rozboru jakosti vyrobku nebo verifikace
identity vyrobni formulace pomoci infracervené spektroskopie nebo jinou vhodnou metodou. pokud
nebylo v ramei dohody mezi MO a vyrobcem nebo dodavatelem provedeno specifika¢ni ovéfeni
jakosti u predem dodaného vzorku z vyrobni $arze v Centralni laboratoti PHM rezortu MO.

Pred prejimkou kazdé ucelené dodavky kvalifikovaného vyrobku zavedeného do uzivani
u organizac¢nich celki MO provede prejimaci organ odpovédny za oblast zasobovani materidlem
MU 3.0 u organiza¢niho celku rezortu MO ovéieni jakostniho dokladu (nebo dokladu o verifikaci
identity vyrobni formulace) vydaného vyrobcem nebo dodavatelem na danou Sarzi. Po odbéru
vzorku z dané dodavky (Sarze) se v Centralni laboratofi PHM rezortu MO provede kontrola jeho
jakosti minimalné v nasledujicim rozsahu zkousky typu B-2:

Vzhled a barva (vizualng) Kinematicka viskozita pii 100 °C
TAN Pénivost
Korozivni pusobeni na Cu 100°C/3h Obsah sulfatového popela

IC spektroskopie

V ptipadé nekvalifikovaného vyrobku musi byt dolozeno vyrobcem nebo dodavatelem
provedeni uplného rozboru jakosti podle tabulky I a II této VIS PHM.
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