


1. URCENI

Olej motorovy pro dvoudobé motory je uréen k celoroénimu mazéni tepelné vysoko
zatézovanych a vysokootaCkovych dvoudobych motord mazanych smési oleje s benzinem. Ole;j
motorovy pro dvoudobé motory se fedi v poméru 1:50, véetné pouZiti pro vysokootackové pily
Husqgvarna, pokud neni vyrobcem doporuceno jiné fedéni.

2. FORMULACE

Olej motorovy pro dvoudobé motory se vyrabi ze selektivné rafinovaného mineralniho oleje.
Zakladovy olej musi byt upraven funkénimi aditivy, zejména musi obsahovat protikorozni pfisadu
a prisady zabratiujici zand3eni vyfukovych kanali a zkratovani zapalovacich svitek. K jeho vyrobé
se nesmi pouZit aditiva s obsahem chléru.

2.1. Pozadavek na kone¢ny vvrobek

Olej motorovy pro dvoudobé motory musi spliiovat vSechny pfedepsané hodnoty fyzikalné-
chemickych parametrt a dal3i jakostni poZadavky uvedené v tabulce I a II této Vojenské jakostni
specifikace pohonnych hmot, maziv a provoznich hmot (déle jen ,,VIS PHM®).. Pfi aditivaci oleje
motorového pro dvoudobé motory musi byt pouzita takova koncentrace aditiv, aby byly dosaZeny
hodnoty fyzikalng-chemickych parametri uvedené v této VIS PHM a souCasné byla zajit€na
stabilita finalniho vyrobku b&hem pozadované doby skladovani a v pribéhu pouZiti.

3. TOXICITA

Olej motorovy pro dvoudobé motory nesmi obsahovat karcinogenni nebo potencidlng
karcinogenni slozky a musi spliiovat podminky zakona €. 350/2011 Sb., o chemickych latkach
a chemickych ptipravcich (chemicky zakon), v platném znéni.

4. SKLADOVATELNOST, STABILITA A MIiSITELNOST

Olej motorovy pro dvoudobé motory nesmi vykazovat nadmérnou separaci pfisad, zménu
barvy nebo tvorbu tisad béhem minimalng 5 let skladovani ode dne jeho vyroby a hodnoty
jakostnich ukazatelti skladovaného vyrobku stanovené v retestovaci periodé musi lezet v povolené
toleranci hodnot uvedenych v tabulce I.

Olej motorovy pro dvoudobé motory musi byt plné misitelny s oleji, vyhovujicimi této VIS
PHM a s automobilnim benzinem podle poZadavki specifikace SAE J 1536 a ASTM D 4682. -

5. FYZIKALNE-CHEMICKE PARAMETRY A ZKUSEBNI METODY

Vtabulce I jsou uvedeny vSeobecné fyzikalng-chemické parametry vyrobku. Rozsah
jakostnich parametri tabulky I musi dolozit vyrobce nebo dodavatel pii kvalifikaci nebo
rekvalifikaci vyrobku (viz &l. 6.1 a 6.2) a je obsahem zkouSky typu A provadéné v centralni
laboratoti PHM rezortu MO pii kvalifikaénim resp. rekvalifikaénim fizeni a v ramci prejimky
vyrobku do rezortu MO (pokud neni v této VIS PHM uvedeno j inak).

Tabulka II obsahuje specidlni zkousky, které jsou vyzadovany mezinarodnimi vykonovymi
specifikacemi (API, ACEA, SAE, CEC, ZF) anebo modeluji specidlni funkéni vlastnosti vyrobku,
vyzadované vyrobcem techniky. Rozsah zkousek tabulky II doklada (zéroveil s parametry tabulky I)
vyrobce nebo dodavatel pii kvalifikaci, pokud z divodu obchodniho prava nemiZe piedloZit
deklaraci o sloZeni vyrobku nebo nepfedlozi doklad o schvaleni vyrobku vyrobcem techniky
(pro kterou je ur&en), provozované u organizacnich celkt rezortu MO.
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potvrzenim vyrobce nebo dodavatele vyrobku.

Jakostni doklady musi byt opatfeny razitkem laboratofe, provadéjici jakostni zkousky anebo

Tabulka I
Por. Fyzikdiné-chemické viastnosti Olej motorovy Zkusebni Pozn.
Cis. APITC Predpis
1. |Vzhled vyhovuje vizualné 1)
2. |Kinematicka viskozita pti 100 °C (mm’s™ ), CSN EN ISO 3104
v rozmezi 9,3az12,5 ASTM D 445
3. |HTHS, 150 °C/10°s”, (mPa. s), min. 2,9 ASTM D 4741 2)
4. | Viskozitni index, min. 90 CSN ISO 2909
ASTM D 2270
5. |Bod tekutosti [°C], max. 22 CSN ISO 3016
ASTM D 97
6. |Bod vzplanuti v 0.k. [°C], min. 205 CSNEN ISO 2592
ASTM D 92
7. | Conradsoniiv karbonizaéni zbytek [% (m/m)], CSN EN ISO 10370
max. 0,30 ASTM D 4530
ASTM D 189
8. |BarvaISO, max. 6 CSN ISO 2049 2)
9. | Sulfatovy popel [% (m/m)], inf. 0,10 CSN ISO 3987
ASTM D 874
Tabulka 11
Por. . iy , Olej motorovy Zkusebni P
_ n.
s, Fyzikdlné-chemické viastnosti API TC piedpis (4
1. |Zan4Seni krouzki a iisady na pistu motoru
Yamaha RD-350B vyhovuje ASTM D 4857 3)
2. | Mazivost na motoru Yamaha CE-50 vyhovuje ASTM D 4863 3)
3. |Predstih zapalovani na motoru Yamaha CE-50 vyhovuje ASTM D 4858 3)
list 3
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Poznamky k tabulkam I a I1:

1) Olej motorovy pro dvoudobé motory musi byt hnédozluté barvy, éiry, homogenni a nesmi obsahovat
viditelnou vodu, mechanické necistoty nebo separaci aditiv.

2) Vyhovujici hodnotu parametru zarucuje vyrobce nebo dodavatel.

3) Olej motorovy pro dvoudobé motory musi mit stejné nebo lepsi parametry neZ referencni olej, uvedeny
v pfiloze Al specifikace ASTM D 4859. Podminky motorovych zkousek i postup jejich vyhodnoceni je
uveden v ASTM D 4859.

6. KVALIFIKACE

Vyrobky klasifikované jako olej motorovy pro dvoudobé motory uréené pro provoz vojenské
techniky podléhaji povinnym kvalifikaénim zkouskdm v souladu s ustanovenim STANAG 1135
a STANAG 3149.

Zodpovédny za kvalifikaci vyrobku je feditel Sekce logistiky MO. Pfiznand kvalifikace
vyrobku nezaklada pravni narok na uzavieni kupni smlouvy.

Vyrobce nebo dodavatel uchézejici se o kvalifikaci podle této VIS PHM je povinen dodat
zavaznou dokumentaci podle ¢l. 6.1., pism. a), b), nebo a), c), d). Pro kvalifikacni fizeni souc¢asné
musi byt dodan vzorek dané kapaliny o objemu min. 4 litry.

6.1. Dokumentace pro kvalifika¢ni fizeni

a) Bezpeénostni list podle nafizeni Evropského parlamentu a Rady (ES) ¢. 1907/2006 (REACH)
v platném znéni, & 1272/2008 (CLP) a prohla§eni o shodé podle zdkona &. 22/1997 Sb.,
o technickych poZzadavcich na vyrobky, v platném znéni (pokud se nejednd o vyrobek
distribuovany v ramci EU).

b) Deklarace o sloZeni vyrobku obsahujici vyrobni nazev a Cislo vyrobku, vyrobni nazvy nebo
vyrobni &isla jednotlivych komponent a jejich pomér ve findlnim vyrobku v % hmotnostnich
a jakostni doklad v rozsahu podle tabulky I a II této VIS PHM.

¢) Doklad o splnéni p¥islusnych specifikaci vyrobci techniky, provozované u organizacnich celki
MO a jakostni doklad v rozsahu podle tabulky I této VIS PHM.

d) Dokumentace o ovéfeni jakosti a vykonové tirovné dle této VIS PHM oficidln¢ vydana organy
odborného dohledu nad jakosti PHM ¢lenského statu NATO v zemi vyrobce.

6.2. Rekvalifikace

Po uplynuti kvalifikaéni periody musi byt vyrobek rekvalifikovan z hlediska formulace
b&Zného vyrobku a Zadanych perspektivnich vyhledi. Pokud nastane zména vyrobni formulace, a to
i v priibéhu platnosti kvalifika¢ni periody, podléha dany vyrobek novému kvalifikaénimu fizeni
v plném rozsahu podle této VIS PHM. Periodicka verifikace vlastnosti kvalifikovaného oleje
motorového pro dvoudobé motory musi byt pravidelng provadéna v intervalu 5 let od doby pivodni
kvalifikace nebo rekvalifikace.

7. OZNACENI DODAVANEHO VYROBKU

Na obalech vyrobku dodévaného podle této VIS PHM nebo na pfepravnich nadrzich vyrobku
musi byt uvedena minimalné nasledujici data: obchodni nazev, datum vyroby nebo expedice, ¢islo
vyrobni SarZe, bezpetnostni oznaceni, (idaj o hmotnosti nebo objemu vyrobku a déle pfipadné také
datum kontroly jakosti nebo opakované kontroly jakosti, pokud neni uvedeno na jakostnim dokladu
vyrobce nebo dodavatele.
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8. KONTROLA A ZKOUSENI JAKOSTI

Kontrola jakosti a zkouSeni jakosti vyrobku musi byt provedeno v souladu s pozadavky této
VIS PHM a STANAG 3149.

Vzorek pro zkouSeni jakosti musi byt odebrdn v souladu s CSN EN ISO 3170 nebo ASTM
D 4057.

8.1. ZkuSebni metody

Pfedepsané zku$ebni normy jsou uvedeny v tabulce I a II této VIS PHM. Pii zkouSeni oleje
motorového pro dvoudobé motory se pEipousti aplikace ekvivalentnich standardizovanych metod. Pfi
kontrolnim a rozhod&im ovéfovani jakosti oleje motorového pro dvoudobé motory musi byt pouZity
metody podle pfislusnych norem uvedenych v tabulce I a II této VIS PHM a stanovené vysledky
musi spadat do povolené tolerance shodnosti.

Sporné piipady se fe§i postupem podle CSN EN ISO 4259. Interpretace vysledki se provadi
na zakladé shodnosti zkuSebni metody.

8.2. Kontrolni ovérovani jakosti

Kontrola jakosti oleje motorového pro dvoudobé motory pred jeho dodédvkou do rezortu MO
a v rimci prejimaciho fizeni se fidi podle ustanoveni ¢l. 8.1. a 8.3. této VIS PHM. Kontrola jakosti
daného vyrobku béhem procesu jeho skladovani a distribuce v rdmci rezortu MO se fidi pfislusnymi
ustanovenimi STANAG 3149 v platném znéni a normativnim vynosem ¢&. 7/2012 Ministerstva
obrany ,JKontrolni systém a kontrola jakosti pohonnych hmot a maziv v rezortu Ministerstva
obrany* ze dne 20. inora 2012.

8.3. Kontrola jakosti p¥i pirejimce do rezortu MO

Pred dodavkou vyrobku kvalifikovaného podle této VIS PHM musi byt u vyrobce nebo ze
strany dodavatele zajisténo provedeni specifikaniho rozboru jakosti vyrobku nebo verifikace
identity vyrobni formulace pomoci infradervené spektrometrie nebo stanovenim obsahu prvkd
typickych aditiv ve vyrobku metodou X-RAY nebo jinou vhodnou metodou, pokud nebylo v rdmci
dohody mezi MO a vyrobcem nebo dodavatelem provedeno specifikacni ovéfeni jakosti u pfedem
dodaného vzorku z vyrobni $arZe v centralni laboratoii PHM rezortu MO.

Pied piejimkou kazdé ucelené dodavky kvalifikovaného vyrobku zavedeného do
uZivani u organizaénich celki MO provede piejimaci organ odpovédny za oblast zasobovani
materidlem MU 3.0 u organizaéniho celku rezortu MO ovéfeni jakostniho dokladu (nebo dokladu
o verifikaci identity vyrobni formulace) vydaného vyrobcem nebo dodavatelem na danou Sarzi.
Po odbéru vzorku z dané dodavky (3arZe) se v centralni laboratoti PHM rezortu MO provede
kontrola jeho jakosti minimalng v nasledujicim rozsahu zkousky typu B-2:

Vzhled Sulfatovy popel
Kinematicka viskozita pfi 100 °C Viskozitni index
IR spektroskopie

V ptipadé nekvalifikovaného vyrobku musi byt doloZeno vyrobcem nebo dodavatelem
provedeni iplného rozboru jakosti podle tabulky I a II této VIS PHM.
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