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1. URCENI

Olej letecky motorovy synteticky 5 ¢St (O-156) je ur€en pro mazani proudovych motort,
turbovrtulovych motord, proudovych motort s turbodmychadlem a turbohfidelovych motord uréené
vojenské letecké techniky pracujicich v teplotnim rozmezi —40 °C az +204 °C, které vyzaduji oleje
o viskozité 5 ¢St pii teploté 100 °C. ’

Olej s klasifikaci STD je ur¢en pro pouziti v obvyklych podminkéach price turbomotord, olej
s klasifikaci HTS se pouziva ve vysoce zatéZovanych leteckych motorech s pozadavkem na vysokou
termooxidaéni stabilitu.

2. FORMULACE

Olej letecky motorovy synteticky 5 ¢St (O-156) je obvykle vyroben na bazi vysoce stabilniho
neopentylpolyolesterového syntetického zdkladového oleje s pfidanim pifsad ke zvySeni jeho
termické a oxida¢ni stability. Nesmi obsahovat baryum a organické sloueniny titanu. Pokud ole;j
obsahuje trikrezylfosfat (TCP), nesmi byt obsah o-trikrezylfosfatu vy$$i nez 1 %. Patii do t¥idy
syntetickych olejii II. generace. :

2.1. Pozadavek na konefny vvrobek

Olej letecky motorovy synteticky 5 ¢St (O-156) musi spliiovat vSechny pfedepsané hodnoty
fyzikalné-chemickych parametri a dal$i jakostni pozadavky uvedené v tabulce I a II této Vojenské
jakostni specifikace pohonnych hmot, maziv a provoznich hmot (déle jen ,,VIS PHM®). Musi byt
zajisténa stabilita findlntho vyrobku b&hem poZadované doby skladovani a v priibéhu pouziti.
Soudasné musi vyhovét pro pouziti v uloZené vojenské technice z hlediska stability a z hlediska
ochrany proti korozi.

3. TOXICITA

Olej letecky motorovy synteticky 5 ¢St (0-156) nesmi{ obsahovat karcinogenni nebo potencialné
karcinogenni slozky a musi spliiovat podminky zékona ¢&. 350/2011 Sb., o chemickych latkach
a chemickych pifpravcich (chemicky zékon), v platném znéni.

4. SKLADOVATELNOST, STABILITA A MiSITELNOST

Olej letecky motorovy synteticky 5 ¢St (O-156) nesmi vykazovat nadmémou separaci pfisad,
zménu barvy nebo tvorbu tisad béhem minimélné 2 let skladovani ode dne jeho vyroby a hodnoty
jakostnich ukazatelt skladovaného vyrobku stanovené v retestovaci periodé musi leZet v povolené
toleranci hodnot uvedenych v tabulce 1.

Olej letecky motorovy synteticky 5 ¢St (O-156) kvalifikovany podle této VJS PHM musi byt
misitelny s oleji podle MIL-PRF-23699F, MIL-PRF-7808L, DERD 2499 a déle s oleji s NATO Code
O-156. ,

Olej s klasifikaci STD je plné€ misitelny s olejem s klasifikaci HTS, avsak u vysledné smési oleju
se zhor§i termooxidacni vlastnosti oleje s klasifikaci HTS.

5. FYZIKALNE - CHEMICKE PARAMETRY A ZKUSEBNI METODY

V tabulce I jsou uvedeny veobecné fyzikélné-chemické parametry vyrobku. Rozsah jakostnich
parametrt tabulky I musi doloZit vyrobce nebo dodavatel pfi kvalifikaci nebo rekvalifikaci vyrobku
(viz ¢l. 6.1 a 6.2) a je obsahem specifikacni zkougky typu A provadéné v Centrdlni laboratoii PHM
rezortu MO pii kvalifikaénim resp. rekvalifikaénim fizeni a v ramci prejimky vyrobku do rezortu MO

(pokud neni v této VIS PHM uvedeno jinak).
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Tabulka II obsahuje specialni zkousky (API, ACEA, SAE, CEC, ZF), které jsou vyZadovany
mezindrodnimi specifikacemi anebo modeluji specidlni funké¢ni vlastnosti vyrobku, vyzadované
vyrobeem techniky. Rozsah zkousek tabulky II doklada (zaroveii s parametry tabulky I) vyrobce nebo
dodavatel pfi kvalifikaci, pokud z dfivodu obchodniho prava nemuZze piedlozit deklaraci o sloZeni
vyrobku nebo nepfedlozi doklad o schvéleni vyrobku vyrobcem techniky (pro kterou je urcen),
provozované u organizaénich celki rezortu MO. :

Jakostni doklady musi byt opatfeny razitkem laboratote, provadéjici jakostni zkouSky anebo

potvrzenim vyrobce nebo dodavatele vyrobku.

Tabulka

- Olej letecky motorovy ¥ g
Ii{‘f‘@‘ Fyzikdlné-chemické viastnosti synteticky 0-156 Zk,u seb‘m Pozn.
Cis. Y Y predpis
STD | HITS
1. |Vzhled a barva vyhovuje vizualné 1)
2. | Kinematicka viskozita (mm’s™ ) CSN EN ISO 3104
- pfi 100 C, v rozmezi 4,90 az 5,40 ASTM D 445
- pfi 40 C, min. 23,0
3. | Kinematicka viskozita (mm’.s™" ) CSNENISO 3104 | 2)
- pii -40. C, max. 13 000 ASTM D 2532
- zména viskozity po 72 h (%), max. +6
4. | Bod vzplanuti v o.k. (°C), min. 246 CSN EN ISO 2592
ASTM D 92
5. | Bod tekutosti (°C), max. - 54 CSN ISO 3016
ASTM D 97
6. | Obsah mechanickych neistot:. 3)
- gravimetricky, 1,2um filtr(mg.dm™), max. 10 FED-STD-791D
- celkovy obsah popela (mg.dm™), max. 1 metoda 3010 4)
7. | Obsah voiné vody nepfitomna vizualné
8. | TAN (mg KOH.g'"), max. 1,00 CSN ISO 6619
ASTM D 664
9. | Odpativost, 204 °C/ 6,5 h (%(m/m)), max. 10 FED-STD-791D 5)
' metoda 350
ASTM D 972
10. | Pénivost, objem pény /kolaps (cm’/cm’) CSN ISO 6247 6)
- pti 24 °C (sekvence I), max. 25/0 ASTM D 892 '
- pii 93,5 °C (sekvence II), max. 25/0
- pti 24 °C/ 93,5 °C (sekvence III), max. 25/0
11. | Unosnost mazaciho filmu Ryder Gear Test vyhovuje FED-STD-791D | 7), 8)
nebo metoda 6508
FZG A20/8,3/90, nevyhovujici stupefi,min. 8 CSN 65 6280
nebo DIN 51354
FZG A20/16,6/90, nevyhov.stupen, min. 6 CSN 65 6280
DIN 51354
list 3
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Tabulka I (pokradovani)

Olej letecky motorovy

}i(f"v' Fyzikdlné-chemické viastnosti synteticky 0-156 Zkf‘ seb'm Pozn.
Cis. predpis
STD HTS
12. | Korozivné-oxidalni stabilita: FED-STD-791D/ 9)
a)ypti 175°C/72h met. 5308
- zména kinematické viskozity pii 40 °C 0 (%) | -5az +15 0az+10 ASTM D 4636 10)
| _ metoda2
CSN EN 1SO 3104
ASTM D 445
- zména TAN o (mg KOH.g™'), max. 2,0 1,0 CSN ISO 6619
ASTM D 664
- koroze, ibytek hmotnosti (mg.cm™ ), max. 9
- ocel +0,2 +0,2
- Ag +0,2 +0,2
- Al +0,2 +0,2
- Mg +0,2 +0,2
-Cu + 0,4 + 04
-Ti - -
- Gsady prefiltrované pres 10 um filtr
(mg.100 cm’3 oleje ), max. 50 25
b) pti 204 °C/72h FED-STD-791D/ 9)
met. 5308
ASTM D-4636
metoda 2
- zména kinematické viskozity pii 40 °C o (%) | - Saz+25 | 0 az+22,5 CSN EN ISO 3104 | 10)
ASTM D 445
-zména TAN o { mg KOH.g ), max. 3,0 2,0 CSNISO 6619
ASTM D 664
- koroze, ibytek hmotnosti ( mg.cm™ ), max. 9)
- ocel + 0,2 +0,2
-Ag +0,2 +0,2
- Al +0,2 +0,2
- Mg +0,2 +0,2
-Cu +0,4 +0,4
- Ti - -
- Gisady piefiltrované pies 10 um filtr
(mg.100 cm™ oleje), max. 50 25
c)pti 218°C/72h FED-STD-791D/ 9)
met. 5308
ASTM D 4636
metoda 2 :
- zména kinematické viskozity pii 40 °C 0 (%) | zéznam zaznam CSN ENI1SO 3104 | 10)
ASTM D 445
list 4
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Tabulka I (pokracovani)

y Olej letecky motorovy v 5
‘ig Fyzikdlné-chemické viastnosti synteticky 0-156 Zl)l;t;zbigt Pozn.
STD HTS
- zména TAN o (mg KOH.g™') zaznam zaznam CSNISO 6619
ASTM D 664
- koroze, ubytek hmotnosti kovi (mg.cm™), 9)
max. : ’
- ocel +0,2 +0,2
- Ag +0,2 +0,2
- Al +0,2 +0,2
- I\/lg -
-Cu - -
- Ti +0,2 +0,2
- usady prefiltrované ptes 10 um filtr
(mg.100 cm™ oleje ), max. 50 25
Tabulka II
o Olej letecky motorovy — ‘
Pv.?r. Fyzikdlné-chemické viastnosti synteticky 0-156 Zk,u sel{nz Pozn.
Cis. PpFedpis :
STD | HTS
1. |Pasobeni na pryze CSN ISO 1817 11)
a) Bobtnavost pryze (% (V/V)): FED-STD-791D/
SAE-AMS 3217/1,70°C/72h 5az25 met. 3604
SAE-AMS 3217/4,204°C/72h 5az25
Standardni silikonova pryz, 121 °C/96 h 5az25 FED-STD-791D/
met. 3433
b) Ztrata pevnosti v tahu,
standardni silikonové pryz, (%), max. 30
2. | Kompatibilita kompatibilni FED-STD-791D/ 12)
- zakal ‘ Zadny met. 3403
- isady (mg.dm™), max. 20 FED-STD-791D/
' met. 3010
3. | Stabilita pfi skladovani:
a) ulozeni 6 tydna pti— 18 °C bez vyskytu viz pozn. 13)
krystalizace,
separace nebo
gelovaténi
b) uloZeni 12 mésict pii (24 + 5) °C vyhovuje viz pozn. 14)
¢) ulozeni 3 roky pii -40 °C az 60 °C vyhovuje viz pozn. 15)
list 5
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Tabulka II (pokracovani)

v e

” ‘ Olej letecky motorovy vy
Ii?’?" Fyzikdlné-chemické vlastnosti synteticky O-156 Zkvu seb.m Pozn.
&is. , predpis
STD | HTS
4. | Termicka stabilita a korozivnost pit 274 °C: FED-STD-791D/
met. 3411
- zména kinematické viskozity pfi 40 °C CSN ENISO 3104 | 10)
o (%), max. 5,0 ASTM D 445
~ zména TAN o (mg KOH.g ™), max. 6,0 CSN ISO 6619
ASTM D 664
- zména hmotnosti kovil (mg.cm™ ), max. 4,0
5. | Sonicka stfihova stabilita:
- pokles kinematické viskozity pii 40 °C ASTM D 2603 16)
0 ( % ), max. 4 '
nebo
JHTHS, 150°C/ 10 ¢ 57" (mPa.s ), min. 2,1 ASTM D 4741 17)
6. | Obsah stopovych prvki (mg.kg "), max. AES
- Al 2 : AAS
-Fe 2
-Cr 2
-Ag 1
-Cu 1
- Sn 11
- Mg 2
- Ni 2
- Ti 2
- Si 10
-7n 2
-Ph 2
- Mo 3
7. | Test na lozisku ' vyhovuje FED-STD-791D/ | 18)
metoda 3410
8. | Obsah kyselin ‘ zaznam FED-STD-791D/ 19)
“metoda 3500
Poznamky:

1) Olej letecky motorovy synteticky 5 ¢St (O-156) musi byt homogenni, jantarové barvy a nesmi vykazovat
viditelnou vodu, neéistoty nebo separaci aditiv.

2) Polate¢ni kinematicka viskozita mus{ byt stanovena (35 + 1) minut poté, co byl viskozimetr umistén do
lazné vytemperované na (-40 = 1,05) °C a opét po 72 h + 5 minut po dokondeni stanoveni pocatecni
kinematické viskozity. Mezi méfenimi nesmi byt viskozimetr vynat z.vytemperované 1azn€.

3) Stanoven{ obsahu mechanickych nedistot mize byt provedeno pomoci sttibrného membranového filtru.

4) Jestlize celkovy obsah mechanickych nedistot nepievysi 1 mg.dm™, nen{ nutno obsah popela stanovovat.

5) Teplota lazné musi byt regulovana na (204 + 1) °C a doba zkousky musi byt 6,5 hodiny. Musi byt pouZit
teplomér 80F dle ASTM E1. Teplota yzduchu musi byt regulovéna na (204 £ 1) °C, je-li to nutné, pouZije
se predehiivas. Vyhovujici hodnotu jakostniho parametru zarucuje vyrobee nebo dodavatel.

VJS PHM 2-4-L, edice 6 list 6




Pozndmky:(pokradovani)

6) Uplny kolaps pény je takovy bod, pfi némz ziistane maximalné jedina vrstva bublinek okolo stény valce
a provzdusitovaci trubice. Jestlize kruh bublinek okolo stény valce ma dvé nebo vice vrstev bublinek
arozdil vyéky pény kruhu neni v&t¥i nez 10 cm’, pak uplny kolaps pény je bod, pfi kterém se objevi
zhrouceni kruhu bublinek bez nasledujici obnovy kruhu. '

7) Pramér Sesti stanoveni nesmi byt mensi nez 102 % vysledku referencniho oleje (Hercolube A, dostupny
1 Naval Air Warfare Center Aircraft Division Code 4.4.5, Bldg. 34, Box 7176, Trénton, NJ 08628), je-li
zkou$en v souladu s FED-STD-791C, metoda 6508 ,Schopnost mazacich oleji pfenaSet zatizeni
(Ryderova prevodovka)®. Viech Sest stanoveni musi byt provedeno na stejném stroji. Primérné hodnoceni
referenéniho oleje pouZitého k ziskdni relativnich hodnoceni musi byt také zaznamenano. Pfijatelna je
pouze Ryderova prevodovka, kterd ma primémé vyhodnoceni referen¢niho oleje od 367,5 KN.m™ az 455,0

, kN.m™' po osmi stanovenich.

8) Hodnoceny olej miize piesahovat jedno z nasledujicich hodnoceni: a) dvé stanoveni, min. 112 % b) &tyfi
stanoveni min. 106 % nebo ¢) $est stanoveni, min. 102 %. Musi byt zaznamen4dna primérna hodnota vSech
zkusebnich vysledk, a to maximéalné po provedeni Sesti stanoveni. ‘

9) Vyhovujici-hodnotu jakostniho parametru zarucuje vyrobce nebo dodavatel. Zkouska korozivné-oxidacni
stability mus{ byt provedena v souladu s FED-STD-791D, metoda 5308 ,Korozivnost a oxidaéni stabilita
lehkych oleji (kovové plisky)™ s nasledujicimi modifikacemi: ’ ’

a) po dobu 72 hodin musi byt povedeny tfi samostatné zkousky pfi (175 % 2,5) °C, pfi (204 + 2,5) °C a pii
(218 £2,5) °C; ’

b) namisto hlinikového topného bloku muze byt k ohfevu pouzita lazen s kapalnym médiem nebo fluidni
piskova lazen;

¢) plisek z pokadmiované oceli miize byt nahrazen zkusebnim pliskem ze stfibra elektrolytického stupné
Sistoty; pti zkousce pii teploté 218 °C se méd’ a hot¢ik nahradi titanem odpovidajicim SAE-AMS-T-
9046, typ 1, slozeni C. P¥i viech zkuSebnich podminkdch miZe byt pouzit ke svazani kovovych pliska
k sob& drat z nerezavéjici oceli nebo nikl-chromovy drat. Ubytek hmotnosti titanu musi byt
zaznamenan jako pramér ubytku hmotnosti dvou pliska. Teplota chladici vody musi byt udrzovana na
(18 £2,5)°C.

Obsah usad po zkousce musi byt stanoven nasledovné:

d) olej ze zkusebni zkumavky se prefiltruje pfes 10,0 pm polytetrafluoretylenovy (teflonovy) filtr znamé
hmotnosti (Militec LCWP 047-00 nebo ekvivalent) a zmé&fi se objem filtratu;

e) filtrat se da stranou a pouzije se pro stanoveni kinematické viskozity a TAN;

f) veskeré asady ze zkuSebniho zafizeni se odstrani pryzovou stérkou, zafizeni a Gsady se promyji
petroleterem, vysusi se v susarné a zvazi. Hmotnost tisad se prepo€ita na 100 cm’ oleje. Namisto 1,1,1-
trichloretanu musi byt pouzit petroleter s destilaénim rozmezim od 30 °C do 60 °C, n-heptan nebo n-
hexan;

g) petroleter pouzity k promyti se neptidava do podilu pro stanoveni kinematické viskozity a TAN.

10) Porovnéano s kinematickou viskozitou vzorki ¢erstvého oleje zkousenych pfi teploté 40 °C.

11) Pryze dle SAE-AMS 3217/1 a SAE-AMS 3217/4 musi byt zkouSeny v souladu s FED-STD-791D, metoda
3604 ,,Bobtnani syntetickych pryzi leteckych turbinovych oleju“. Standardni silikonovéa pryz musi byt
zkougena v souladu s FED-STD-791D, metoda 3433 , Kompatibilita syntetickych leteckych turbinovych
paliv se silikonovou pryzi®.

12) Zkouska kompatibility musi byt provedena v souladu s FED-STD-791D, metoda 3403 »Kompatibilita
turbinovych mazacich oleji“, ale namisto 1,1,1-trichlorethanu se pouZije petroleter (s destilanim
rozmezim 30 °C az 60 °C), n-heptan nebo n-hexan. Po 168 hodinéch zahifvani v suSirné musi byt zkuSebni
baitky ulozeny v temné mistnosti pii laboratorni teploté (24 + 5) °C po dobu 21 dni a poté se provede
vizualni kontrola zakal. Usady musi byt stanoveny v souladu s FED-STD-791D, metoda 3010 ,,Znecisténi
leteckych turbinovych oleji  pevnymi Casticemi (gravimetrickd metoda)“. Pokud mnozstvi
sedimentovanych usad za expoziéni dobu je vétsi neZ udand horni hranice specifikovana v tabulce I této
VJS PHM, miZe byt provedeno doplitkové ovéfeni na smési oleji ke stanoveni toho, Ze sloZeni smési
vyhovuje pozadavkim této specifikace. Dopliikové ovéfeni muZe obsahovat viechny zkousky, obsazené
v této VIS PHM. Rozhod¢i mazaci oleje musi sestavat z vybranych oleji, kvalifikovanych podle této VIS
PHM, MIL-PRF-7808 a DOD-L-85734.

13) T¥i vzorky oleje o objemu 0,95 dm’ musi byt ulozeny v chladné mistnosti vytemperované na teplotu (-18 =
2,5) °C po dobu 6 tydnd. Po ukonleni skladovani musi byt olej vizudlné zkontrolovdn na vyskyt
krystalizace, oddélovani pfisad a gelovaténi. Jakost zaruduje vyrobce nebo dodavatel.
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Poznamky:(pokracovani)

14) Celkem 120 vzorkt o objemu 0,95 dm’ musi byt ulozeno pfi (24 + 5) °C po dobu 12 mésicii. Na konci
ulozeni musi olej vyhovovat testiim shody dle MIL-PRF-23699F (tab. III). Jakost zaruCuje vyrobce nebo
dodavatel. ; v :

15} Deset vzorkii o objemu 3,785 dm® musi byt ulozeno pii teplotach od —40 °C do +60°C po dobu 3 let. Po
celou dobu uloZeni musi olej vyhovovat testim shody podle MIL-PRF-23699F (body 3.3 a 3.4). Jakost
zaruCuje vyrobce nebo dodavatel.

16) Na 30 cm’ vzorku oleje se pouzije 30 min. perioda ozvugovani pti nastaveni takové intenzity, kterd zptsobi
(11,5 £ 0,5) % ubytek kinematické viskozity 30 cm’ vzorku referenéni kapaliny A podle ASTM, je-li
ozvudovana po dobu 5 minut. Referendni kapalina A podle ASTM je ropny olej obsahujici polymer
schopny se rozpadnout turbulenci pti vysokém stiihu; typické kinematické viskozity jsou 10,7 mm”.s™" pii
teploté 100 °C a 57 mm’.s™' pii teploté 40 °C. Referenéni kapalina A podle ASTM miZe byt ziskdna od
Rohm a Haas Company, Research Laboratories, Spring House, PA 19477.

17) Zaznamena se priameér 5-ti paralelnich stanoveni.

18) Hodnoceni isad na lozisku:

Vyhodnoceni celkovych vad zplisobenych tsadami nesmi u oleje s klasifikaci STD piesahovat hodnotu 80
po 100 hodindch zkousky loziska v souladu s FED-STD-791D, metoda 3410 ,Vysokoteplotni usady
a degradadni charakteristiky leteckych turbinovych oleji, Groven zatéZzovéani 1-1/2. Hmotnost Gsad na
filtru nesmi piekro¢it hodnotu 3 g a celkova spotieba oleje nesmi prekrocit hodnotu 2,0 dm’. Zména
kinematické viskozity mazaciho oleje nesmi byt vétsi nez — 5 % az + 30 % piivodni kinematické viskozity
pfi 40 °C a zména TAN nesmi pfevysit hodnotu 2,0 mg KOH.g"' béhem zkousky a po 100 hodinach
zkousky. U oleje s klasifikaci HTS nesmi vyhodnoceni celkovych vad pfesahovat hodnotu 20 po 100
hodinach zkougky loziska v souladu s FED-STD-791D, metoda 3410 ,,Vysokoteplotni isady a degrada¢ni
charakteristiky leteckych turbinovych oleji*, troven zatézovani 1-1/2. Hmotnost usad na filtru nesmi
prekrogit hodnotu 1,5 g a celkova spotieba oleje nesmi piekro€it hodnotu 2,0 dm’. Zména kinematické
viskozity mazaciho oleje nesmi byt vétsi nez 0 % az + 20 % pivodni kinematické viskozity pfi 40 °C
a zména TAN nesmi pfevysit hodnotu 1,5 mg KOH.g' béhem zkousky a po 100 hodinach zkousky.

19) Kyselé slozky v molarnich % kone&ného produktu se podrobi testu ,Jednosytné kyselé slozky syntetickych
esterovych maziv plynovou chromatografii“. Vyrobece miize pak zvolit rozsah 10 moldrnich % kazdé
kyselé slozky k vymezeni hodnot, zméfenych akreditovanou laboratofi na oleji, kvalifikovaném podle této
VJS PHM. Prevladajici kyselé slozky (10 molarnich % nebo vice) doddvky oleje musi vyhovovat
stanovenému rozsahu kazdé kyselé slozky. Minoritné zastoupené kyselé slozky nesmi v doddvce
presahovat 10 molarnich %. Jakost zaruCuje vyrobce nebo dodavatel.

6. KVALIFIKACE

Vyrobky, klasifikované jako olej letecky motorovy synteticky 5 ¢St (O-156), uréené pro provoz
vojenské letecké techniky, podléhaji povinnym kvalifikatnim zkouSskam v souladu s ustanovenim

STANAG 1135 a STANAG 3149.

Zodpovédny za kvalifikaci vyrobk je feditel Sekce logistiky MO. Ptiznana kvalifikace vyrobku
nezaklada pravni narok na uzavteni kupni smlouvy.

Vyrobce nebo dodavatel uchézejici se o kvalifikaci podle této VIS PHM je povinen dodat
zévaznou dokumentaci podle ¢l. 6.1., pism. a) a b) nebo a), ¢) a d) a miiZe dodat i dokumentaci ad e).
Jedné-li se o vyrobek, ktery je zafazeny v seznamu kvalifikovanych vyrobkd QPL 23699 v platném
znéni, kvalifikaéni tizeni lze omezit jen na ovéfeni kvality vzorku piedkladaného ke kvalifikaci
v rozsahu zkousky typu B-2: Pro kvalifika¢ni fizeni musi byt soucasn€ dodan vzorek oleje o objemu

cca 4 litry.
6.1. Dokumentace pro kvalifikadni fizeni

a) Bezpec¢nostni list podle naiizeni Evropského parlamentu a Rady (ES) & 1907/2006 (REACH)
v platném znéni, ¢ 1272/2008 (CLP) a prohlaseni o shodé podle zakona ¢. 22/1997 Sb.,
o technickych pozadavcich na vyrobky, v platném znéni (pokud se nejedna o vyrobek

distribuovany v ramci EU).
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b) Deklarace o slozeni vyrobku obsahujic{ vyrobni ndzev a &islo vyrobku, vyrobni ndzvy nebo
vyrobni &isla jednotlivych komponent a jejich pomér ve findlnim vyrobku v % hmotnostnich nebo
jakostni doklad v rozsahu podle tabulky I této VIS PHM.

¢) Doklad o splnéni pifsludnych specifikaci pro techniku provozovanou u organizacénich celkiit MO
a jakostni doklad v rozsahu podle tabulky I této VIS PHM.

d) Dokumentace o ovéfeni jakosti a vykonové urovné podle této VIS PHM, oficidlné vydana organy
odborného dohledu nad jakosti PHM ¢lenského statu NATO vzemi vyrobce nebo doklad
o vykonovych testech v platném znéni.

e) Dokumentace o provedeni zkouSek na zkuSebnim standu nebo letovych zkouSek na vojenské
letecké technice, pouzivané v rezortu MO.

6.2. Rekvalifikace

Po uplynuti kvalifikaéni periody musi byt vyrobek rekvalifikovan z hlediska formulace bézného
vyrobku a Zadanych perspektivnich vyhledt. Pokud nastane zména vyrobni formulace, a to
i v pribéhu platnosti kvalifikaéni periody, podléha dany vyrobek novému kvalifikatnimu Fizeni
v plném rozsahu podle této VIS PHM. Periodickd verifikace vlastnosti kvalifikovaného oleje
leteckého motorového syntetického 5 ¢St (O-156) nebo ovéfeni identity vyrobni formulace musi byt
pravidelné provadéna v intervalu 5 let od doby ptivodni kvalifikace nebo rekvalifikace.

7. OZNACENI DODAVANEHO VYROBKU

Na obalech vyrobku dodévaného podle této VIS PHM nebo na pfepravnich nadrZich vyrobku
mus{ byt uvedena minimalné nasledujici data: NATO Code, obchodni nazev, datum vyroby nebo
expedice, &islo vyrobni SarZe, bezpe¢nostni oznaCeni, idaj o hmotnosti nebo objemu vyrobku a dale -
piipadné také datum kontroly jakosti nebo opakované kontroly jakosti, pokud neni uvedeno na
jakostnim dokladu vyrobce nebo dodavatele.

8. KONTROLA A ZKOUSENI JAKOSTI

Kontrola jakosti a zkouseni jakosti vyrobku musi byt provedeno v souladu s pozadavky této VJS
PHM a STANAG 3149. Vzorek pro zkouseni jakosti musi byt odebran v souladu s CSN EN ISO 3170

nebo ASTM D 4057.

8.1. ZkuSebni metody

Predepsané zkuSebni normy jsou uvedeny v tabulce I a II této VIS PHM. Pii zkouseni oleje
leteckého motorového syntetického 5 ¢St (0-156) se pfipousti aplikace ekvivalentnich
standardizovanych metod. Pfi kontrolnim a rozhod&im ov&fovéni jakosti oleje leteckého motoroveho
syntetického 5 ¢St (0-156) musi byt pouzity metody podle piislusnych norem uvedenych v tabulce I
a IT této VIS PHM a stanovené vysledky musi spadat do povolené tolerance shodnosti.

Sporné ptipady se fesi postupem podle C'SN EN ISO 4259. Interpretace vysledkt se provadi na
zéklade shodnosti zkuSebni metody.

8.2. Kontrolni ovérovani jakosti

Kontrola jakosti oleje leteckého motorového syntetického 5 ¢St (O-156) pfed jeho dodavkou do
rezortu MO a v ramei prejimaciho Fizeni se Fidi podle ustanoveni ¢l. 8.1. a 8.3. této VIS PHM.
Kontrola jakosti daného vyrobku béhem procesu jeho skladovani a distribuce v rdmci rezortu MO se
Fdi prislusnymi ustanovenimi STANAG 3149 v platném znéni a normativnim vynosem ¢&. 7/2012
Ministerstva obrany ,,Kontrolni systém a kontrola jakosti pohonnych hmot a maziv v rezortu

Ministerstva obrany* ze dne 20. tinora 2012.
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8.3. antroia jakosti pri prejimce do rezortu MO

Pred dodavkou vyrobku kvalifikovaného podle této VIS PHM musi byt u vyrobce nebo ze
strany dodavatele zajisténo provedeni specifikaéniho rozboru jakosti vyrobku nebo verifikace identity
yyrobni formulace pomoci infradervené spektroskopie nebo jinou vhodnou metodou, pokud nebylo
v ramci dohody mezi MO a vyrobcem nebo dodavatelem provedeno specifika¢ni ovéfeni jakosti u
pfedem dodaného vzorku z vyrobni Sarze v Centralni laboratofi PHM rezortu MO.

Pied prejimkou kaZdé ucelené dodévky kvalifikovaného vyrobku zavedeného do uZivani
u organizaénich celk@t MO provede prejimaci orgdn odpovédny za oblast zasobovani materidlem MU
3.0 u organiza¢niho celku rezortu MO ovéfeni jakostniho dokladu (nebo dokladu o verifikaci identity
yyrobni formulace) vydaného vyrobcem nebo dodavatelem na danou 3arZi. Po odb€ru vzorku z dané
dodavky (3arze) se v Centralni laboratofi PHM rezortu MO provede kontrola jeho jakosti minimalné

v nasledujicim rozsahu zkouSky typu B-2:

Vzhled a barva (vizualng) . Kinematicka viskozita pfi +100 °C
Kinematicka viskozita pii -40 °C . Pénivost
TAN IC spektroskopie

V piipadé nekvalifikovaného vyrobku musi byt zabezpeteno provedeni Uplného rozboru jakosti
podle tabulky I a Il této VIS PHM.
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