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1. URCENI

Olej letecky synteticky 5 ¢St (O-160) je urcen pro mazani proudovych motort a reduktorti
vojenské letecké techniky, které vyzaduji oleje o viskozité 5 mm>.s™ pii teploté 100 °C. V rezortu
MO se pouziva podle mazacich pland letecké techniky

2. FORMULACE

Olej letecky synteticky 5 ¢St (O-160) je vyroben na bazi vyssich polyesterfi s pouzitim aditiv,
zvySujicich termickou a oxida¢ni stabilitu a zlepSujicich protiodérové vlastnosti. Pokud olej
obsahuje trikrezylfosfat (TCP), nesmi TCP obsahovat vice nez 1,0 % (m/m) orthoizomeru. Je
zakazino pouzivat organické sloudeniny titanu, materidly obsahujici baryum a prokazané nebo
podezielé karcinogeny. Olej letecky synteticky 5 ¢St (O-160) patii do t¥idy syntetickych olejh
II. generace.

2.1. Pozadavek na konecny vvrobek

Olej letecky synteticky 5 ¢St (O-160) musi spliovat vSechny piedepsané hodnoty fyzikalngé-
chemickych parametri a dal$i jakostni pozadavky uvedené v tabulce I a II této Vojenské jakostni
specifikace pohonnych hmot, maziv a provoznich hmot (dale jen ,,VIS PHM*). Pfi vyrobé oleje
leteckého syntetického 5 ¢St (0-160) musi byt pouZzita takova koncentrace a sloZeni aditiv, aby byly
dosazeny hodnoty fyzikalng-chemickych parametri uvedené vtéto VIS PHM a soucasné byla
zajisténa stabilita finalniho vyrobku b&hem pozadované doby skladovani a v prib&hu pouziti.

3. TOXICITA

Olej letecky synteticky 5 ¢St (O-160) nesmi obsahovat karcinogenni nebo potencialné
karcinogenni slozky a musi spliiovat podminky zakona ¢. 350/2011 Sb., o chemickych latkach
a chemickych piipravcich (chemicky zakon), v platném znéni.

4. SKLADOVATELNOST, STABILITA A MISITELNOST

Olej letecky synteticky 5 ¢St (O-160) nesmi vykazovat nadmérou separaci pfisad, zménu
barvy nebo tvorbu tsad béhem minimalné 4 let skladovani ode dne jeho vyroby a hodnoty
jakostnich ukazatelt skladovaného vyrobku stanovené v retestovaci periodé musi lezet v povolené
toleranci hodnot uvedenych v tabulce L.

Olej letecky synteticky 5 ¢St (0O-160) kvalifikovany podle této VIS PHM musi byt misitelny
s leteckymi oleji dle NATO Code O-160.

5. FYZIKALNE-CHEMICKE PARAMETRY A ZKUSEBNi METODY

Vtabulce I jsou uvedeny vSeobecné fyzikalnd-chemické parametry vyrobku. Rozsah
jakostnich parametri tabulky I musi dolozit vyrobce nebo dodavatel pfi kvalifikaci nebo
rekvalifikaci vyrobku (viz €l 6.1 a 6.2) a je obsahem zkousky typu A provadéné v centralni
laboratoti PHM rezortu MO pii kvalifikatnim resp. rekvalifikatnim fizeni a v rdmci pfejimky
vyrobku do rezortu MO (pokud neni v této VIS PHM uvedeno jinak).

Tabulka II obsahuje specidlni zkousky, které jsou vyzadovany mezinirodnimi vykonovymi
specifikacemi (API, ACEA, SAE, CEC, ZF) anebo modeluji specialni funkéni vlastnosti vyrobku,
vyzadované vyrobcem techniky. Rozsah zkousek tabulky II doklada (zaroveti s parametry tabulky I)
vyrobce nebo dodavatel pfi kvalifikaci, pokud z ditvodu obchodniho prava nemtiZze predloZit
deklaraci o slozeni vyrobku nebo nepfedlozi doklad o schvéleni vyrobku vyrobcem techniky
(pro kterou je uréen), provozované u organizacnich celki rezortu MO.
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potvrzenim vyrobce nebo dodavatele vyrobku.

Jakostni doklady musi byt opatfeny razitkem laboratote, provadéjici jakostni zkousky anebo

Tabulka I
I\’lo’r. Fyzikalné-chemické vlastnosti 0-160 Zkf’ seb.m Pozn.
Cis. Dpredpis
1. |Vzhled a barva vyhovuje vizualné 1)
2. |Hustota pii 15 'C (kg.m” ), informativné 994 CSN EN ISO 3675
CSN EN ISO 3838
CSN EN ISO 12185
ASTM D 1298
3. |Bod vzplanuti v o.k. (°C), min. 246 CSN EN ISO 2592
ASTM D 92
4. | Bod tekutosti (°C), max. -54 CSN IS0 3016
ASTM D 97
5. |TAN (mgKOH.g"), max. 0,5 ASTM D 664 2)
_ CSN ISO 6619
6. |Kinematicka viskozita (mm”.s™): CSN ENISO 3104
—  pfi 100 °C, v rozmezi 4,9 az5,4 ASTM D 445
—  pti 40 °C, min. 25,0
— pfi -40 °C, max. 13 000 ASTM D 2532
— zména kinematické viskozity pii -40 °C
po 72 hodinach o (%) +6 3)
7. | Pénivost, objem pény/doba kolapsu (cm’/s) ASTM D 892 4)
— pii 24 °C, max. 25/60 CSN ISO 6247
- pti 93,5 °C, max. 25/60
—  pFi 24 °C/93,5 °C, max. 25/60
8. | Obsah mechanickych necistot: FED-STD-791D 5), 6)
- gravimetricky, 1,2 pm filtr (mg.dm™), met. 3010
max. 10,0
- celkovy obsah popela (ng.dm™), max. 1,0
9. [|Volna voda nepiitomna vizualné
10. | Unosnost mazaciho filmu 3 '
FZG, A10/8,3/90, nevyhovujici stupeti, min. 11. CSN 65 6280
nebo ASTM D 5182
FZG, A20/8,3/90, nevyhovujici stuperi, min. 13. DIN 51354
nebo
Ryder Gear Test FED-STD-791D/ met.
- pramér Sesti stanoveni, relativni 6508
hodnoceni, referenéni olej [%] 145 7)
- primér relativniho hodnoceni, 8),9)
minimum, referenéni olej (%):
pocet stanoveni: 9), 10)
2, min. 154
4, min. 149
6, min. 145
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Tabulka II

Por. Fyzikdlné-chemické viastosti 0-160 ZkuSebni Pozn.
is. piedpis
1. | Odpativost, 6,5 /204 °C (% (m/m)), max. 10 ASTM D 972 11)
FED-STD-791D/
met. 350
2. |Korozivné-oxidacni stabilita za 72 h pii FED-STD-791D/ 12)
teploté 175°C | 204°C | 218°C met. 5308
- zména kinematické viskozity pti 40 °C o | -5/*15| 0/+30 | zézn. ASTM D 4636 13)
(%) metoda 2
- zména TAN o (mg KOH.g"), max. 20 | 30 | zén.
- koroze, zm&na hmotnosti (mg.cm™), max.
- Fe 02 | 202 | %02
- Ag 02 | 02 | 0,2
- Al 02 | 202 | +0,2
- Mg +0,2 +0,2
- Cu 0,4 | 04 | -
- Ti - - +0,2
- usady, filtrované ptes 10 pm filtr (mg ve
100 cm” oleje), max. zén. | S0 | zéen.
3. | Test loziska, 100 h: FED-STD-791D/
- hodnoceni vad (body) max. 80 met. 3410
- isady na filtru (g), max. 3,0
- spotfeba oleje (cm®), max. 2000
- zména kinematické viskozity pfi 38 °C 0 CSN EN ISO 3104 14)
(%), max. 35 ASTM D 445
- zména TAN (mg KOH.g™), max. 2 ASTM D 664 15)
CSN ISO 6619
4. | Vliv na pryze: CSNISO 1817
a) STB, zména objemu (%) FED-STD-791D/
23 °C/21 dni +5az+12 met. 3603
- 100 °C/3 dny +15 az +30
b) 1078, zména objemu (%)
- 23 °C/21 dni +5az+13
- 100 °C/3 dny +15 az +25
c) 1287, zména objemu (%)
- 23°C/21 dni 0az+1
- 100 °C/3 dny 0az+5
d) Standardni silikonova pryz, 96 h/110 °C 0az+25 FED-STD-791D/
pevnost v tahu, ubytek (%), max. 60 met. 3433
e) Standartni silikonova pryz H, FED-STD-791D/ 16)
72 h/70 °C, zména objemu (%) 5 a3 25 met. 3604
f) Standartni silikonova pryZ F, FED-STD-791D/ 16)
72 h/204 °C, zmé&na objemu (%) 5az25 - met. 3604
5. | Obsah stopovych prvkii (mg kg™), max. AES 17)
— Al 2
- Cr 2
- Cu 1
— Fe ' 2
_ Pb zaznam
list 4
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Tabulka II (pokracovani)

I\’fr' Fyzikdlné-chemické viastnosti 0-160 Zkf‘ s“eb'm’ Pozn.
éis. PFedpis
Obsah stopovych prvki (mg.kg™), max. AES
‘(pokracovani)
- Pb zaznam
- Mo zdznam
- Mg 2
- Ni 2
- Ag 1
- Ti 2
- Si 10
- Sn 11 18)
6. | Stabilita uloZeni pfi nizké teploté, pii—18 °C vyhovuje viz poznamka 19)
po 6 tydnech
7. | Stabilita dlouhodobého uloZeni pii 24 + 5 °C vyhovuje viz poznamka 20)
po 12 mésicich
8. | Termicka stabilita a korozivnost pti 274 °C: FED-STD-791D/
' _ met. 3411
- zména kinematické viskozity o (%), max. 5,0 CSN EN ISO 3104 13)
ASTM D 445
- zména TAN o (mg KOH.g™"), max. 6,0 ASTM D 664
CSN ISO 6619
- zména hmotnosti kovii (mg.cm™), max. 4,0
9. | Sttihova stabilita pfi 38 °C: ASTM D 2603 21)
- pokles kinematické viskozity pti 40 °C o CSN EN ISO 3104 13)
(%), max. 4,0 ASTM D 445
nebo
- HTHS, 150°C/10°s™ (mPa.s), min. 2,2 ASTM D 4741
Kompatibilita FED-STD-791D/ 22)
— zékal zadny modif. met. 3403
—  sady (mg.dm™), max. 10 FED-STD-791D/
met. 3010

Poznamky k tabulkdm I a II:

)
2)

3)

4)

5)

Olej letecky synteticky 5 ¢St (O-160) musi byt &iry, homogenni, barvy Zluté aZ ¢ervenohnédé a nesmi
obsahovat viditelnou vodu a necistoty nebo vykazovat separaci aditiv.

Pokud nejsou zjidtény ¥adné jednoznaéné inflexe na titratni kiivce, titruje se do koncového bodu titrace
potencialu pufru pfi pH 11.

Pocatetni kinematicka viskozita musi byt stanovena (35+1) min poté, co byl viskozimetr umistén do
lazn& vytemperované na (-40£1,05) °C a znovu po 72 ht5 min po dokongeni stanoveni pocatecni
kinematické viskozity. Mezi m&fenimi nesmi byt viskozimetr vyiiat z vytemperované lazné.

Uplny kolaps pény je takovy stav, pfi némz ziistane maximalng jedind vrstva bublinek okolo stény valce
a provzdusiiovaci trubice. Jestlize obsahuje kruh bublinek okolo stény vélce segmenty majici dvé nebo
vice vrstev bublinek a rozdil vysky pény kruhu neni vetsi nez 10 cm’, pak Gplny kolaps pény je stav, pti
kterém se do 1 min. objevi zhrouceni kruhu bublinek bez nasledujici obnovy kruhu.

Jestlize celkovy obsah mechanickych necistot nepfevySuje 1 mg.dm™, neni nutné stanovovat obsah

popela.
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Poznamky k tabulkam I a II: { pokradovani)

6) Vzorkovani pro zkousku stanoveni mechanickych necistot se provadi nasledovné: Naplnéné a uzaviené
obaly o objemu 0,95 dm’ vzorku musi byt odebirdny v takovych pravidelnych intervalech, které
reprezentuji kaZdodenni &innost. Poget vzorkit musi byt kazdodenné odebiran v souladu s ANSI/ASQC
Z1.4 ,,Postupy vzorkovani a tabulky pro kontrolu podle vlastnosti®.

7) Prijatelny je pouze Ryderiv stroj majici pramémé vyhodnoceni referencniho oleje (Hercolube A)
vrozsahu 0,3678.10° N.m™” aZ 0,4553.10° N.m” po osmi stanovenich. Vzorky referenéniho oleje
(Hercolube A) mohou byt ziskany od Naval Air Propulsion Center (PE 33), P.O. Box 7176, Trenton, NJ
08628.

8) Zkouska se provadi podle DOD-L-85734 pouze v ramci kvalifikacniho fizeni.

9) Referenéni olej je Hercolube A.

10) Zkouska se provadi pti kontrole shodnosti jakosti.

11) Pouzije se lazen o teploté (204 £1) °C a doba zkousky je 6,5 h. Musi byt pouZit teplomér 80F dle ASTM
E1. Teplota vzduchu musi byt regulovana na (204£1) °C. Je-li to nutné, 1ze pouZit pfedehfivac.

12) Zkouska korozivné-oxida¢ni stability musi byt provedena v souladu s FED-STD-791C, metoda 5308
,JKorozivnost a oxidaéni stabilita lehkych olejti (Kovové plisky)“ s nasledujicimi modifikacemi: Tii
separatni zkoudky musi byt provadény po dobu 72 h, pfi teploté 14zni 175 °C, 204 °C a 218 °C. ZkuSebni
plisek z elektrolytického stéibra musi byt nahrazen pliskem z pokadmiované oceli. U zkousky pfi 218 °C
musi byt médény a hoféikovy plisek nahrazen pliskem ztitanu, odpovidajictho SAE-AMS-T-9046,
slozeni CP-2. Hmotnostni ubytek titanu musi byt uréen z priméru na dvou pliScich. Teplota chladice
vody musi byt udrzovana na (18+3) °C. TAN musi byt stanoven v souladu s ASTM D 664 nebo CSN
ISO 6619. Obsah usad musi byt stanoven pfi teplotach 204 °C a 218 °C nésledovné: Olej se ze zkuSebni
zkumavky dekantuje pfes pfedvaZeny 10 um membranovy filtr a zméii se objem filtrtu. Filtrat se necha
usadit a pouzije se pro zkousku kinematické viskozity a TAN. VeSkeré usady se ze zkuSebniho zafizeni
odstrani pryZovou ty&inkou, zafizeni se promyje a usady se piefiltruji petroletherem, vzorek usad se
vysusi vsuSamé a zvazi se. Hmotnost usad se vypocita na 100 cm’ oleje. Promyty petrolether se
nepfiddva do olejového filtratu, ktery bude pouzity pro stanoveni viskozity a TAN. Namisto 1,1,1-
trichlorethanu (O-T-620) musi byt pouZit petrolether s destila¢nim rozmezim od 30 °C do 60 °C.

13) Porovnano s kinematickou viskozitou vzorki &erstvého oleje zkousenych pfi teplote 40 °C.

14) Zména kinematické viskozity viiéi pavodnimu oleji pfi teploté 38 °C.

15) Maximélni hodnota TAN v pribéhu a na konci 100 h zkousky.

16) Standartni pryz H a standartni pryz F mohou byt ziskdny u Naval Air Propulsion Center (PE33), P.O.
Box 7176, Trenton, NJ 08628. '

17) MiZze byt pouzita metodika odsouhlasena objednatelem nebo metoda atomové emise s pouZitim
programu JOAP. Pro stanoveni obsahu stopovych prvkil se provede pét stanoveni a zaznamena se jejich
primérna hodnota. ;

18) Kdyz se zkouska provadi za pouziti programu JOAP, stanoveni cinu vychazi pfiblizn€ 7 mgkg' nad
skuteénou koncentraci a tehdy je obsah cinu povolen do 11 mg.kg' . Pro jiné pouZivané spektrometry
a metody se povoluje maximalni obsah cinu 4 mg.kg'. ~

19) T#i vzorky oleje o objemu 0,95 1 se ulozi v chladici komote, udrzované na -18+3 °C po dobu 6 tydnii. Na
konci této doby nesmi olej vykazovat zndmky krystalizace, vydélovani aditiv nebo Zelirovani. Hodnotu
zaruéuje vyrobce nebo dodavatel. ,

20) Deset vzorkii oleje o objemu 0,95 1 z prvni vyrobni Sarze kvalifikovaného oleje se ulozi pti pokojové
teploté, udrzované na 24 + 5 °C na dobu 12 mésict. Kvalita vzorki olejii na konci této doby uloZeni
musi odpovidat pozadavkiim viech jakostnich parametri, uvedenych v tabulce I této VJ S PHM. Hodnotu
zaru€uje vyrobce nebo dodavatel.

21) Na 30 em’ vzorku oleje se pouZije 30 min. doba ultrazvuku s takovou intenzitou, kterd zpisobuje
(11,5+0,5) % pokles kinematické viskozity u 30 cm® vzorku referenéni kapaliny A podle ASTM, kdyz
je ultrazvukovan po dobu 5 minut. Referenéni kapalina A podle ASTM je ropny olej obsahujici polymer
schopny se rozpadnout turbulenci pfi vysokych hodnotach stihu; typické hodnoty kinematické viskozity
jsou 10,7 mm’s™ pfi 100 °C a 57 mm’s" pfi 40 °C. Referenéni kapalina A podle ASTM muZe byt
ziskana od Rohm a Haas Company, Research Laboratories, Spring House, PA 19477.
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Poznimky k tabulkam I a II: (pokradovani)

22) Zkouska kompatibility musi byt provedena v souladu s FED-STD-791D metoda 3403 , Kompatibilita
turbinovych mazacich oleji* s timto doplitujicim postupem: Po 168 h zahfivani v suSarné musi byt
zkuSebni baiiky skladovany v temné mistnosti pfi laboratorni teploté (24+5) °C po dobu 21 dni a poté se
provede vizualni kontrola zdkalu. Namisto 1,1,1-trichlérethanu (O-T-620) se pouZije petrolether
s destila¢nim rozmezim 30 °C az 60 °C. Usady musi byt stanoveny v souladu s FED-STD-791D metoda
3010 ,,Znecisténi leteckych turbinovych motorovych oleji pevnymi ¢asticemi (gravimetrickd metoda)..
Naplnéné a uzaviené obaly o objemu 0,95 dm® vzorku musi byt odebirany v takovych pravidelnych
intervalech, které reprezentuji kazdodenni &innost. Pocet vzorkGh musi byt kaZdodenn€ odebiran
v souladu s ANSI/ASQC Z1.4 ,,Postupy vzorkovani a tabulky pro kontrolu podle vlastnosti®.

Referenéni mazaci oleje sestdvaji z vybranych mazacich oleju kvalifikovanych podle této specifikace
resp. DOD-L-85734, MIL-PRF-23699 a MIL-PRF-7808.

6. KVALIFIKACE

Vyrobky klasifikované jako olej letecky synteticky 5 ¢St (O-160) urcené pro provoz vojenské
letecké techniky podléhaji povinnym kvalifikaénim zkouskam v souladu s ustanovenim STANAG
1135 a STANAG 3149.

Zodpovédny za kvalifikaci vyrobki je feditel Sekce logistiky MO. Pfiznana kvalifikace
vyrobku nezaklada pravni narok na uzavieni kupni smlouvy.

Vyrobce nebo dodavatel uchéazejici se o kvalifikaci podle této VIS PHM je povinen dodat
zavaznou dokumentaci podle &l. 6.1., pism. a), b), nebo a), c), d). Pro kvalifika¢ni fizeni soucasné
musi byt dodan vzorek dané kapaliny o objemu min. 4 litry.

6.1. Dokumentace pro kvalifika¢ni fizeni

a) Bezpeénostni list podle nafizeni Evropského parlamentu a Rady (ES) €. 1907/2006 (REACH)
v platném znéni, & 1272/2008 (CLP) a prohlaseni o shodé podle zdkona €. 22/1997 Sb.,
o technickych pozadavcich na vyrobky, v platném znéni (pokud se nejednd o vyrobek
distribuovany v ramci EU).

b) Deklarace o slozeni vyrobku obsahujici vyrobni nazev a ¢islo vyrobku, vyrobni nazvy nebo
vyrobni &isla jednotlivych komponent a jejich pomér ve finalnim vyrobku v % hmotnostnich
a jakostni doklad v rozsahu podle tabulky I a II této VIS PHM.

¢) Doklad o splnéni pfislusnych specifikaci vyrobct techniky, provozované u organizacnich celki
MO a jakostni doklad v rozsahu podle tabulky I této VIS PHM.

d) Dokumentace o ovéfeni jakosti a vykonove arovné dle této VIS PHM oficidlng vydana organy
odborného dohledu nad jakosti PHM ¢lenského statu NATO v zemi vyrobce.

6.2. Rekvalifikace

Po uplynuti kvalifikaéni periody musi byt vyrobek rekvalifikovan z hlediska formulace
b&zného vyrobku a zddanych perspektivnich vyhledi. Pokud nastane zména vyrobni formulace, a to
i v prib&hu platnosti kvalifikatni periody, podléhd dany vyrobek novému kvalifikaénimu fizeni
v plném rozsahu podle této VIS PHM. Periodickd verifikace vlastnosti kvalifikovaného oleje
leteckého syntetického 5 ¢St (O-160) musi byt pravidelné provadéna v intervalu 5 let od doby
ptvodni kvalifikace nebo rekvalifikace.

7. OZNACENI DODAVANEHO VYROBKU
Na obalech vyrobku dodavaného podle této VIS PHM nebo na ptepravnich nadrzich vyrobku

musi byt uvedena minimalng nasledujici data: NATO Code 0-160, obchodni nazev, datum vyroby
nebo expedice, &islo vyrobni SarZe, bezpecnostni ozna&eni, idaj o hmotnosti nebo objemu vyrobku
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a dale pripadné také datum kontroly jakosti nebo opakované kontroly jakosti, pokud neni uvedeno
na jakostnim dokladu vyrobce nebo dodavatele.

8. KONTROLA A ZKOUSENI JAKOSTI

Kontrola jakosti a zkouSeni jakosti vyrobku musi byt provedeno v souladu s pozadavky této
VJS PHM a STANAG 3149.

Vzorek pro zkouseni jakosti musi byt odebran v souladu s CSN EN ISO 3170 nebo ASTM
D 4057.

8.1. Zkusebni metody

Predepsané zkuSebni normy jsou uvedeny v tabulce I a II této VIS PHM. Pti zkouSeni oleje
leteckého syntetického 5 ¢St (O-160) se pfipousti aplikace ekvivalentnich standardizovanych
metod. Pfi kontrolnim a rozhod&im ové&fovani jakosti oleje leteckého syntetického 5 ¢St (0-160)
musi byt pouzity metody podle piislusnych norem uvedenych v tabulce I a II této VIS PHM
a stanovené vysledky musi spadat do povolené tolerance shodnosti.

Sporné pripady se fesi postupem podle CSN EN ISO 4259. Interpretace vysledki se provadi
na zakladé shodnosti zkusebni metody.

8.2. Kontrolni ovérovani jakosti

Kontrola jakosti oleje leteckého syntetického 5 ¢St (O-160) pied jeho dodivkou do rezortu
MO a v ramci ptejimaciho fizeni se fidi podle ustanoveni ¢l. 8.1. a 8.3. této VIS PHM. Kontrola
jakosti daného vyrobku b&hem procesu jeho skladovani a distribuce v ramci rezortu MO se fidi
piislusnymi ustanovenimi STANAG 3149 v platném znéni a normativnim vynosem &. 7/2012
Ministerstva obrany ,,Kontrolni systém a kontrola jakosti pohonnych hmot a maziv v rezortu
Ministerstva obrany* ze dne 20. tinora 2012.

8.3. Kontrola jakosti pri prejimce do rezortu MO

Pfed dodavkou vyrobku kvalifikovaného podle této VIS PHM musi byt u vyrobce nebo ze
strany dodavatele zajiSténo provedeni specifikaniho rozboru jakosti vyrobku nebo verifikace
identity vyrobni formulace pomoci infraervené spektrometrie nebo stanovenim obsahu prvka
typickych aditiv ve vyrobku metodou X-RAY nebo jinou vhodnou metodou, pokud nebylo v ramei
dohody mezi MO a vyrobcem nebo dodavatelem provedeno specifikacni ovéfeni jakosti u pfedem
dodaneho vzorku z vyrobni $arZe v centralni laboratoti PHM rezortu MO.

Pfed piejimkou kazdé ucelené dodavky kvalifikovaného vyrobku zavedeného do
uZivani u organizaénich celki MO provede piejimaci organ odpovédny za oblast zasobovani
materidlem MU 3.0 u organiza¢niho celku rezortu MO ovéfeni jakostniho dokladu (nebo dokladu
o verifikaci identity vyrobni formulace) vydaného vyrobcem nebo dodavatelem na danou SarZi.
Po odbéru vzorku z dané dodavky (SarZe) se v centralni laboratofi PHM rezortu MO provede
kontrola jeho jakosti minimalng v nasledujicim rozsahu zkousky typu B-2:

Vzhled a barva (vizudln¢) TAN
Kinematicka viskozita pii 100 °C Pénivost
Bod tekutosti IR spektroskopie

V piipadé nekvalifikovaného vyrobku musi byt doloZeno vyrobcem nebo dodavatelem
provedeni iplného rozboru jakosti podle tabulky I a II této VIS PHM. :
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