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1. URCENI

Olej trvanlivy kompresorovy 12 je uréen pro vzduchové kompresory s teplotami ve vytlaku
160 °C az 200 °C, pro plynové kompresory, pro pfevodovky s pfesné opracovanymi zuby
s obvodovou rychlosti 5 m.s” az 10 m.s™.

2. FORMULACE

Olgj trvanlivy kompresorovy 12 je rafinovany mineralni olej s dobrou oxidacni stabilitou i pii
vysokych teplotach a vysokym bodem vzplanuti. MiiZe obsahovat odpéiiovadlo.

2.1. Pozadavek na koneénv vvrobek

Olej trvanlivy kompresorovy 12 musi splitovat vSechny pfedepsané hodnoty fyzikalné-
chemickych parametri a dal§i jakostni pozadavky uvedené v tabulce I této Vojenské jakostni
specifikace pohonnych hmot, maziv a provoznich hmot (déle jen ,,VIS PHM®). Pii vyrobé oleje
trvanlivého kompresorového 12 musi byt pouZzita takovd koncentrace aditiv, aby byly dosazeny
hodnoty fyzikalné-chemickych parametri uvedené v této VIS PHM a soucasné byla zajiSténa
stabilita finalniho vyrobku b&hem pozadované doby skladovéni a v pribéhu pouziti.

3. TOXICITA

Olej trvanlivy kompresorovy 12 nesmi obsahovat karcinogenni nebo potencialné karcinogenni
slozky a musi spliiovat podminky zakona ¢. 350/2011 Sb., o chemickych latkdch a chemickych
pfipravcich (chemicky zakon), v platném znéni.

4. SKLADOVATELNOST, STABILITA A MISITELNOST

Olej trvanlivy kompresorovy 12 nesmi vykazovat nadmémou separaci piisad, zménu barvy
nebo tvorbu usad béhem minimalné 3 let skladovani ode dne jeho vyroby a hodnoty jakostnich
ukazateldi skladovaného vyrobku stanovené v retestovaci periodé¢ musi leZet v povolené toleranci
hodnot uvedenych v tabulce I.

Olej trvanlivy kompresorovy 12 musi byt pIné€ misitelny s oleji, vyhovujicimi této VIS PHM .
5. FYZIKALNE-CHEMICKE PARAMETRY A ZKUSEBNi METODY

V tabulce I jsou uvedeny vSeobecné fyzikalné-chemické parametry vyrobku. Rozsah
jakostnich parametrd tabulky I musi doloZit vyrobce nebo dodavatel pfi akvizici a je obsahem
zkousky typu A provadéné v centralni laboratofi PHM rezortu MO vramci pfejimky vyrobku
do rezortu MO (pokud neni v této VIS PHM uvedeno jinak).

Jakostni doklady musi byt opatieny razitkem laboratofe, provadéjici jakostni zkousky anebo
potvrzenim vyrobce nebo dodavatele vyrobku.

Tabulka I
I:‘fr' Fyzikdlné-chemické viastnosti OTr K12 Zkf‘ seb'm : Pozn.
Cis. PrFedpis
1. |Vzhled vyhovuje vizualné 1)
2. |Kinematicka viskozita (mm*.s™) CSN EN ISO 3104
- piii 100 °C, min. 15,0 ASTM D 445
-pfi 40 °C, max. 180
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Tabulka I (pokraovani)

}\),(fr' Fyzikdlné-chemické viastnosti OTr K12 Zkf’ seb.m Pozn.
éis. PprFedpis
3. | Viskozitni index, min. 80 CSN ISO 2909
ASTM D 2270
4. | Bod tekutosti ( °C), max. -6 CSN ISO 3016
ASTM D 97
5. | Bod vzplanuti v o.k. (°C), min. 240 CSN EN ISO 2592
ASTM D 92
6. |Cislo kyselosti (mg KOH.g"), max. 0,10 CSN ISO 6618
7. | Conradsoniv karbonizaéni zbytek (%(m/m)), CSN EN ISO 10370
max. 0,25 : ASTMD 189
ASTM D 4530
8. | Obsah popela (%o(m/m)), max. 0,02 ' CSN EN ISO 6245
ASTM D 482
9. | Anilinovy bod ( °C), min. 100 CSN 65 6180
ASTM D 611
10. | Oxidaéni stabilita, 180 °C/16h/5 1 vzduchu/h, CSN 65 6235 2)
Cu:
- zvySeni kinematické viskozity pfi 40 °C o CSN EN ISO 3104
(%), max. 20 ASTM D 445
- Conradsontiv karbonizaéni zbytek CSN EN ISO 10370
po oxidaci (%(m/m)), max. 1,2 ASTM D 189
ASTM D 4530

Poznimky k tabulce I:

1) Olej trvanlivy kompresorovy 12 je pfi teploté 20 °C ¢ird kapalina bez zjevného obsahu mechanickych
negistot a vody. Posuzuje se v odmé&rném valci z bezbarvého skla o objemu 100 e’
2) Vyhovujici hodnotu parametru zarucuje vyrobee nebo dodavatel.

6. KVALIFIKACE

VV}'Irobky klasifikované jako olej trvanlivy kompresorovy 12, uréené pro provoz vojenské
techniky, nepodléhaji povinnym kvalifikaénim zkouskam v souladu s ustanovenim STANAG 1135
a STANAG 3149.

7. OZNACENI DODAVANEHO VYROBKU
Na obalech vyrobku dodévaného podle této VIS PHM nebo na piepravnich nadrzich vyrobku

musi byt uvedena minimalng nasledujici data: obchodni nazev, datum vyroby nebo expedice, Cislo
vyrobni SarZe, bezpetnostni oznaceni, idaj o hmotnosti nebo objemu vyrobku a dale ptipadné také
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datum kontroly jakosti nebo opakované kontroly jakosti, pokud neni uvedeno na jakostnim dokladu
vyrobce nebo dodavatele. '

8. KONTROLA A ZKOUSENI JAKOSTI

Kontrola jakosti a zkouseni jakosti vyrobku musi byt provedeno v souladu s poZadavky této
VJS PHM a STANAG 3149.

Vzorek pro zkouSeni jakosti musi byt odebran v souladu s CSN EN ISO 3170 nebo ASTM
D 4057.

8.1. Zkusebni metody

Piedepsané zku$ebni normy jsou uvedeny v tabulce I této VIS PHM. Pii zkouSeni oleje
trvanlivého kompresorového 12 se ptipousti aplikace ekvivalentnich standardizovanych metod. Pfi
kontrolnim a rozhod&im ové&fovani jakosti oleje trvanlivého kompresorového 12 musi byt pouZity
metody podle prislusnych norem uvedenych v tabulce I této VIS PHM a stanovené vysledky musi
spadat do povolené tolerance shodnosti.

Sporné piipady se fesi postupem podle CSN EN ISO 4259. Interpretace vysledki se provadi
na zakladé shodnosti zkuSebni metody.

8.2. Kontrolni ovéiovani jakosti

Kontrola jakosti oleje trvanlivého kompresorového 12 pred jeho doddvkou do rezortu MO
a v ramci prejimaciho Fizeni se fidi podle ustanoveni ¢l. 8.1. a 8.3. této VIS PHM. Kontrola jakosti
daného vyrobku béhem procesu jeho skladovani a distribuce v rdmci rezortu MO se fidi pfislusnymi
ustanovenimi STANAG 3149 v platném znéni a normativnim vynosem ¢&. 7/2012 Ministerstva
obrany ,Kontrolni systém a kontrola jakosti pohonnych hmot a maziv v rezortu Ministerstva
obrany* ze dne 20. inora 2012.

8.3. Kontrola jakosti pri prejimce do rezortu MO

Pted dodavkou vyrobku zavedeného podle této VIS PHM musi byt u vyrobce nebo ze strany
dodavatele zaji§téno provedeni specifikaéniho rozboru jakosti vyrobku nebo verifikace identity
vyrobni formulace pomoci infradervené spektrometrie nebo stanovenim obsahu prvki typickych
aditiv ve vyrobku metodou X-RAY nebo jinou vhodnou metodou, pokud nebylo v rdmci dohody
mezi MO a vyrobcem nebo dodavatelem provedeno specifika¢ni ovéfeni jakosti u pfedem dodaného
vzorku z vyrobni $arze v centralni laboratoti PHM rezortu MO.

Pied prejimkou kazdé ucelené dodavky vyrobku zavedeného do uZivani u organiza¢nich celki
MO provede piejimaci organ odpovédny za oblast zdsobovani materidlem MU 3.0 u organiza¢niho
celku rezortu MO ovéfeni jakostniho dokladu (nebo dokladu o verifikaci identity vyrobni
formulace) vydaného vyrobcem nebo dodavatelem na danou $arZi. Po odbéru vzorku z dané
dodavky (3arze) se v centrélni laboratofi PHM rezortu MO provede kontrola jeho jakosti minimalné
v nasledujicim rozsahu zkousky typu B-2:

Vzhled ' Bod vzplanuti v o.k.
Kinematicka viskozita pii 40 °C IR spektroskopie

V piipadé nezavedeného vyrobku musi byt dolozeno vyrobcem nebo dodavatelem provedeni
tiplného rozboru jakosti podle tabulky I této VIS PHM.
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