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1. URCENI

Olej hydraulicky HV 68 je urCen jako pracovni kapalina k celoroénimu pouziti ve vysoce
mechanicky a tepelné naméhanych hydraulickych a hydrodynamickych mechanismech. které
pracuji v Sirokém rozmezi teplot. Nesmi byt pouzivany v systémech, kde je vyzadovana vysoka
protipozarni stabilita. Olej hydraulicky HV 68 se mj. vyznauje velmi vysokou hodnotou
viskozitniho indexu (V1) a nizkym poklesem viskozity v zavislosti na vzristajici teploté.

2. FORMULACE

Olej hydraulicky HV 68 se vyrabi z vhodn¢ rafinovaného minerélniho oleje. Zakladovy olej
musi byt upraven funkénimi aditivy. zejména musi obsahovat piisadu ke zlepseni oxida¢ni stability.
pfisadu pro zvySeni viskozitniho indexu (VI). pfisadu zlepSujici nizkoteplotni vlastnosti,
protiodérovou piisadu, protikorozni a protipénivostni pfisadu. Aplikace pfisad s obsahem chléru
neni piipustna.

2.1. Pozadavek na koneény vvrobek

Olej hydraulicky HV 68 musi spliiovat viechny predepsané hodnoty fyzikdlné-chemickych
parametru a dalsi jakostni pozadavky uvedené v tabulce I a tabulce II této Vojenské jakostni
specifikace pohonnych hmot, maziv a provoznich hmot (dale jen ..VJS PHM").

Pri vyrob¢ oleje hydraulického HV 68 musi byt pouZita takova koncentrace aditiv. aby byly
dosazeny hodnoty fyzikdlné-chemickych parametra uvedené v této VIS PHM a soucasné byla
zajiSténa stabilita findlniho vyrobku béhem poZadované doby skladovani a v prib&hu pouziti.

Pii zavadéni nového vyrobku se pro stanoveni vykonovych vlastnosti preferuji provozni
zkousky na redlné technice.

3. TOXICITA

Olej hydraulicky HV 68 nesmi obsahovat karcinogenni nebo potencilné karcinogenni slozky
a musi spliovat podminky zékona ¢. 350/2011 Sb.. o chemickych latkach a chemickych piipraveich
(chemicky zakon). v platném znéni.

4. SKLADOVATELNOST, STABILITA A MiSITELNOST

Olej hydraulicky HV 68 nesmi vykazovat nadmérnou separaci prisad, zménu barvy nebo
tvorbu tsad behem minimélné 5 let skladovani ode dne jeho vyroby a hodnoty jakostnich ukazatelt
skladovaného vyrobku stanovené v retestovaci periodé musi lezet v povolené toleranci hodnot
uvedenych v tabulce 1.

Olej hydraulicky HV 68 musf byt plné¢ misitelny s referen¢nimi oleji a déle s hydraulickymi
oleji HV 32 a HV 46. Smés oleje hydraulického HV 68 a referenéniho oleje v poméru 1 : 1 musi
vykazovat vyhovujici hodnoty oxida¢ni stability, koroze v piitomnosti destilované vody. pénivosti
a deemulgacni charakteristiky.

5. FYZIKALNE-CHEMICKE PARAMETRY A ZKUSEBNi METODY

Vtabulee I jsou uvedeny vSeobecné fyzikalné-chemické parametry vyrobku. Rozsah
jakostnich parametrii tabulky I musi dolozit vyrobce nebo dodavatel pii kvalifikaci nebo
rekvalifikaci vyrobku (viz ¢l. 6.1 a 6.2) a je obsahem zkousky typu A provadéné v Centralni
laboratoii PHM rezortu MO pii kvalifikatnim resp. rekvalifikaénim fizeni a v ramci prejimky
vyrobku do rezortu MO (pokud neni v této VIS PHM uvedeno jinak).
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Tabulka II obsahuje specialni zkousky. které jsou vyzadovany mezinarodnimi vykonovymi
specifikacemi (APL. ACEA. SAE, CEC. ZF) anebo modeluji specidlni funkéni viastnosti vyrobku.
vyzadované vyrobeem techniky. Rozsah zkousek tabulky II dokladd (zarover s parametry tabulky I)
vyrobce nebo dodavatel pii kvalifikaci. pokud zdavodu obchodniho prava nemize predlozit
deklaraci o sloZzeni vyrobku nebo neptedlozi doklad o schvaleni vyrobku vyrobcem techniky
(pro kterou je urc¢en). provozované u organizacnich celki rezortu MO.

Jakostni doklady musi byt opatfeny razitkem laboratote. provadejici jakostni zkousky anebo
potvrzenim vyrobce nebo dodavatele vyrobku.

Tabulka I
f.),'?r' Fyzikdlné-chemické viastnosti Olej hydraulicky Zkflseb.m Pozn.
CIs. HV 68 predpis
I. | Vzhled vyhovuje vizualné 1)
2. [Kinematick4 viskozita (mm.s™ ) CSN EN ISO 3104
- piid0°C, v rozmezi 61,2az74.8 ASTM D 445
- pii 100 °C. min. zaznam
3. | Viskozitni index. min, 140 CSN 1SO 2909
ASTM D 2270
4. | TAN (mg KOH.g™"). max. 1,5 CSN ISO 6619
ASTM D 664
5. | Bod tekutosti (°C). max. -24 CSN ISO 3016
ASTM D 97
6. | Bod vzplanuti v o.k. (°C). min. 180 CSN EN ISO 2592
ASTM D 92
7. | Korozivni pusobeni na Cu, 100 °C/3h, CSN EN ISO 2160
(korozni stupen), max. 2 ASTM D 130
8. | Ochrana proti rezivéni v piitomnosti vody nepiitomnost ASTM D 665 2)
koroze postup A
CSN ISO 7120
postup A
9. | Obsah vody (%(m/m)). max. 0.05 CSN EN ISO 12937 3)
ASTM D 6304
10. | Pénivost. objem pény ( cem’/em’) CSN ISO 6247 4)
- pii 25 °C, max. 15070 ASTM D 892
- pii 95 °C, max. 7570
- pii 25 °C /95 °C. max. 150/0
['1. | Deemulgaéni charakteristika (min), max. 41 CSN ISO 6614
nebo DIN 51 599
Deemulgacni charakteristika po 30 minutach
usazovani (cm’). olejova vrstva / vodni vrstva ASTM D 1401
/ krajka. max. 41/-/3 CSN ISO 6614
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Tabulka I (pokracovani)

%?r' Fyzikalné-chemické viastnosti Olej h_;-’drmuhck)-* Zkfiseb.m Pozn.
cis. HV 68 predpis
12. | Sulfatovy popel. (% (m/m)) zaznam ASTM D 874 3)
14. [FZG test A20/8.3/90. nevyhovujici stuperi. DIN 51 354
min. 10 ¢ast 2
Tabulka 11
Pv‘?r' Fyzikdlné-chemické vilastnosti Olej hydraulicky Zkf‘ seb.m Pozn.
C1s. HV 68 predpis
I. | Oxidacni stabilita pii 95 °C /1000 hodin: ASTM D 943
- TAN (mg KOH.g ', max. 2
- celkové Gsady (mg), max. 100 ASTM D 4310, 6)
- celkovy obsah Fe (mg), max. 100 postup A
- celkovy obsah Cu (mg). max. 100
nebo
Oxidacni stabilita, 140 °C/48 h. 5 | vzduchu, CSN 65 6235
Cu
- zvySeni kinematické viskozity pii 40 °C CSN EN ISO 3104
0 %. max, 8 ASTM D 445
2. [Snasenlivost s elastomery CSN ISO 1817 7)
- zména objemu ( % ) 0az 12
- zména tvrdosti Shore durometr ( dilky ) Oaz-7

Poznamky k tabulkam I a IT:

1)

')'}

3)
4)

6)

7)

Olej hydraulicky HV 68 musi byt ¢iry. homogenni, nesmi obsahovat viditelnou vodu. mechanické
necistoty nebo vykazovat separaci aditiv.

Pred zacatkem zkousky musi byt olej vy¢istén nasledujicim zpisobem: 300 gramii oleje, ktery ma byt
analyzovan. se vpravi do kadinky. piida se 50 grami destilované vody. smés se zahieje na 90 °C a micha
michadlem 30 minut. Pak se smés premisti do délici ndlevky a necha se oddélit vodni vrstva. Olejova
vrstva se pak podrobi piedepsané zkousce na ochranu proti rezivéni.

Hodnotu parametru zarucuje vyrobce nebo dodavatel.

Krouzek bublin kolem hladiny oleje v odmérném valci se povazuje za tpIny kolaps pény (0 cm’).
Stanovuje se jen pii kvalifikaci pro tcely verifikace vyrobni formulace resp. pfi rekvalifikaci produktu.
Celkovy obsah tisad je suma obsahu nerozpustnych asad. piitomnych po zkousce v oleji, vodné vrstvé
a na civkach katalyzator( a zkusebnim viélci. Celkovy obsah Zeleza (resp. médi) je suma koncentrace Fe
(resp. Cu ). pritomnych po zkousce ve vodné fazi. v organické fazi a v isadach.

Zkousi se na vzorcich pryze typu NBR-1 pii teploté 100 °C po dobu 7 dni.

6. KVALIFIKACE

Vyrobky. klasifikované jako olej hydraulicky HV 68, uréené pro provoz vojenské techniky.

podl¢haji povinnym kvalifikatnim zkouskam v souladu s ustanovenim STANAG 1135 a STANAG
3149.
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Zodpoveédny za kvalifikaci vyrobku je feditel Agentury logistiky MO. Piiznana kvalifikace
vyrobku nezaklada pravni narok na uzavieni kupni smlouvy.

Vyrobce nebo dodavatel uchazejici se o kvalifikaci podle této VIS PHM je povinen dodat
zavaznou dokumentaci podle ¢l. 6.1.. pism. a). b), nebo a). ¢). d). Pro kvalifikaéni fizeni soucasné
musi byt dodan vzorek dané kapaliny o objemu min. 4 litry.

6.1. Dokumentace pro kvalifika¢ni iizeni

a) Bezpecnostni list podle nafizeni Evropského parlamentu a Rady (ES) ¢. 1907/2006 (REACH)
vplatném znéni. ¢. 1272/2008 (CLP) a prohlaseni o shodé podle zakona ¢&. 22/1997 Sb..
o technickych pozadaveich na vyrobky, v platném znéni (pokud se nejednd o vyrobek
distribuovany v ramci EU).

b) Deklarace o slozeni vyrobku obsahujici vyrobni ndzev a &islo vyrobku, vyrobni nézvy nebo
vyrobni ¢isla jednotlivych komponent a jejich pomér ve findlnim vyrobku v % hmotnostnich
nebo jakostni doklad v rozsahu podle tabulky I této VIS PHM.

¢) Doklad o spInéni pfislusnych specifikaci vyrobet techniky, provozované u organiza¢nich celka
MO a jakostni doklad v rozsahu podle tabulky I této VIS PHM.

d) Dokumentace o ovéfeni jakosti a vykonové urovné dle této VIS PHM oficidlné vydana organy
odborného dohledu nad jakosti PHM ¢lenského statu NATO v zemi vyrobee.

6.2. Rekvalifikace

Po uplynuti kvalifika¢ni periody musi byt vyrobek rekvalifikovan z hlediska formulace
b&zného vyrobku a zddanych perspektivnich vyhledi. Pokud nastane zména vyrobni formulace. a to
i v priab¢hu platnosti kvalifika¢éni periody. podléha dany vyrobek novému kvalifika¢nimu fizeni
v plném rozsahu podle této VIS PHM. Periodicka verifikace vlastnosti kvalifikovaného oleje
hydraulického HV 68 musi byt pravidelné provadéna v intervalu 5 let od doby ptvodni kvalifikace
nebo rekvalitfikace.

7. OZNACENI DODAVANEHO VYROBKU

Na obalech vyrobku dodavaného podle této VIS PHM nebo na piepravnich nadrzich vyrobku
musi byt uvedena minimdlné nasledujici data: obchodni nazev, datum vyroby nebo expedice. ¢islo
vyrobni SarZe. bezpe¢nostni oznaceni, idaj o hmotnosti nebo objemu vyrobku a déle piipadné také
datum kontroly jakosti nebo opakované kontroly jakosti. pokud neni uvedeno na jakostnim dokladu
vyrobee nebo dodavatele.

8. KONTROLA A ZKOUSENI JAKOSTI

Kontrola jakosti a zkouSen{ jakosti vyrobku musi byt provedeno v souladu s pozadavky této
VIS PHM a STANAG 3149.

Vzorek pro zkouseni jakosti musi byt odebran v souladu s CSN EN ISO 3170 nebo ASTM
D 4057.

8.1. ZkuSebni metody

Predepsané zkuSebni normy jsou uvedeny v tabulce I a tabulce II této VIS PHM. P#i zkougeni
oleje hydraulického HV 68 se piipousti aplikace ekvivalentnich standardizovanych metod. Pfi
kontrolnim a rozhod¢im ovéfovani jakosti oleje hydraulického HV 68 musi byt pouzity metody
podle piislusnych norem uvedenych v tabulce I a tabulce II této VIS PHM a stanovené vysledky
musi spadat do povolené tolerance shodnosti.

Sporné piipady se fesi postupem podle CSN EN ISO 4259. Interpretace vysledki se provadi
na zakladé shodnosti zkusebni metody.

VIS PHM 4-41-P. edice 1 list 5



8.2. Kontrolni ovéfovani jakosti

Kontrola jakosti oleje hydraulického HV 68 pied jeho dodavkou do rezortu MO a v ramci
ptejimaciho fizeni se fidi podle ustanoveni ¢l. 8.1. a 8.3. této VJS PHM. Kontrola jakosti daného
vyrobku béhem procesu jeho skladovani a distribuce v ramei rezortu MO se fidi piislusnymi
ustanovenimi STANAG 3149 v platném znéni a normativnim vynosem ¢ 100/2013 Ministerstva
obrany ..Kontrolni systém a kontrola jakosti pohonnych hmot a maziv v rezortu Ministerstva
obrany™. platného znéni.

8.3. Kontrola jakosti pii prejimce do rezortu MO

Pred dodavkou vyrobku kvalifikovaného podle této VIS PHM musi byt u vyrobce nebo ze
strany dodavatele zajisténo provedeni specifikaéniho rozboru jakosti vyrobku nebo verifikace
identity vyrobni formulace pomoci infracervené spektrometrie nebo stanovenim obsahu prvku
typickych aditiv ve vyrobku metodou X-RAY nebo jinou vhodnou metodou. pokud nebylo v ramci
dohody mezi MO a vyrobcem nebo dodavatelem provedeno specifikacni ovéfeni jakosti u piedem
dodané¢ho vzorku z vyrobni $arze v Centralni laboratoti PHM rezortu MO.

Pred pfejimkou kazdé ucelené dodavky kvalifikovaného vyrobku zavedeného do
uzivani u organizacnich celki MO provede piejimaci organ odpovédny za oblast zasobovani
materidlem MU 3.0 u organiza¢niho celku rezortu MO ovéieni jakostniho dokladu (nebo dokladu
o verifikaci identity vyrobni formulace) vydaného vyrobcem nebo dodavatelem na danou 3arzi.
Po odbéru vzorku z dané dodavky (Sarze) se v Centralni laboratoii PHM rezortu MO provede
kontrola jeho jakosti minimélné v nasledujicim rozsahu zkousky typu B-2:

Vzhled Kinematicka viskozita pii 40 °C
Koroze na Cu Bod vzplanuti v o.k.
Pénivost IR spektroskopie

V' pripadé nekvalifikovaného vyrobku musi byt dolozeno vyrobcem nebo dodavatelem
provedeni uplného rozboru jakosti podle tabulky I a II této VIS PHM.
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