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1. URCENI

Olej AMG-10 je uren pro hydraulické systémy podzvukové letecké techniky pii teplotadch
od-60 °C do +50 °C. Lze ho také pouzit v hydraulickych systémech pozemni techniky,

provozované za stejnych teplotnich podminek tam, kde je jeho pouziti doporucené v mazacich
planech.

2. FORMULACE
Olej AMG-10 se vyrabi z ropného zdkladového oleje s nizkou viskozitou a nizkym bodem
tuhnuti. K zdkladovému oleji se pridava piisada ke zvySeni viskozity, antioxidaéni piisada

a Cervené barvivo. Olej AMG-10 ma velmi dobrou oxidaéni stabilitu a vysokou termickou stalost.

2.1. Pozadavek na koneény vvrobek

Olej AMG-10 musi spliiovat vSechny piedepsané hodnoty fyzikaln€-chemickych parametrii
a dal$i jakostni pozadavky uvedené v této Vojenské jakostni specifikaci (dale jen ,,VIS PHM®).
Musi byt zajisténa stabilita findlniho vyrobku b&hem pozadované doby skladovéani a v priibc¢hu
pouziti. Soucasné musi vyhovét pro pouziti v uloZené pozemni technice z hlediska stability
a z hlediska ochrany proti korozi.

3. TOXICITA

Olej AMG-10 nesmi obsahovat karcinogenni nebo potencidlné karcinogenni sloZky a musi

spliiovat podminky zékona &. 350/2011 Sb., o chemickych latkach achemickych pfipravcich
(chemicky zakon), v platném znéni.

4. SKLADOVATELNOST, STABILITA A MiSITELNOST

Olej AMG-10 nesmi vykazovat oddélovani vrstev, zménu barvy nebo tvorbu usad b&hem
miniméalng 5 let skladovani a hodnoty jakostnich ukazatelti musi leZet v povolené toleranci.

Olej AMG-10 neni misitelny s jinymi hydraulickymi kapalinami, jejichZ fyzikalné-chemické
vlastnosti vyhovuji této VIS PHM.

5. FYZIKALNE-CHEMICKE PARAMETRY A ZKUSEBNi METODY

Vtabulce I jsou uvedeny vSeobecné fyzikalng-chemické parametry vyrobku. Rozsah
jakostnich parametrt tabulky I musi doloZit vyrobce nebo dodavatel a je obsahem zkousky typu A
provadéné v Centrélni laboratoti rezortu MO v ramci pfejimky vyrobku do rezortu MO (pokud neni
v této VIS PHM uvedeno jinak).

Tabulka II obsahuje specidlni zkousky, které modeluji specidlni funkéni vlastnosti vyrobku,
vyzadované vyrobcem techniky. Rozsah zkouSek tabulky II doklada (zaroveri s parametry tabulky I)
vyrobee nebo dodavatel pii pfejimce vyrobku do rezortu MO, pokud z divodu obchodniho prava
nemiZe piedlozit deklaraci o sloZeni vyrobku nebo nepfedloZi doklad o schvaleni vyrobku
vyrobeem techniky (pro kterou je uréen), provozovanou u organizaénich celkd rezortu MO.

Jakostni doklady musi byt opatieny razitkem laboratofe, provadéjici jakostni zkousky anebo
potvrzenim vyrobce nebo dodavatele vyrobku.
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Tabulka I

I;)sr Fyzikdlné-chemické viastnosti AMG-10 Zkusebni predpis | Pozn.
1. | Vzhled vyhovuje vizualné 1)
2. |Hustota pfi 20 °C (kg.m™), max. 850 CSN EN ISO 3675

GOST 3900
3. |Cislo kyselosti (mg KOH.g™), max. 0,03 CSN ISO 6618 2)
GOST 5985
4. |Kinematicka viskozita (mm®.s™): CSN EN ISO 3104 3)
- pii +50 °C, min. 10 GOST 33
- pfi- 50 °C, max. 1250
5. | Zagatek destilace (°C), min. 210 CSN EN ISO 3405 4)
GOST 2177
6. | Obsah ve vodé rozpustnych kyselin a zasad nepfitomny GOST 6307
7. | Obsah mechanickych necistot (% (m/m)), max. 0,003 CSN 65 6219
GOST 10577
8. |Bod vzplanuti v o.k. (°C), min. 93 CSN EN ISO 2592
GOST 4333
9. |Bod tuhnuti (°C), max. -70 GOST 20287, 5)
metoda B
10. | Obsah vody neptitomna | CSN EN ISO 9029
GOST 2477
11. |Korozivni piisobeni na méd’, 70+2°C/24 h vyhovuje CSN EN ISO 2160 6)
GOST 2917
12. | Vzhled filmu oleje pti 65 £ 1 °C za 4 hodiny vyhovuje viz poznamka 7, 9)
13. | Tribologicka charakteristika na CKS, primér GOST 9490 8),9)
otérové stopy pfi osovém zatizeni 196 N,
20£5°C/ 1 h (mm), max. 0,6

Tabulka II

1;2" FyzikdIné-chemické vlastnosti AMG-10 | ZkuSebni piedpis | Pozn.
14. |Korozivné-oxidalni stabilita pfi 125 °C po 100 h GOST 20944 9)

zkousky:
- kinematickd viskozita po oxidaci pfi +50 °C
(mm2.s'1), min. 9.5
- ¢islo kyselosti po oxidaci (mg KOH.g™), max. 0,15
- koroze, hmotnostni ubytek kovi (mg.cm’z),
max. + 0,1
15. |Stabilita viskozity po ultrazvukové agitaci po 50 GOST 6794 9)
minutach na ptistroji UZDN-1, UZDN-2T nebo
UZDN-A (%), max. 42
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Poznamky :

1)  Vzhled se posuzuje v odmérném valci o objemu 100 ml z bezbarvého skla. Olej AMG-10 je prizratna
kapalina Cervené barvy, ¢ir4, jiskrna, vizualné bez mechanickych neéistot a vody.

2) Navazka vzorku oleje ke stanoveni &isla kyselosti je (10 + 2) g, vazeno s presnostina 0,1 g.

3) Pii stanoveni kinematické viskozity pfi -50 °C se doporuluje chranit viskozimetr od vzdusné vihkosti
pfipojenim trubicky s vysousedlem (chlorid vapenaty kalcinovany nebo silikagel).

4) Do destila¢ni baiiky se odmétuje 50 ml oleje.

5)  Lze pouzit specifikaci CSN ISO 3016 ,,Bod tekutosti. V tom ptipadé je hodnota parametru maximalné
-67 °C.

6) Zkouska se provadi na desti¢ce z elektrolytické médi o rozmérech 20x20x2 mm. Pfipravenou desti¢ku
je nutno zalit ve zkumavce urené na bod tuhnuti tak, aby byla cela ponofend. Povrch desti¢ky nesmi
z&ervenat, pfipousti se duhovy nabéh.

7)  Cisté sklo se ponofi do zkouseného oleje a po jeho vytazeni se necha zavéSené ve vertikalni poloze
4 hodiny v termostatu pii (65 = 1) °C. Poté se necha vychladnout 30 minut p¥i teploté 15 az 25 °C.
Pii lehkém zatlaCeni prstem na film a jeho oddéleni od skla se nesmi za prstem vytvafet vidkna. Film
nesmi byt po celém povrchu desticky tvrdy ani lepkavy.

8) Pro zkousku se pouziji loZiskové zkugebni kuli¢ky dle CSN ISO 3290, praimér (12,7+0,01) mm, stupefi
presnosti 10, tvrdost 63-65 HRC podle Rockwella, material kulidek zpravidla z oceli podle CSN EN
ISO 683-17.

9) Hodnotu parametru zarucuje vyrobce nebo dodavatel.
6. OZNACENi DODAVANEHO VYROBKU

Na obalech vyrobku dodavaného podle této VIS PHM nebo na pfepravnich nadrzich vyrobku
musi byt uvedena minimalné nasledujici data: obchodni nazev, datum vyroby nebo expedice, ¢islo
vyrobni Sarze, bezpecnostni oznaceni, udaj o hmotnosti nebo objemu vyrobku a dale piipadné také
datum kontroly jakosti nebo opakované kontroly jakosti, pokud neni uvedeno na jakostnim dokladu
dodavatele.

7. KVALIFIKACE

Vyrobky klasifikované jako olej AMG-10 urfené pro provoz vojenské techniky nepodléhaji
povinnym kvalifikaénim zkouskam.

8. KONTROLA A ZKOUSENI JAKOSTI

Kontrola jakosti a zkouSeni jakosti musi byt provedeno v souladu s pozadavky této VIS PHM
aTU 38.1011219-95 v platném znéni.

Vzorek pro zkouseni jakosti musi byt odebran v souladu s CSN EN ISO 3170 nebo GOST
2517.

8.1. Zkufebni metody

Pfedepsané zkuSebni normy jsou uvedeny v tabulce I a IT této VIS PHM. Pfi zkouSeni oleje
AMG-10 se pfipousti aplikace ekvivalentnich standardizovanych metod. Pfi kontrolnim a
rozhodéim ovéfovani jakosti oleje AMG-10 musi byt pouzity metody podle pfisluSnych norem
uvedenych v tabulce I této VIS PHM a stanovené vysledky musi spadat do povolené tolerance
shodnosti.

Sporné piipady se fesi postupem podle CSN EN ISO 4259. Interpretace vysledki se provadi
na zaklad& shodnosti zkusebni metody.

8.2. Kontrolni ovéFrovani jakosti

Kontrola jakosti oleje AMG-10 pied jeho dodavkou do rezortu MO a v ramei prejimaciho
fizeni se Hdi podle ustanoveni &l. 8.1. a 8.3. této VIS PHM. Kontrola jakosti dan¢ho vyrobku
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behem procesu jeho skladovani a distribuce v ramei rezortu MO se #idi pfisludnymi ustanovenimi
STANAG 3149 v platném znéni a normativnim vynosem &. 7/2012 Ministerstva obrany ,,Kontrolni

systém a kontrola jakosti pohonnych hmot a maziv v rezortu Ministerstva obrany* ze dne 20. unora
2012.

8.3. Kontrola jakosti p¥i piejimce do rezortu MO

Pred dodavkou vyrobku, odpovidajictho pozadavkim této VIS PHM, musi byt u vyrobce
nebo ze strany dodavatele zajisténo provedeni specifikatniho rozboru jakosti vyrobku nebo
verifikace identity vyrobni formulace pomoci infracervené spektrometrie nebo jinou vhodnou
metodou.

Pfed ptejimkou kazdé ucelené dodavky ze schvalené Sarze oleje AMG-10 provede prejimaci
orgén odpovédny za oblast zasobovani materidlem MU 3.0 u organizaéniho celku rezortu MO
ovéfeni jakostniho dokladu vyrobce nebo dodavatele vydaného na danou Sarzi. V rdmci piejimky se
provede odbér vzorku z dané dodavky (8arze) a v Centralni laboratofi PHM rezortu MO se
zZkontroluje jeho jakost minimalné v nasledujicim rozsahu:

Vzhled (vizualng) Cislo kyselosti
Kinematicka viskozita pfi +50 °C Korozni ptisobeni na Cu
Bod tuhnuti Bod vzplanuti v o.k.
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