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1. URCENI{

Olej konzerva¢ni O-190 je podle poZadavki této Vojenské jakostni specifikace (déle jen ,,VIS
PHM*) uréen k vSeobecnému pouziti pfi nizkych teplotach, ale zejména jako konzervalni mazaci
olej pro o3etfovani a konzervaci malych zbrani a automatickych zbrafiovych systému (napf. kolové
bojové vozidlo typu PANDUR). Olej 1ze aplikovat macenim, nanaSenim Stétcem nebo stiikanim
z plechovek natlakovanych plynem.

Olej konzervaéni O-190 se nesmi pouZit k ochrang palivového systémi a spalovaci komory
motoru, nebot obsahuje karboxylovou kyselinu, jejiz mydla s n¢kterymi kovy by mohla ucpat
palivovy filtr.

2. FORMULACE

Olej konzervatni O-190 se vyrabi ze selektivné vysoce rafinovaného mineralniho oleje,
pFipadné miZe byt vyroben ze syntetickych sloZek nebo kombinaci obou komponentii. Zakladovy
olej musi byt upraven funkénimi aditivy, zejména musi obsahovat vysoce u¢inny inhibitor koroze,
depresant a piisadu zabezpe€ujici odpuzovani vody.

2.1. Pozadavek na koneény vvrobek

Olej konzervatni O-190 musi spliiovat vSechny piedepsané hodnoty fyzikalné-chemickych
parametrti a dal$i jakostni poZadavky uvedené v tabulce I a II této VIS PHM. Musi byt zajisténa
stabilita finalniho vyrobku béhem pozadované doby skladovéani a v priibéhu pouZiti.

3. TOXICITA

Olej konzervaéni O-190 nesmi obsahovat karcinogenni nebo potencidlné karcinogenni slozky
amusi splitovat podminky zdkona & 440/2008 Sb., o chemickych latkach a chemickych
piipravcich, v platném znéni.

4. SKLADOVATELNOST, STABILITA A MISITELNOST

Olej konzervaéni O-190 nesmi vykazovat separaci nebo zménu barvy nebo tvorbu tsad béhem
minimalné 4 let skladovani ode dne jeho vyroby a hodnoty jakostnich ukazatelti skladovancho
vyrobku musi byt v povolené toleranci hodnot, uvedenych v tabulce I této VIS PHM.

Olej konzervaéni O-190 musi byt plné misitelny s oleji, které jsou klasifikované pod NATO
Code O-190.

5. FYZIKALNE — CHEMICKE PARAMETRY A ZKUSEBNI METODY

V tabulce I jsou uvedeny vseobecné fyzikdln€-chemické parametry vyrobku. Rozsah
jakostnich parametrG tabulky I musi doloZit vyrobce nebo dodavatel pii kvalifikaci nebo
rekvalifikaci vyrobku (viz ¢l. 6.1 a 6.2) a je obsahem specifika¢niho rozboru typu A provadéného
v Autorizované laboratoti PHM rezortu MO pii kvalifikaénim resp. rekvalifika¢nim fizeni a v rdmei
piejimky vyrobku do rezortu MO (pokud neni v této VIS PHM uvedeno jinak).

Tabulka II obsahuje specialni zkousky, které jsou vyzadovany mezinarodnimi vykonovymi
specifikacemi (API, ACEA, SAE, CEC, ZF) anebo modeluji specidlni funkéni vlastnosti vyrobku,
vyzadované vyrobcem techniky. Rozsah zkousek tabulky II doklada (zaroved s parametry tabulky I)
vyrobce nebo dodavatel pii kvalifikaci, pokud z diavodu obchodniho priva nemize piedlozit
deklaraci o sloZeni vyrobku nebo nepfedlozi doklad o schvéleni vyrobku vyrobcem techniky
(pro kterou je uren), provozované u organiza¢nich celki rezortu MO.
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potvrzenim vyrobce nebo dodavatele vyrobku.

Jakostni doklady musi byt opatfeny razitkem laboratofe, provadgjici jakostni zkouSky anebo

Tabulka I
Izo'r. Fyzikdlné-chemické vlastnosti 0-190 Zk,u s,eb.m Pozn.
CIS. predpis
1. |Vzhled vyhovuje vizualné 1)
2. |Korozivni pisobeni na méd, (100 +1) °C CSN EN ISO 2160
za 3 hodiny (stupeii), max. . 2a ASTM D 130
3. |Bod vzplanuti v otevieném kelimku (°C), min. 135 CSN EN ISO 2592
ASTM D 92
4. |Kinematicka viskozita, (mm®.s™) pfi CSN EN ISO 3104
+ 40 °C, min. 11 ASTM D 445
- 40 °C, max. 7 000
- 54 °C, max. 60 000
5. | Precipitani &islo, (cm®), max. 0,05 ASTM D 91
6. |Bod tekutosti (°C), max. -57 CSN ISO 3016
ASTM D 97
7. | Odpafiivost pti 100 °C za 22 hodin (%), max. 25 ASTM D 972
FED-STD-971
metoda 350
8. | Stabilita pfi nizké teploté pfi -45°C FED-STD-971 2)
za 72 hodin vyhovuje metoda 3458
9. |Stabilita pii vysoké teploté (charakteristika viz 3)
mazaciho filmu) pfi 100 °C za 24 hodin vyhovuje poznamka
10. | Korozné&-oxida¢ni zkouska: ASTM D 4636 4),5)
- zména hmotnosti pliski (mg.cm™), max. +0,2
- stabilita viskozity pii 40°C (mm’.s™), CSN EN ISO 3104
v rozmezi -5az+20 % ASTM D 445
- neutralizaéni &islo po oxidaci (mg KOH/g), CSN ISO 6618
max. 0,20 ASTM D 974
11. | Wear test (CKS), zatizeni (392 + 2) N, pramér ASTM D 4172
otérové stopy (mm), max. 1,0
Tabulka II
PoF. e cp . 1 . _ ZkuSebni Pozn
s, Fyzikdlné-chemické viastnosti 0-190 piedpis
1. |Barva (stupeii), max. 7,0 ASTM D 1500 4)
list 3
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(pokracovani tabulky II)

Itczr. Fyzikdlné-chemické vlastnosti 0-190 Zkf‘ seb.m’ Pozn.
Cis. predpis
2. | Ochrana proti korozi v kondenza¢ni komote vyhovuje ASTM D 1748 4), 6)
3. | Odpuzovani vody a stabilita vii¢i vodé vyhovuje FED-STD-791 H,7)
metoda 3007
4. |Odstranitelnost oleje vyhovuje viz poznamka 4), 8)
5. | Korozivnost na bimetalu vyhovuje ASTM D 6547 4),6),7)
Poznamky:

1) Olej musi byt &iry a homogenni a nesmi obsahovat viditelnou vodu nebo necistoty.

2) Olej po zkousce nesmi vykazovat tvorbu gelu, krystalizaci, usazovani nebo separaci nerozpustnych
slozek.

3) Na sklenénou desti¢ku nebo mikroskopické podlozni sklicko se nalije zkouSeny olej a prebytek oleje se
z desticky odstratiuje po dobu 24 hodin pod thlem 45° pii teploté 25°C. Pak se desticka umisti
do susarny v horizontalni poloze pti teploté 100 °C na 24 hodin. Olejovy film po zkousce nesmi
vykazovat znamky lepivosti, mazlavosti nebo zatvrdnuti.

4) Vyhovujici hodnotu parametru zarucuje vyrobce nebo dodavatel.

5) Olej nesmi leptat povrch plidkii nebo zpisobovat pitting. Po oxidaci nesmi olej obsahovat nerozpustné
Gisady nebo kaly.

6) Na povrchu ocelové desticky se nesmi objevit vice nez 3 korozni body, primér Zadného z nich nesmi
presahovat 1 mm. Zkouska se provadi po dobu 192 hodin.

7) Po zkousce se na zkusebnich destickach nesmi objevit rez, Zilkovéani nebo skvrny.

8) Zkouska se provadi na tiech zkuSebnich destickach zcela ponofenych do zkouSen¢ho oleje
(za podminek jako pfi zkouice v kondenzaéni komote). Pak se destitky vloZi do odmastovaciho
rozpoudtédla (podle MIL-PRF-680) pii 25°C a lehce se snimi tfepe po dobu 1 minuty. Pak se
odmastovaci rozpoustédlo vyméni za methanol a postup odstratiovani oleje z destiCky se opakuje.
Po vyjmuti z methanolu nesmi desti¢ka vykazovat pfitomnost zbytki oleje, skvrny nebo zménu zbarveni.

6. KVALIFIKACE

Vyrobky klasifikované jako olej konzervatni O-190, urené pro provoz vojenské techniky,
podléhaji povinnym kvalifikadnim zkouskdm v souladu s ustanovenim STANAG 1135 a STANAG
3149.

Zodpovédny za kvalifikaci vyrobki je feditel Sekce logistiky MO. Pfiznana kvalifikace
vyrobku nezakladé pravni narok na uzavieni kupni smlouvy.

Dodavatel uchazejici se o kvalifikaci podle této VIS PHM je povinen dodat zavaznou
dokumentaci podle &l. 6.1., pism. a) a b) nebo a), c) a d). Pro kvalifikaéni fizeni sou¢asné musi byt
dodan vzorek dané kapaliny o objemu cca 4 litry.

6.1. Dokumentace pro kvalifikaéni Fizeni

a) Bezpe&nostni list podle nafizeni Evropského parlamentu a Rady (ES) ¢. 1907/2006 (REACH)
v platném znéni a prohlaSeni o shodé podle zakona C. 22/1997 Sb., o technickych poZadavcich
na vyrobky, v platném znéni (pokud se nejedna o vyrobek distribuovany v ramci EU).

b) Doklad o zatazeni vyrobku do QPL-32033 v platném znéni a jakostni doklad v rozsahu podle
tabulky I této VIS PHM.
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¢) Deklarace o sloZeni vyrobku obsahujici vyrobni nazev a €islo vyrobku, vyrobni nazvy nebo
vyrobni &isla jednotlivych komponent a jejich pomér ve findlnim vyrobku v % nebo jakostni
doklad v rozsahu podle tabulky I a II této VIS PHM.

d) Dokumentace o ovéfeni jakosti podle této VIS PHM, oficidln¢ vydana orgdny odborného
dohledu nad jakosti PHM ¢&lenského statu NATO v zemi vyrobee v platném znéni.

6.2. Rekvalifikace

Po uplynuti kvalifikaéni periody musi byt vyrobek rekvalifikovan z hlediska formulace
b&Zného vyrobku a zadanych perspektivnich vyhledi. Pokud nastane zména vyrobni formulace, a to
i v pribéhu platnosti kvalifika¢ni periody, podléha dany vyrobek novému kvalifikatnimu Fizeni
v plném rozsahu podle této VIS PHM. Periodicka verifikace vlastnosti kvalifikovancho oleje
konzerva¢niho nebo ovéfeni identity vyrobni formulace musi byt pravidelné provadéna v intervalu
5 let od doby pitvodni kvalifikace nebo rekvalifikace.

7. 0ZNACENI DODAVANEHO VYROBKU

Na obalech vyrobku dodavaného podle této VIS PHM nebo na piepravnich nadrzich vyrobku
mus{ byt uvedena minimaln& nasledujici data: NATO Code, obchodni nazev, datum vyroby nebo
expedice, &islo vyrobni SarZe, bezpe¢nostni oznaceni, idaj o hmotnosti nebo objemu vyrobku a dale
pipadné také datum kontroly jakosti nebo opakované kontroly jakosti, pokud neni uvedeno
na jakostnim dokladu vyrobce nebo dodavatele.

8. KONTROLA A ZKOUSENI JAKOSTI

Kontrola jakosti a zkouSeni jakosti vyrobku musi byt provedeno v souladu s pozadavky této
VIS PHM a STANAG 3149. '

Vzorek pro zkouSeni jakosti musi byt odebrdn v souladu s CSN EN ISO 3170 nebo
ASTM D 4057.

8.1. ZkuSebni metody

Piedepsané zkusebni normy jsou uvedeny v tabulce I a II této VIS PHM. Pii zkousSeni oleje
konzervacniho se pripousti aplikace ekvivalentnich standardizovanych metod. Pfi kontrolnim nebo
rozhodéim ovéfovéni jakosti oleje konzervagniho musi byt pouzity metody podle piislusnych norem
uvedenych v tabulce I a IT této VIS PHM a stanovené vysledky musi spadat do povolené tolerance
shodnosti.

Sporné piipady se fesi postupem podle CSN EN ISO 4259. Interpretace vysledktl se provadi
na zakladé shodnosti zkusebni metody.

8.2. Kontrolni ovérovani jakosti

Kontrola jakosti oleje konzervaéniho pied jeho dodavkou do rezortu MO avramci
piejimaciho Fizeni se Fidi podle ustanoveni ¢l. 8.1. a 8.3. této VIS PHM. Kontrola jakosti dané¢ho
vyrobku b&hem procesu jeho skladovani a distribuce v rameci rezortu MO se fidi prisluSnymi
ustanovenimi STANAG 3149 v platném znéni a prozatimni smérnici ,,Kontrolni systém a kontrola
jakosti pohonnych hmot, maziv a provoznich kapalin v ACR. Minimalni poZadavky na jakost
PHM, &. 60146-20/2005-3818/SMMU ze 14. ledna 2005 s 2. dopliikem ze 4. prosince 2008.

8.3. Kontrola jakosti pFi prejimce do rezortu MO

Pied dodavkou vyrobku kvalifikovaného podle této VIS PHM musi byt u vyrobce nebo
ze strany dodavatele zajisténo provedeni specifikatniho rozboru jakosti vyrobku nebo verifikace
identity vyrobni formulace pomoci infradervené spektrometrie nebo stanovenim obsahu prvki
typickych aditiv ve vyrobku metodou X-RAY nebo jinou vhodnou metodou, pokud nebylo v ramci
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dohody mezi MO a dodavatelem provedeno specifikaéni ovéfeni jakosti u pfedem dodaného vzorku
z vyrobni SarZe v Autorizované laboratofi PHM rezortu MO.

Pred piejimkou kazdé ucelené dodavky kvalifikovaného vyrobku zavedeného do uzivani
u organiza¢nich celkti MO provede piejimajici organ odpovédny za oblast zasobovani materidlem
MU 3.0 u organiza¢niho celku rezortu MO ovéfeni jakostniho dokladu (nebo dokladu o verifikaci
identity vyrobni formulace) vydaného vyrobcem nebo dodavatelem na danou 3arzi. Po odbéru
vzorku z dané dodavky (SarZe) se v Autorizované laboratoti PHM rezortu MO provede kontrola
jeho jakosti minimalné v nasledujicim rozsahu B-2 testu:

Vzhled (vizualng) Kinematicka viskozita pii +40 °C
Wear test Bod tekutosti

Bod vzplanuti v o.k.

V piipadé piejimky nekvalifikovaného vyrobku musi byt doloZeno vyrobcem nebo
dodavatelem provedeni Giplného rozboru jakosti podle tabulky I a II této VIS PHM.
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