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1. URCENI

Olej konzervalni vysokoviskozni (0-192) je uren jako olej pro dlouhodobou ochranu proti
korozi pozemni techniky a materialti ze Zeleznych i neZeleznych kovii. Vytvafi siln&jsi ochrannou
vrstvu. Doporucena teplota pii aplikaci je +10 °C az +35 °C.

2. FORMULACE

Olej konzervaéni vysokoviskozni (0-192) se vyrabi z vhodng rafinovaného odparafinovaného
mineralniho oleje a protikoroznich ptisad.

2.1. Pozadavek na kone¢nv vyrobek

Olej konzervalni vysokoviskozni (0-192) musi spliovat vSechny pfedepsané hodnoty
fyzikalné-chemickych parametril a dal$i jakostni pozadavky uvedené v tabulce I a II této Vojenské
jakostn{ specifikace pohonnych hmot, maziv a provoznich hmot (dale jen ,,VIJS PHM®). Pfi vyrob¢
olej konzerva¢niho vysokovisk6zniho (O-192) musi byt pouZita takova koncentrace aditiv, aby byly
dosazeny hodnoty fyzikalné-chemickych parametrti uvedené vtéto VIS PHM a souCasn€ byla
zajiténa stabilita findlniho vyrobku b&hem pozadované doby skladovani a v priibéhu pouZiti.

3. TOXICITA

Olej konzerva¢ni vysokoviskoézni (O-192) nesmi obsahovat karcinogenni nebo potencidlné
karcinogenni slozky a musi spliovat podminky zdkona &. 350/2011 Sb., o chemickych latkach
a chemickych piipraveich (chemicky zakon), v platném znéni. Olej konzervacni vysokovisk6zni
(0-192) musi byt oznaden vystraznym symbolem ,,Xn" — zdravi Skodlivy.

4, SKLADOVATELNOST, STABILITA A MISITELNOST

Olej konzervaéni vysokoviskozni (0-192) nesmi vykazovat nadmérnou separaci piisad,
zménu barvy nebo tvorbu tisad béhem minimaln& 3 let skladovani ode dne jeho vyroby a hodnoty
jakostnich ukazateld skladovaného vyrobku stanovené v retestovaci periodé musi lezet v povolené
toleranci hodnot uvedenych v tabulce I a II.

Olej konzervadni vysokoviskézni (0-192) musi byt plné misitelny s oleji, vyhovujicimi této
VIS PHM a déle s oleji podle MIL-PRF-3150D a NATO Code O-192.

5. FYZIKALNE-CHEMICKE PARAMETRY A ZKUSEBNI METODY

Vtabulce I jsou uvedeny vieobecné fyzikalné-chemické parametry vyrobku. Rozsah
jakostnich parametri tabulky I musi doloZit vyrobce nebo dodavatel pii kvalifikaci nebo
rekvalifikaci vyrobku (viz &l. 6.1 a 6.2) a je obsahem zkousky typu A provadéné v Centrdlni
laboratofi PHM rezortu MO pii kvalifikaénim resp. rekvalifikaénim fizeni a v ramci prejimky
vyrobku do rezortu MO (pokud neni v této VIS PHM uvedeno jinak).

Tabulka Il obsahuje specialni zkousky, které jsou vyZzadovany mezindrodnimi vykonovymi
specifikacemi (API, ACEA, SAE, CEC, ZF) anebo modeluji specialni funkéni vlastnosti vyrobku,
vyzadované vyrobcem techniky. Rozsah zkousek tabulky II doklada (zaroven s parametry tabulky I)
vyrobce nebo dodavatel pii kvalifikaci, pokud z divodu obchodniho priava nemuze piedloZit
deklaraci o slozeni vyrobku nebo neptedlozi doklad o schvéleni vyrobku vyrobcem techniky
(pro kterou je ur&en), provozované u organiza¢nich celkii rezortu MO.

Jakostni doklady musi byt opatieny razitkem laboratofe, provadejici jakostni zkousky anebo
potvizenim vyrobce nebo dodavatele vyrobku.
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Tabulka I

Pgr Fyzikdlné-chemické vlastnosti OK-vv Zkvu seb.m Pozn.
Cis. (0-192) PpFedpis
1. | Vzhled a barva vyhovuje vizualng 1)
2. |Kinematicka viskozita (mm’s™) pii 40 °C, CSN EN ISO 3104
Vv rozmezi 95 az 125 ASTM D 445
3. |Bod tekutosti ( °C), max -6 CSN IS0 3016
ASTM D 97
4. | Bod vzplanuti v o k. (°C), min. 150 CSN EN ISO 2592
ASTM D 92
5. | Korozivni piisobeni na Cu, 3hod./100 °C CSN EN ISO 2160
(korozni stuperi), max. 2e ASTM D 130
6. |Odpativost, 100 °C/22 h (%(m/m)), max. 5 ASTM D 972 2)
Tabulka II
Pot. o er e . OK-VV ZkuSebni
Fyzikdlné-chemické viastnosti o, Pozn.
&is. e (0-192) predpis <
7. | Stabilita pfi skladovéni (6 mé&sicit) vyhovuje MIL-PRF-3150E 2)
par. 4.5.5
8. | Stabilita MIL-PRF-3150E
- urychlena stabilita par. 4.5.3
- volny tok po skonéeni zkousky vyhovuje 3)
- zména kinematické viskozity o (%),
max. +5
- stabilita pfi nizké teploté par. 4.5.4.
- volny tok po skonéeni zkousky vyhovuje 3
- zména kinematické viskozity o (%),
max. +5
9. | Ochrana proti korozi v solné¢ mlze (h), min. 48 CSN EN ISO 9227 4)
ASTM B 117
FED-STD-791D
met. 4001.3
10. | Ochrana proti korozi v kondenza¢ni komoie CSN 03 8131 2),5)
(dny): ASTM D 1748
- ocel, min. 30
- hlinik, min. 30
- méd, min. 8
- Mosaz, min. 13
- zinek, min. 21
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Poznamky:

1) Olej konzervaéni vysokoviskdzni (O-192) musi byt homogenni a nesmi obsahovat viditelnou vodu,
netistoty nebo separaci aditiv. Posuzuje se v odmérném vélci z bezbarvého skla o objemu 100 cm’.

2) Vyhovujici hodnotu parametru zaru€uje vyrobce nebo dodavatel.

3) Po dokonceni sledu zkousek se nddoba pro stanoveni bodu tekutosti nakloni do vodorovné polohy
a sleduje se tok. Po zkouSce musi olej stéci ke své nové hlading do 5 sekund.

4) Pouzije se zkuSebni destitka z oceli t. 11 dle CSN 41 1321 a 5%-ni roztok NaCl. Po 48 hodinach
expozice v mlze 5%-niho solného roztoku nesmi zku$ebni desti¢ka vykazovat vice nez 3 korozni body
a jejich maximalni rozmér nesmi byt vétsi nez 1mm. Soudet t&chto koroznich bodd na 3 desti¢kach nesmi
byt vy33i nez 9. Koroze na vné€jSim okraji (6 mm) destic¢ky neni divodem pro odmitnuti vyrobku.

5) Zkouska se provadi na zkusebnich desti¢kach z oceli t¥. 11 dle CSN 41 1321, hliniku dle CSN 42 4005,
médi dle CSN 42 3001, zinku &istoty 99,9 a mosazi dle CSN 42 3213 nebo na jejich ekvivalentech. Po
expozici zkusebnich destic¢ek v kondenzaéni komote nesmi desti¢ka vykazovat vice nez 3 korozni body
a jejich maximalni rozmér nesmi byt vétsi nez Imm. Soucet téchto koroznich bodi na 3 desti¢kach nesmi
byt vétsi nez 3. Koroze na vnéj$im okraji (6 mm) desti¢ky neni diivodem pro odmitnuti vyrobku. Pouzité
desti¢ky se omyji nejprve v chladném heptanu, potom v horkém heptanu a nakonec v horkém methanolu
podle ASTM D 1152. Po dobu ponofeni (30+3) s se destikou nepfetrzit¢ pomalu pohybuje vpied
a vzad. Na desticce nesmi zistat viditelné stopy nebo zbytky oleje. Piftomnost skvrn nebo zména barvy
je divod pro odmitnuti vyrobku.

6. KVALIFIKACE

Vyrobky, klasifikované jako olej konzervaéni vysokoviskézni (O-192), ur€ené pro provoz
vojenské techniky, podléhaji povinnym kvalifikaénim zkouSskam v souladu s ustanovenim
STANAG 1135 a STANAG 3149.

Zodpovédny za kvalifikaci vyrobku je feditel Sekce podpory MO. Pfiznanad kvalifikace
vyrobku nezaklada pravni narok na uzavieni kupni smlouvy.

Vyrobce nebo dodavatel uchazejici se o kvalifikaci podie této VIS PHM je povinen dodat
zavaznou dokumentaci podle ¢l. 6.1., pism. a), b), nebo a), ¢), d). Pro kvalifika¢ni fizeni soucasné
musi byt dodan vzorek dané kapaliny o objemu min. 4 litry.

6.1. Dokumentace pro kvalifika¢ni Fizeni

a) Bezpe¢nostni list podle nafizeni Evropského parlamentu a Rady (ES) €. 1907/2006 (REACH)
vplatném znéni, ¢. 1272/2008 (CLP) a prohlaSeni o shod¢ podle zdkona ¢&. 22/1997 Sb.,
o technickych pozadavcich na vyrobky, v platmém znéni (pokud se nejednd o vyrobek
distribuovany v ramci EU).

b) Deklarace o sloZeni vyrobku obsahujici vyrobni nazev a ¢islo vyrobku, vyrobni nazvy nebo
vyrobni ¢isla jednotlivych komponent a jejich pomér ve findlnim vyrobku v % hmotnostnich
a jakostni doklad v rozsahu podle tabulky I a II této VIS PHM.

¢) Doklad o splnéni pfislusnych specifikaci vyrobet techniky, provozované u organizacnich celki
MO a jakostni doklad v rozsahu podle tabulky I této VIS PHM.

d) Dokumentace o ovéfeni jakosti a protikoroznich ochrannych vlastnosti dle této VIS PHM,
oficidlng vydana organy odborného dohledu nad jakosti PHM ¢lenského stitu NATO v zemi
vyrobce.

6.2. Rekvalifikace

Po uplynuti kvalifikaéni periody musi byt vyrobek rekvalifikovan z hlediska formulace
bézného vyrobku a z4danych perspektivnich vyhledd. Pokud nastane zmé&na vyrobni formulace, a to
i v prib&hu platnosti kvalifikaéni periody, podléha dany vyrobek novému kvalifikacnimu ﬁzepi
v plném rozsahu podle této VIS PHM. Periodicka verifikace vlastnosti kvalifikovaného oleje
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konzervaéniho vysokoviskézniho (0-192) musi byt prav1delne provadéna v intervalu 5 let od doby
puvodm kvalifikace nebo rekvalifikace.

7. OZNACENI DODAVANEHO VYROBKU

Na obalech vyrobku dod4avaného podle této VIS PHM nebo na piepravnich nadrzich vyrobku
musi byt uvedena minimalné nasledujici data: NATO Code 0-192, obchodni nazev, datum vyroby
nebo expedice, ¢islo vyrobni Sarze, bezpecnostni oznadeni, tidaj o hmotnosti nebo objemu vyrobku
a dale pFipadné také datum kontroly jakosti nebo opakované kontroly jakosti, pokud neni uvedeno
na jakostnim dokladu vyrobce nebo dodavatele.

8. KONTROLA A ZKOUSENI JAKOSTI

Kontrola jakosti a zkouSeni jakosti vyrobku musi byt provedeno v souladu s pozadavky této
VIS PHM a STANAG 3149.

Vzorek pro zkouseni jakosti musi byt odebran v souladu s CSN EN ISO 3170 nebo ASTM
D 4057.

8.1. ZkuSebni metody

Piedepsané zkusebni normy jsou uvedeny v tabulce I a II této VIS PHM. Pii zkouSeni oleje
konzerva¢niho vysokoviskdzniho (O-192) se pfipousti aplikace ekvivalentnich standardizovanych
metod. Pfi kontrolnim a rozhod¢im ové&fovani jakosti oleje konzervaéniho vysokoviskézniho (O-
192) musi byt pouzity metody podle pfislunych norem uvedenych v tabulce I a IT této VJS PHM a
stanovené vysledky musi spadat do povolené tolerance shodnosti.

Sporné ptipady se fesi postupem podle CSN EN ISO 4259. Interpretace vysledki se provadi
na zaklad¢ shodnosti zkuSebni metody.

8.2. Kontrolni ovéfrovani jakosti

Kontrola jakosti oleje konzervaéniho vysokoviskézniho (0-192) pied jeho dodavkou do
rezortu MO a v ramci pfejimaciho Fzeni se fidi podle ustanoveni ¢l. 8.1. a 8.3. této VIS PHM.
Kontrola jakosti daného vyrobku b&hem procesu jeho skladovani a distribuce v rdmci rezortu MO
se fidi pfislusnymi ustanovenimi STANAG 3149 v platném znéni a normativnim vynosem ¢.
7/2012 Ministerstva obrany ,,Kontrolni systém a kontrola jakosti pohonnych hmot a maziv v rezortu
Ministerstva obrany™ ze dne 20.unora 2012.

8.3. Kontrola jakosti pfi prejimce do rezortu MO

Pied dodavkou vyrobku kvalifikovaného podle této VIS PHM musi byt u vyrobce nebo ze
strany dodavatele zajisténo provedeni specifikatniho rozboru jakosti vyrobku nebo verifikace
identity vyrobni formulace pomoci infradervené spektrometrie nebo jinou vhodnou metodou, pokud
nebylo v rAmci dohody mezi MO a vyrobcem nebo dodavatelem provedeno specifikacni overeni
jakosti u ptedem dodaného vzorku z vyrobni §arze v Centralni laboratofi PHM rezortu MO.

Pfed piejimkou ka?dé ucelené dodavky kvalifikovaného vyrobku zavedeného do
uZivéani u organizaénich celki MO provede piejimaci organ odpovédny za oblast zdsobovani
materidlem MU 3.0 u organiza¢niho celku rezortu MO ovéfeni jakostniho dokladu (nebo dokladu
o verifikaci identity vyrobni formulace) vydaného vyrobcem nebo dodavatelem na danou Sarzi.
Po odbéru vzorku z dané dodavky (3arZe) se v Centralni laboratofi PHM rezortu MO provede
kontrola jeho jakosti minimalng v nasledujicim rozsahu zkousky typu B-2:

Vzhled a barva Korozivnost na Cu
Kinematicka viskozita pfi 40 °C IR spektroskopie

V pitipadé nekvalifikovaného vyrobku musi byt doloZeno vyrobcem nebo dodavatelem
provedeni iplného rozboru jakosti podle tabulky I a II této VIS PHM.
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