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1. URCENI
Olej konzerva¢ni nizkoviskozni je urten jako olej pro dlouhodobou ochranu proti korozi
pozemni techniky a materiali ze zeleznych i nezeleznych kovi. Pouziva se za studena i za mirného
ohfevu. Muze byt nandSen ponorem, natirdnim nebo nastiikem.

2. FORMULACE

Olej konzerva¢ni nizkoviskdzni se vyrabi z rafinovaného odparafinovaného mineralniho oleje
a inhibitord koroze. '

2.1. Pozadavek na koneénv vyrobek

Olej konzervaéni nizkoviskozni musi splilovat vSechny predepsané hodnoty fyzikalné-
chemickych parametrd a dalsi jakostni pozadavky uvedené v této Vojenské jakostni specifikaci
PHM (déle jen ,,VIS PHM®). Musi byt zajiSt€na stabilita findlniho vyrobku béhem pozadované
doby skladovéni a v priibéhu pouZiti.

3. TOXICITA

Olej konzervaéni nizkoviskézni nesmi obsahovat karcinogenni nebo potencionalng
karcinogenni slozky a musi spliiovat podminky zakona ¢. 440/2008 Sb., o chemickych latkach
a chemickych piipravcich, v platném znéni. Olej konzervacni nizkoviskézni musi byt oznaen
vystraznym symbolem ,, X, — zdravi Skodlivy a ,,X;* — drazdivy. :

4. SKLADOVATELNOST, STABILITA A MIiSITELNOST

Olej konzervaéni nizkovisk6zni nesmi vykazovat separaci pfisad, zménu barvy nebo tvorbu
usad béhem minimalné 3 let skladovani ode dne jeho vyroby a hodnoty jakostnich ukazatell
skladovaného vyrobku stanovené v retestovaci periodé musi lezet v povolené toleranci hodnot
uvedenych v tabulce . '

Olej konzerva¢ni nizkoviskézni kvalifikovany podle této VIS PHM musi byt pln¢ misitelny
s oleji, kvalifikovanymi podle této VIS PHM.

5. FYZIKALNE-CHEMICKE PARAMETRY A ZKUSEBNi METODY

V tabulce I jsou uvedeny vSeobecné {fyzikalné-chemické parametry vyrobku. Rozsah
jakostnich parametri tabulky I musi dolozit vyrobce nebo dodavatel pii kvalifikaci nebo
rekvalifikaci vyrobku (viz ¢l. 6.1 a 6.2) a je obsahem specifikaéniho rozboru typu A provadéného
v Autorizované laboratoti rezortu MO pfi kvalifikaénim resp. rekvalifikaénim fizeni a v ramci
prejimky vyrobku do rezortu MO (pokud neni v této VIS PHM uvedeneo jinak).

Tabulka IT obsahuje specialni zkousky, které jsou vyzadovany mezinarodnimi vykonovymi
specifikacemi (API, ACEA, SAE, CEC) a nebo modeluji specidlni funk&ni vlastnosti vyrobku,
vyzadované vyrobcem techniky. Rozsah zkoudek tabulky II doklada (zaroven s parametry tabulky I)
vyrobce nebo dodavatel pii kvalifikaci, pokud z diivodu obchodniho prava nemiiZze predloZit
deklaraci o sloZeni vyrobku nebo nepredlozi doklad o schvaleni vyrobku vyrobcem techniky
(pro kterou je uréen), provozovanou u organizaénich celki rezortu MO.

Jakostni doklady musi byt opatfeny razitkem laboratofe, provadéjici jakostni zkousky anebo
potvrzenim vyrobce nebo dodavatele vyrobku.
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Tabulka 1

Por. Fyzikdiné-chemické viastnosti OK-NV Zkusebni Pozn.
CIs. pFedpis
1. {Vzhled a barva vyhovuje vizuaingé [§]
2. | Kinematicka viskozita (m>mz s CSN ENISO 3104
- pii 40 -°C, v rozmezi 11 az35 ASTM D 445
- pfi—15 °C, max. 1700
3. | Bod tekutosti (°C), max. -26 CSN 1SO 3016
ASTM D 97
4. | Bod vzplanuti v o.k. (°C), min. 135 CSN EN ISO 2592
‘ ASTM D 92
5. | Korozivni ptisobeni na Cu, 3 h/100 °C, : CSN EN ISO 2160
(korozni stuperti), max. 1b ASTM D 130
6. | Odpativost, 100 °C/22 h (%(m/m)), max. 20 ASTM D 972
Tabulka II
Por. Fyzikdlné-chemické viastnosti OK-NV Zkusebni Pozn.
Cis. predpis
1. | Stabilita MIL-PRF-3150D 2)
- urychlena stabilita par. 4.6.3
- volny tok po skonéeni zkousky vyhovuje par. 4.6.3.1. 3)
- zména kinematické viskozity o (%),
max. *5
- stabilita pri nizké teploté par. 4.6.3.2.
- volny tok po skonceni zkousky vyhovuje 3)
- zména kinematické viskozity o (%),
max. + 5
2. | Ochrana proti korozi v solné mlze (h), min. 24 CSN ISO 9227 2),4)
FED-STD-791C
met. 4001
3. Ochrana proti korozi v kondenza¢ni komofte CSN 03 8131 2),5)
(dny): ASTM D 1748
- ocel, min. 30
- hlinik, min. 30
- méd, min. 9
- mosaz, min. 8
- zinek, min. 11
4. Charakteristika filmu vyhovuje MIL-PRF-32033 2),6)
par. 3.6.5
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(pokracovdni tabulky IT)

Zkusebni

}chr. Fyzikdalné-chemické viastnosti OK-NV o Pozn.
CIs. predpis
5. | Vytéshovani vody a stabilita bez ptitomnosti | =~ FED-STD-791C | 2)
rzi, skvrn nebo metoda 3007
zmeény barvy
6. | Precipitadni ¢islo (ml.100 mi™), max. ’ 0,1 ASTM D91 2)
- Poznamky:

1) Olej musi byt svétle hnédé barvy, homogenni, Ciry a nesmi obsahovat viditelnou vodu, necistoty nebo
vykazovat separaci aditiv. Olej musi vyhovét nasledujici zkouSce: Objem 1-2 ml vzorku oleje se kapne
na hodinové sklo. Po dvou az tiech dnech ulozeni pii laboratorni teploté nesmi po naklonéni skla olej
vykazovat sklon ke gelovaténi.

2) Zaruluje vyrobce nebo dodavatel.

3) Po dokondeni sledu zkousek se nadoba pro stanoveni bodu tekutosti nakloni do vodorovné polohy
a sleduje se tok. Po zkousce musi olej stéci ke své nové hlading do 5 sekund.

4) Pro ocel ti. 11 dle CSN 41 1321, pouZije se 5%-ni roztok NaCl. Po 48 hod. expozice v mlze 5 %-niho
solného roztoku nesmi zku$ebni desti¢ka vykazovat vice nez 3 korozni body a jejich maximalni rozmér
nesmi byt v&tsi nez Imm. Soudet t&chto koroznich bodi na 3 destickach nesmi byt vyssi nez 9. Koroze
na vné&j$im okraji (6 mm) desti¢ky neni divodem pro odmitnuti vyrobku.

5) Vyrobek se zkousi na oceli tf. 11 dle CSN 41 1321, hliniku dle CSN 42 4005, médi dle CSN 42 3001,
zinku &istoty 99,9 a mosazi dle CSN 42 3213 nebo na jejich ekvivalentech. Po expozici zkuSebnich
desti¢ek v kondenzaéni komote nesmi desti€ka vykazovat vice nez 3 korozni body a jejich maximalni
rozmér nesmi byt vétsi nez Imm. Soucet téchto koroznich bodli na 3 destickach nesmi byt vétsi nez 3.
Koroze na vnéj$im okraji (6 mm) desticky neni diivodem pro odmitnuti vyrobku. Pouzité desticky se
omyji nejprve v chladném heptanu, potom v horkém heptanu a nakonec v horkém methanolu podle
ASTM D 1152. Po dobu ponoteni (30+3) s se destiCkou nepfetrzit¢ pomalu pohybuje vpfed a vzad.

_ Na desti¢ce nesmi zistat viditelné stopy nebo zbytky oleje. Pfitomnost skvrn nebo zména barvy je
divodem pro odmitnuti vyrobku. A
6) Sklenéna desti¢ka nebo mikroskopické podlozni sklicko se pokryje vzorkem oleje a sklicko se uloZi
" na 24 hodin pod uhlem 45° pii teploté (25 + 3) °C. Pak se desti¢ka ulozi na 24 hodin do susarny, zahfate
na 100 °C. Po této dobé olej nesmi vykazovat mazlavost, gelovaténi nebo tvrdnuti.

6. KVALIFIKACE

Vyrobky klasifikované jako olej konzervadni nizkoviskozni urené pro provoz vojenske
techniky podléhaji povinnym kvalifikatnim zkouskam v souladu s ustanovenim STANAG 1135
a STANAG 3149.

Zodpovédny za kvalifikaci vyrobki je feditel sekce logistiky MO. Priznana kvalifikace
vyrobku nezaklada pravni narok na uzavfeni kupni smlouvy. ‘

Dodavatel uchazejici se o kvalifikaci podle této VIS PHM je povinen dodat zavaznou
dokumentaci podle ¢l. 6.1., pism. a), b) nebo a), d) a mize dodat podpirci dokumentaci podle pism.
¢) a e). Pro kvalifikaéni fizeni sou¢asné musi byt dodan vzorek dan¢ho oleje o objemu 4 litry.

6.1. Dokumentace pro kvalifika¢ni iizeni

a) Bezpetnostni list podle natizeni Evropského parlamentu a Rady ES ¢&. 1907/2006 /REACH)
v platném znéni a prohlddeni o shod¢ podle zakona C. 22/1997 Sb., o technickych pozadavcich
na vyrobky, v platném znéni.
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b) Deklarace o slozeni vyrobku obsahujici vyrobni ndzev a ¢islo vyrobku, vyrobni nazvy nebo
vyrobni &isla jednotlivych komponent a jejich pomér ve finalnim vyrobku v % a jakostni doklad
v rozsahu podle tabulky I a Il této VIS PHM.

¢) Dokumentace o ovéfeni jakosti oficialné vydana organy odborného dohledu nad jakosti PHM
Clenského statu NATO v zemi vyrobee v platném znéni.

d) Dokumentace o ovéfeni jakosti v ramci rezortu MO nebo dokumentace o schvaleni (homologaci)
daného vyrobku vyrobei provozované techniky.

e) Dokumentace o provedeni provoznich zkousek na technice pouZivané v rezortu MO.

6.2. Rekvalifikace

Po uplynuti kvalifikatni periody musi byt vyrobek rekvalifikovan z hlediska formulace
bézného vyrobku a zadanych perspektivnich vyhledt. Pokud nastane zména vyrobni formulace, a to
i v prib&hu platnosti kvalifikani periody, podléha dany vyrobek noveému kvalifika¢nimu fizeni
v plném rozsahu podle této VIS PHM. Periodicka verifikace vlastnosti kvalifikovaného oleje
konzervaéniho nizkoviskézniho nebo ovéfeni identity vyrobni formulace musi byt pravidelné
provadéna v intervalu 5-ti let od doby pivodni kvalifikace nebo rekvalifikace.

7. OZNACENI DODAVANEHO VYROBKU

Na obalech vyrobku dod4dvaného podle této VIS PHM nebo na piepravnich nadrzich vyrobku
musi byt uvedena minimalné nasledujici data: obchodni ndzev, datum vyroby nebo expedice, Cislo
vyrobni $arZe, bezpe¢nostni oznaceni, idaj o hmotnosti nebo objemu vyrobku a dale pfipadng take
datum kontroly jakosti nebo opakované kontroly jakosti, pokud neni uvedeno na jakostnim dokladu
dodavatele.

8. KONTROLA A ZKOUSENI JAKOSTI

Kontrola a zkouseni jakosti vyrobku musi byt provedeno v souladu s pozadavky této VIS
PHM a STANAG 3149. o

Vzorek pro zkouseni jakosti musi byt odebran v souladu s CSN EN ISO 3170 nebo ASTM
D 4057.

8.1. ZkuS$ebni metody

Piedepsané zkusebni normy jsou uvedeny v tabulce I a Il této VIS PHM. Pii zkouSeni oleje
konzervaéniho nizkoviskézniho se pripousdti aplikace ekvivalentnich standardizovanych metod.
P#i kontrolnim nebo rozhod&im ovéfovani jakosti oleje konzerva¢niho nizkoviskézniho musi byt
pouzity metody podle p¥isluinych norem uvedenych v tabulce 1 a II této VIS PHM a stanoveneé
vysledky musi spadat do povolené tolerance shodnosti.

Sporné pripady se fesi postupem podle CSN EN ISO 4259. Interpretace vysledku se provadi
na zakladé shodnosti zkusebni metody.

8.2. Kontrolni ovéfovani jakosti

Kontrola jakosti oleje konzervaéniho nizkoviskézniho pied jeho dodavkou do rezortu MO
a v tamci piejimaciho F{zeni se fidi podle ustanoveni ¢l. 8.1. a 8.3. teto VIS PHM. Kontrola jakosti
daného vyrobku béhem procesu jeho skladovani a distribuce v ramci rezortu MO se Fidi pFislusnymi
ustanovenimi STANAG 3149 a prozatimni smérnici ,Kontrolni systém a kontrola jakosti
pohonnych hmot, maziv a provoznich kapalin v ACR. Minimalni pozadavky na jakost PHM.®,
&. 60146-20/2005-3818/SMMU ze 14. ledna 2005 s 2. dopliikem z 1. ledna 2006.
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8.3. Kontrola jakosti pri prejimce do rezortu MO

Pied dodavkou vyrobku kvalifikovaného podle této VIS PHM musi byt u vyrobce nebo
ze strany dodavatele zajisténo provedeni specifikaéniho rozboru jakosti vyrobku nebo verifikace
identity vyrobni formulace pomoci infracervené spektrometrie nebo stanovenim obsahu prvk
typickych aditiv ve vyrobku metodou X-RAY nebo jinou vhodnou metodou, pokud nebylo v rdmci
dohody mezi MO a dodavatelem provedeno specifika¢ni ovéfeni jakosti u pfedem dodaného vzorku
z vyrobni $arze v Autorizované laboratoii PHM rezortu MO.

Pied prejimkou kazdé ucelené dodavky kvalifikovaného vyrobku zavedeného do uzivani
u organizacnich celkit MO provede piejimajici organ, odpovédny za oblast zdsobovani materiadlem
MU 3.0 u organiza¢niho celku rezortu MO ovéfeni jakostniho dokladu (nebo dokladu o verifikaci
identity vyrobni formulace) vydaného vyrobcem nebo dodavatelem na danou Sarzi. Po odbéru
vzorku z dané dodavky (3arze) se v Autorizované laboratoti PHM rezortu MO provede kontrola
jeho jakosti minimalné v nasledujicim rozsahu B-2 testu:

Vzhled a barva (vizualng) Koroze na Cu
Kinematickd viskozita pii 40 °C

V ptipadé piejimky nekvalifikovaného vyrobku musi byt doloZeno vyrobcem nebo
dodavatelem provedeni tiplného rozboru jakosti podle tabulky I a II této VIS PHM.
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