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1. URCENI

Kapalina typu ATF je podle pozadavkid této Vojenské jakostni specifikace PHM (déle jen
,, VI8 PHM®) ur¢ena pro automatické nebo poloautomatické hydrodynamické prevodovky a ménice
momentu osobnich a ndkladnich uzitkovych vozidel, pro které vyrobce doporucuje kapalinu ATF
(Automatic Transmission Fluid). Kapalinu typu ATF lze pouZit také v manualnich prevodovkach
nebo hydraulickych pfevodech a posilovadich fizeni. Kapalinu typu ATF lze rovnéZ aplikovat také
v hydraulickych systémech, ve kterych se vyZaduje kapalina odpovidajici specifikaci DEXRON®
ab.

2. FORMULACE

Kapalina typu ATF je vyrobena ze zdkladového oleje ropného ptivodu a obsahuje protipénici,
antioxidaéni a protiodérovou piisadu. Pro zlepSeni provoznich vlastnosti obsahuje také modifikator
viskozity, modifikator tieni a modifikator bobtnani pryzovych tésnéni. Pro cely identifikace je
kapalina typu ATF obarvena &ervené. Aplikace pfisad s obsahem chléru a zbytkovych tmavych
olejii neni pfipustna.

2.1. Pozadavek na koneény vyrobek

Kapalina typu ATF musi splilovat vSechny predepsané hodnoty fyzikdlné-chemickych
parametr( a dal3{ jakostni poZadavky uvedené v tabulce I a Il této VJS PHM.

P#i aditivaci kapaliny typu ATF musi byt pouzita takovd koncentrace aditiv, aby byly
dosazeny hodnoty fyzikéalng-chemickych parametri uvedené v této VIS PHM a soucasné byla
zajisténa stabilita findlniho vyrobku béhem pozadované doby skladovani a v prib&hu pouZiti.

P¥ zavadéni nového vyrobku se pro stanoveni vykonovych vlastnosti preferuji provozni
zkousky na redlné technice.

3. TOXICITA

Kapalina typu ATF nesmi obsahovat karcinogenni nebo potencidlné karcinogenni slozky
a musi spliiovat podminky zékona ¢&. 350/2011 Sb., o chemickych ldtkach a chemickych pfipraveich

(chemicky zakon), v platném znéni.
4. SKLADOVATELNOST, STABILITA A MiSITELNOST

Kapalina typu ATF nesmi vykazovat nadmérnou separaci piisad, zménu barvy nebo tvorbu
tisad béhem minimalng 4 let skladovani ode dne jeji vyroby a hodnoty jakostnich ukazateld
skladovaného vyrobku stanovené v retestovaci period® musi leZet v povolené toleranci hodnot
uvedenych v tabulce [. :

Kapalina typu ATF musi pln¢ vyhovovat poZzadavkim specifikace GM 6137M na stabilitu
a musi byt misitelna s kapalinami typu ATF, spliiujicich specifikaci DEXRON® IID a vyhovujicich
této VIS PHM.

5. FYZIKALNF, - CHEMICKE PARAMETRY A ZKUSEBNi METODY

V tabulce I jsou uvedeny vieobecné fyzikalné-chemické parametry vyrobku. Rozsah
jakostnich parametri tabulky I musi doloZit vyrobce nebo dodavatel pfi kvalifikaci nebo
rekvalifikaci vyrobku (viz ¢l 6.1 a 6.2) a je obsahem zkousky typu A provadéné v Centrdlni
laboratofi PHM rezortu MO pfi kvalifika¢nim resp. rekvalifikacnim fizeni a v ramei prejimky
vyrobku do rezortu MO (pokud neni v této VIS PHM uvedeno jinak).

Tabulka II obsahuje specidlni zkoudky, které jsou vyZadovany mezindrodnimi vykonovymi
specifikacemi (API, ACEA, SAE, CEC, ZF) anebo modeluji specidlni funkéni vlastnosti vyrobku,
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vyzadované vyrobcem techniky. Rozsah zkouSek tabulky II doklada (zaroven s parametry tabulky I)
vyrobee nebo dodavatel pii kvalifikaci, pokud z divodu obchodniho prava nemiZe pfedloZit
deklaraci o slozeni vyrobku nebo nepiedlozi doklad o schvéleni vyrobku vyrobcem techniky (pro
kterou je uréen), provozované u organizacnich celkt rezortu MO.

Jakostni doklady musi byt opatfeny razitkem laboratote, provadéjici jakostni zkousky anebo
potvrzenim vyrobce nebo dodavatele vyrobku.

Tabulka I
Pff"“ Fyzikdlné-chemické viastnosti Kapalina typu Zkf‘ seb‘m Pozn.
¢is. ATF predpis
1. {Vzhled a barva vyhovuje vizualné 1
2. | Kinematicka viskozita pfi 100°C (mm*.s™), CSN EN ISO 3104
min. 6,8 ASTM D 445
3. | Dynamicka viskozita (Pa.s) , max. ASTM D 2983
- pii teploté -20 °C 1,5 3)
- pfi teploté -40 °C zaznam
4. |Bod tekutosti, °C, max. -35 CSN IS0 3016
ASTM D 97
5. | Bod vzplanuti v o.k. (°C), min. 177 CSN EN ISO 2592
ASTM D 92
6. {Pénivost, objem pény (cm’/em?®): ASTM D 892
- pii (24+0,5) °C, max. 30/0 CSN ISO 6247
- pfi (93,5£0,5) °C, max. 50/0
- pii (2440,5) °C/(93,5+0,5) °C, max. 30/0
- pFi (150+1,0) °C, max. 50/0 ASTM D 6082 3)
7. | Korozivni piisobeni na méd’, 3 h/(150+1) °C CSN EN ISO 2160
(korozni stupefi), max. 1b ASTM D 130
8. | Ochrana proti rezivéni v piitomnosti vody nepiitomnost ASTM D 665
koroze metoda A
9. |IR spektroskopie zaznam ASTME 168 2)
Tabulka II
PoF. oy . . Kapalina typu ZkuSebni Po
- n.
i, Fyzikdlné-chemické vlastnosti ATF pedpis Z
1. | Odpativost pii teploté 150 °C za 60 minut ASTM D 5800
- tbytek kapaliny (% (m/m)) zaznam
- dynamicka viskozita pii —40 °C na konei
zkousky, (Pa.s), zména max. o 2,0 ASTM D 2983
list 3

VJS PHM 4-1-P, edice 4



Tabulka I (pokracovani)

Por Fyzikilné-chemické viastnosti Kapalina typu Zkusebni Pozn.
Cis. ATF predpis
2. Vv kapaliny na pryZe (150 °C/ 70 hodin): 0az+10 GM 6137M
a) polyakrylat 0az +5
- zména objemu (Y{V/V})) ASTM D 412
- zména tvrdosti (body) ASTM D 2240
b) Buna-N '
- zména objemu (%6(V/V)) +1 az +5
- zména tvrdosti (body) -5az+5
¢y silikonova pryz
- zména objemu (%(V/V)) 0az+5
- zména tvrdosti (body) -5az 0
3. | Obsah vody, (%(V/V), max. 0,1 ASTM D 6304
CSN ISO 760
4. Flementarni analyza (B, Ba, Ca, Cl, P, S, Zn) zaznam ASTM D 4951 3)
metodou AES-ICP
5. | Misitelnost a stabilita vyhovuje GM 6137M 4)
6. | Oxidaéni zkouska (ABOT): GM 6137M 5)
- obsah neéistot nerozpustnych v pentanu,
po 250 hod. (%(m/m)), max. ' 1,0
- zména TAN po 250 hod. (mg KOH.g™"),
max. v 4.0
- zvySeni viskozity po 250 hod. (%), max. o 40
- korozivni pisobeni na meéd’ za 3 hod. pii
150 °C, po 50 a po 300 hodinach (stupeti),
max. 3b
- dynamicka viskozita pii —40 °C na konci
zkousky (Pa.s) zaznam
- bytek vzorku (%(m/m)) zaznam
7. | Wear Test Vane Pump, pfi 80 °C a zatiZeni
6,9 MPa, hmotnostn{ abytek (mg), max. 10 ASTM D 2882
8. | Cyklicka zkouska vyhovuje Hydra-Matic 4L60 6)
9. | Plate Clutch Friction Test vyhovuje Hydra-Matic 3T40 7
10. | Jizdni vykonovy test vyhovuje viz poznamka 3)

Poznamky:
1) Kapalina typu ATF musi byt ¢ird, jasna, homogenni, barvy gervené a nesmi obsahovat viditelnou vodu,

mechanické neéistoty nebo vykazovat separaci aditiv.

2) Infradervené spektrum musi byt shodneé se spektrem kvalifikovaného produktu v dobé€ jeho asignace.

3) Zaruduje dodavatel nebo vyrobce podle pozadavki OEM nebo vyrobce techniky. Hodnoty musi lezet
v pifpustné toleranci vysledkd platnych v dobé asignace pro danou vyrobni formulaci.

4) Kapalina na konci zkousky nesmi vykazovat rozdgleni vrstev nebo signifikantni zménu barvy. Providi se
u jednotlivych smési oleje s vybranymi referenénimi oleji oznadenymi v ramei kvalifikaéniho fizeni.
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Poznamly (pokratovani)

5} Zkou$ka se provadi podle specifikace General Motors (Aluminium Beaker Oxidation Test). PostaCuje
délka zkousky 300 hodin.

6) Postaduje probéh 20 tisic cykld na zatizeni TPI (Tuned Port Injected). Soucasti pievodovky musi byt
&isté a musi byt ve stejném nebo lepSim stavu, nez bylo dosaZeno s referenéni kapalinou. Déle se hodnoti
doba posunu, zvyseni TAN, zvyseni IC absorbance karbonylu, dynamické viskozita po zkouice pfi
minus 40 °C a kinematick4 viskozita pti 100 °C.

7) Postacuje probéh 15 tisic cykld. Hodnoti se stfedni dynamicky koeficient, staticky koeficient smyku,
doba nab&hu, nizkorychlostni dynamicky pomér, obsah neéistot nerozpustnych v pentanu, zména TAN,
zména [C, kinematicka viskozita pii 100 °C a dynamicka viskozita pii -40 °C.

6. KVALIFIKACE

Vyrobky klasifikované jako kapalina typu ATF, uréené pro provoz vojenské techniky
podléhaji povinnym kvalifikadnim zkouskam v souladu s ustanovenim STANAG 1135 a.STANAG
3149.

Zodpovédny za kvalifikaci vyrobkl je feditel Sekce logistiky MO. Pfiznand kvalifikace
vyrobku nezaklada pravni narok na uzavieni kupni smlouvy.

Vyrobce nebo dodavatel uchézejici se o kvalifikaci podle této VIS PHM je povinen dodat
zdvaznou dokumentaci podle ¢l. 6.1., pism. a), b), nebo a), ¢), d). Pro kvalifika¢ni fizeni musi byt
soucasné dodan vzorek dané kapaliny o objemu min. 4 litry.

6.1. Dokumentace pro kvalifikaéni Fizeni

a) Bezpecnostni list podle nafizeni Evropského parlamentu a Rady (ES) ¢. 1907/2006 (REACH)
v platném znéni, ¢. 1272/2008 (CLP) a prohlaSeni o shodé podle zdkona ¢&. 22/1997 Sb., o
technickych poZadavcich na vyrobky, v platném znéni (pokud se nejednd o vyrobek
distribuovany v rdmct EU).

b) Doklad o splnéni piislusnych specifikaci vyrobet techniky, provozované u organizacnich celki
MO a jakostni doklad v rozsahu podle tabulky I této VIS PHM.

¢) Deklarace o sloZeni vyrobku obsahujici vyrobni nézev a Cislo vyrobku, vyrobni nazvy nebo
vyrobni &isla jednotlivych komponent a jejich pomér ve findlnim vyrobku v % hmotnostnich
nebo jakostni doklad v rozsahu podle tabulky I a II této VIS PHM.

d) Dokumentace o ovéfeni jakosti a vykonové trovné dle této VIS PHM, oficidlné vydana organy
odborného dohledu nad jakosti PHM ¢&lenského statu NATO v zemi vyrobce nebo doklad
o vykonovych testech podle GM 6137 M.

6.2. Rekvalifikace

Po uplynuti kvalifikaéni periody musi byt vyrobek rekvalifikovan z hlediska formulace
b&zného vyrobku a zadanych perspektivnich vyhledd. Pokud nastane zména vyrobni formulace, a to
i v pribéhu platnosti kvalifikacni periody, podléhd dany vyrobek novému kvalifika¢nimu fizeni
v plném rozsahu podle této VIS PHM. Periodicka verifikace vlastnosti kvalifikované kapaliny typu
ATF nebo ovéfeni vyrobni formulace musi byt pravidelné provadéna v intervalu 5 let od doby

plvodni kvalifikace nebo rekvalifikace.

7. OZNACENI DODAVANEHO VYROBKU

Na obalech vyrobku doddvaného podle této VIS PHM nebo na piepravnich nadrzich vyrobku
musi byt uvedena minimalné nasledujici data: obchodni nazev, datum vyroby nebo expedice, ¢islo
vyrobni arZe, bezpe¢nostni oznaceni, iidaj o hmotnosti nebo objemu vyrobku a dale piipadné také
‘datum kontroly jakosti nebo opakované kontroly jakosti, pokud neni uvedeno na jakostnim dokladu

vyrobce nebo dodavatele.
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8. KONTROLA A ZKOUSENI JAKOSTI

Kontrola jakosti a zkousen{ jakosti vyrobku musi byt provedeno v souladu s poZadavky této
VIS PHM a STANAG 3149.

Vzorek pro zkougeni jakosti musi byt odebran v souladu s CSN EN ISO 3170, ASTM D 4057
nebo ASTM D 4177.

8.1, ZkuSebni metody

Predepsané zkuSebni normy jsou uvedeny v tabulce I a II této VIS PHM. Pri zkouSeni
kapaliny typu ATF se pfipousti aplikace ekvivalentnich standardizovanych metod. Pii kontrolnim
a rozhod¢im ovélovani jakosti kapaliny typu ATF musi byt pouzity metody podle piisluSnych
norem uvedenych v tabulce I a Il této VIS PHM a stanovené vysledky musi spadat do povolené
tolerance shodnosti. '

Sporné piipady se fesi postupem podle CSN EN ISO 4259. Interpretace vysledki se provadi
na zakladé shodnosti zkuSebni metody.

U vyrobkii uréenych pro ukladani techniky musi hodnoty rozhodujicich jakostnich parametrii
zaruéovat dostateénou bezpecnostni rezervu pro jeho ndsledné pouZiti. :

8.2. Kontrolni ovérovani jakosti

Kontrola jakosti kapaliny typu ATF pied jeji dodavkou do rezortu MO a v rdmci prejimaciho
fzeni se ¥di podle ustanoveni ¢l. 8.1. a 8.3. této VJS PHM. Kontrola jakosti daného vyrobku béhem
procesu jeho skladovani a distribuce v ramci rezortu MO se fidi piisluSnymi ustanovenimi
STANAG 3149 v platném znéni a normativnim vynosem ¢. 7/2012 Ministerstva obrany ,,Kontrolni
systém a kontrola jakosti pohonnych hmot a maziv v rezortu Ministerstva obrany*, ze dne 20. unora

2012.
8.3. Kontrola jakosti pri prejimce do rezortu MO

Pied dodavkou vyrobku kvalifikovaného podle této VIS PHM musi byt u vyrobce nebo ze
strany dodavatele zajisténo provedeni specifikaéniho rozboru jakosti vyrobku nebo verifikace
identity vyrobni formulace pomoci infradervené spektroskopie nebo jinou vhodnou metodou, pokud
nebylo v rdmci dohody mezi MO a vyrobcem nebo dodavatelem provedeno specifikatni ovefeni
jakosti u pfedem dodaného vzorku z vyrobni Sarze v Centralni laboratofi PHM rezortu MO.

Pied piejimkou kazdé ucelené dodavky kvalifikovaného vyrobku zavedeného do uzivani
u organizaénich celkd MO provede piejimajici organ odpovédny za oblast zasobovani materidlem
MU 3.0 u organiza¢niho celku MO ovéieni jakostniho dokladu (nebo dokladu o verifikaci identity
vyrobni formulace) vydaného vyrobcem nebo dodavatelem na danou SarZi. Po odbéru vzorku z dané
dodavky (Sarze) se v Centralni laboratofi PHM rezortu MO provede kontrola jeho jakosti

minimalné v nasledujicim rozsahu zkousky typu B-2:

Vzhled a barva (vizudlné) Korozivni ptisobeni na Cu
Kinematicka viskozita pii 100 °C Pg“:nivost (ILILIII sekvence)
Bod vzplanuti v o.k. IC spektroskopie

V pipadé nekvalifikovaného vyrobku musi byt doloZeno vyrobcem nebo dodavatelem
provedeni uplného rozboru jakosti podle tabulky I a II této VJS PHM.
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