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1. URCENI

Kapalina hydraulicka super¢istd (H-515) je uréena pro hydraulické systémy letecké i pozemni
vojenské techniky, pro které je doporu¢eno pouzivani mineralni hydraulické kapaliny s vysokou
tiidou Cistoty a které jsou osazeny syntetickymi pryZovymi komponenty.

V otevienych hydraulickych systémech muze byt kapalina hydraulicka pouzita v teplotnim
rozmezi od -54 °C do +90 °C a v uzavienych hydraulickych systémech v teplotnim rozmezi od
-54 °C do +135 °C. Kapalina hydraulicka supercista (H-515) nesmi byt pouzita v systémech
osazenych pryzovymi materidly na béazi prirodniho kaucuku.

2. FORMULACE

Kapalina hydraulicka super¢ista (H-515) se vyrabi ze zakladového minerdlniho oleje s velmi
nizkym bodem tekutosti (max. -60 °C). Pro zlepSeni nizkoteplotnich a reologickych vlastnosti,
oxidaéni stability a protiodérovych vlastnosti mohou byt pouzita pouze aditiva zarucujici
pozadované vlastnosti finalniho vyrobku. Findlni vyrobek musi byt zbarven cervend a upraven na
vysoky stupen cistoty.

Kapalina hydraulicka supercista (H-515) mize obsahovat maximalné:
a) 20 % (m/m) polymeru upravujiciho viskozitni index.
) 2 % (m/m) inhibitoru oxidace.

¢) mezi 0.4 az 0,6 % % (m/m) protiodérové piisady na bazi triarylfosfatu (TAP) s ¢istotou alespon
99 % (m/m) (derivat s nizkou toxicitou)

d) cCervené barvivo, kapalné nebo pevné, v takové koncentraci, aby bylo dosazeno zbarveni podle
tabulky I. bod 3.

e) 0.03 % (m/m) pasivatoru meédi.

2.1. Pozadavek na koneény vyrobek

Kapalina hydraulickd supercistd (H-515) musi spliovat viechny predepsané hodnoty
fyzikéln¢-chemickych parametra a dal3i jakostni pozadavky uvedené v tabulce I a II této Vojenské
jakostni specifikace pohonnych hmot. maziv a provoznich hmot (dale jen VIS PHM"). Souc¢asné
musi byt zajiSténa stabilita kone¢ného vyrobku béhem pozadované doby skladovani a v priubéhu
pouziti.

3. TOXICITA

Kapalina hydraulicka superista (H-515) nesmi obsahovat karcinogenni nebo potencialné
karcinogenni slozky a musi spliiovat podminky zakona ¢. 350/2011 Sb.. o chemickych latkach
a chemickych pifpraveich (chemicky zakon), v platném znéni.

4. SKLADOVATELNOST, STABILITA A MISITELNOST

Kapalina hydraulickd superc¢ista (H-515) nesmi vykazovat nadmérnou separaci piisad. zménu
barvy nebo tvorbu tisad béhem minimalné 5 let skladovani ode dne jeji vyroby a hodnoty jakostnich
ukazatelt skladovaného vyrobku stanovené v retestovaci periodé musi leZet v povolené toleranci
hodnot uvedenych v tabulce I.

Kapalina hydraulickd supercistd (H-515) kvalifikovand podle této VIS PHM musi byt
misitelnd s hydraulickymi kapalinami podle MIL-PRF-5606, Def.Stan 91-48 a s hydraulickymi
kapalinami klasifikovanymi podle NATO Code H-515.
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5. FYZIKALNE-CHEMICKE PARAMETRY A ZKUSEBNI METODY

V tabulce I jsou uvedeny vseobecné fyzikalné-chemické parametry vyrobku. Rozsah
jakostnich parametrii tabulky I musi doloZit vyrobce nebo dodavatel pti kvalifikaci nebo
rekvalifikaci vyrobku (viz ¢l. 6.1 a 6.2) a je obsahem zkousky typu A provadéné v Centrdlni
laboratofi PHM rezortu MO pii kvalifikaénim resp. rekvalifikaénim Fzeni a v rameci piejimky
vyrobku do rezortu MO (pokud neni v této VIS PHM uvedeno Jinak).

Tabulka II obsahuje specidlni zkousky. které jsou vyzadovény mezinarodnimi vykonovymi
specifikacemi (API, ACEA. SAE. CEC. ZF) nebo modeluji specialni funkéni vlastnosti vyrobku,
vyzadované vyrobcem techniky. Rozsah zkousek tabulky II doklada (zaroven s parametry tabulky I)
vyrobce nebo dodavatel pii kvalifikaci. pokud z divodu obchodniho prava nemize piedlozit
deklaraci o slozeni vyrobku nebo nepiedlozi doklad o schvalent vyrobku vyrobcem techniky (pro
kterou je ur¢en), provozované u organizaénich celkii rezortu MO.

Jakostni doklady musi byt opatieny razitkem laboratofe. provadéjici jakostni zkousky nebo
potvrzenim vyrobce nebo dodavatele vyrobku.

Tabulka I
P,?r' Fyzikdalné-chemické viastnosti H-515 Zkffseb.m Pozn.
Cis. predpis
1. | Vzhled vyhovuje vizualné 1)
2. |Hustota pii 15 C (kg.m™) zaznam (:“.SN EN ISO 3675
CSN EN ISO 3838
ASTM D 1298
3. |Barva ¢ervena vizualné 2)
- Lovibond (¢ervené jednotky) 20 az 40 IP 17 39
metoda A-1(Cell) 15)
nebo
- ASTM, barva (¢islo). max. 1 ASTM D 1500 15)
4. | Obsah vody (ppm). max. 100 CSN EN ISO 12937 15)
5. | Mechanické necistoty: STANAG 3713 4)

a) obsah mechanickych neéistot na
automatickém pocitaci ¢astic
Pocet Castic ve 100 cm ~ Kapaliny:

- vétSinez S um do 15 um. max. 10 000
- vétsich nez 15 pm do 25 pm. max. 1000
- vétSich nez 25 um do 50 pm, max. 150
- vétsich nez 50 pm do 100 um. max. 20
- vétSich nez 100 um do 150 pm. max. 5
nebo:
b) obsah nedistot gravimetricky ASTM D 4898 3)
( mg/100 ml), max. 0.3 CSN 65 6220
metodika ACR 6)
nebo
filtra¢ni Cas, (25£5) ° C. (minuty). max. 15 FED-STD-791D/

metoda 3009.3
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Tabulka I (pokracovani)

}:‘?r' Fyzikdlné-chemické viastnosti H-515 Zkvuseb‘m Pozn.
CIs. predpis
6. |Odpafivost, 71 °C /6h, pritok vzduchu 2 dm’
za minutu, (% m/m). max. 20 ASTM D972
7. | Kinematicka viskozita (mm’® .s '): CSN EN SO 3104
- pii 100 °C, min. 4.9 ASTM D 445
- pii 40 °C., min. 13,2
- pfi - 40 °C. max. 600
- pfi - 54 °C, max. 2500
8. | Bod tekutosti (°C), max. - 60 CSN I1SO 3016
ASTM D 97
9. |Bod vzplanuti v u.k. PM (°C), min. 82 CSN EN ISO 2719
ASTM D 93
10. | Pénivost pii (24,5%0.5) °C (sekvence I) ASTM D 892 7
- objem pény po 5 minutach (cm’). max. i 65 CSN ISO 6247
- kolaps, objem pény po 10 minutach (cm”) 0
1. [TAN (mg KOH.g™"). max. 0.2 CSN ISO 6619
ASTM D 664
12. | Korozivni ptusobeni na Cu. 135 °C/72 h CSN EN ISO 2160
(korozivni stupei), max. 3 ASTM D 130
13. | Korozivné-oxidaéni stabilita ASTM D 4636 135)
pii 135£1°C/168 h: ) metoda 2
a) koroze, ubytek hmotnosti kovii (mg.cm °), FED-STD-791D/
max.: metoda 5308.7
- ocel +0.2
- Al slitina 0.2
- Mg slitina +0,2
- ocel potazena Cd + 0,2
- Cu +0.6
b) vzhled kovovych pliska vyhovuje vizualné 8)
¢) zména Kinematické viskozity pii 40 °C CSN EN ISO 3104
vuci originalu o (%) -5az+20 ASTM D 445
d) zména TAN vaéi originalu o CSN 1SO 6619
(mg KOH.g "), max. 0,2 ASTM D 664
e) vzhled kapaliny po zkousce vyhovuje vizualné 9)
14. | Wear test, 1h/392 N/75 °C/1200 ot.min ' ASTM D 4172
priamér odérové stopy (mm), max. 1.0 metoda B
15. | Infracervena spektroskopie vyhovuje FTIR/ATR 16)
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Tabulka II

Pffr‘ Fyzikdlné-chemické viastnosti H-515 Zkflfeb,m, Pozn.
Cis. piredpis
1. | Stabilita pfi nizké teploté. (-54+1) °C/72h vyhovuje FED-STD-791D/ 10),
metoda 3458.1 15)
2. | Vliv na pryze: 16)
a) STB, 100 °C/75 h CSNISO 1817 11).15)
- zména objemu (%) + 13 az+26
b) synt. NBR-L, 70 °C/168 h FED-STD-791D/ 15)
- zména objemu (%) + 19 az+ 30 metoda 3603.5
3. | Sonicka stiihova stabilita ASTM D 2603 12), 15)
- pokles viskozity pii 40 °C vi¢éi originalu
0 (%), max. 10
4. [ Stabilita pti skladovani. 23.8 °C/12 mésic: FED-STD-791D/ 15)
metoda 3465.1
a) vzhled kapaliny vyhovuje vizualné 13)
b) uzitné parametry vyhovujici 14)
5. | Obsah barya (mg.kg "). max. 10 ASTM D 5185 15)
6. | Modul isotermické stlacitelnosti. 40 °C. ASTM D 6793 15)
27.6 MPa, min. 1379

Poznamky k tabulkdm I a II:

1) Kapalina musi byt ¢ird, homogenni. bez viditelnych negistot a vody, nesmi tvoiit usad

v odmeérném valci z bezbarvého skla o objemu 100 cm’.

) Barva vzorku hydraulické kapaliny muaze byt definovana porovnanim s narodnimi standardy.

5

3) Pro kolorimetrické stanoveni barvy se pouzije kyveta 25,4 mm.

4) Pri odbéru vzorku pro stanoveni mechanickych neéistot v hydraulické kapaliné je nutno dodret postup
podle CSN 65 6207. Limitni hodnoty po&tu &astic v uvedenych velikostnich tiidach jsou platné pro
automaticky pocita¢ ¢astic se senzorem kalibrovanym latexovymi sferoidy.

Pii kalibraci senzoru ¢asticemi ACFTD se limitni hodnoty poétu &astic zméni nasledovné:
Pocet ¢astic ve 100 cm™ kapaliny:

- vétSich nez
- vétSich nez

Sumdo 15 pum.max. |
15 umdo 25 pum. max.

- vétSich nez 25 umdo 50 um. max.

- vétsSich nez 50 pm do 100 pm, max.

- vétsich nez 100 um, max.

4000
2800
500
120
35

y. Posuzuje se

Pii kalibraci pocitace ¢astic podle ISO 11171, 1SO MTD (NIST) se piipousti nasledujici hodnoceni:
Pocet Castic ve 100 cm™ kapaliny:

6 umdo 14 um, max. |
14 umdo 21 wm, max.
21 umdo 38 pm. max.
38 umdo 70 pwm. max.
70 um, max.

- vétsich nez
- vétsich nez
- vétsich nez
- vétsich nez
- vétsich nez
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Poznamky k tabulkam [ a I1: (pokracovani)

5) Pro gravimetrickou metodu se pouziji dva membranové ultrafiltry s porozitou 0.45 mikrometri. promyté
ultrafiltrovanym hexanem a vysusené po dobu 15 minut pii 70°C. V podminkach skladovani a distribuce
je tato metoda alternativou ke stanoveni neCistot na automatickém poéitaci &astic. Pokud dojde
k dosazeni nebo piekrogeni mezni hodnoty gravimetrického stanoveni obsahu necistot. musi byt odebran
reprezentativni vzorek kapaliny k oveéfeni Gistoty na automatickém pocitaci ¢astic, které je rozhod¢i
metodou pro kontrolu ¢asticového znedisténi kapaliny.

6) V podminkach ACR se alternativné k CSN 65 6220 a ASTM D 4898 vyuziva tato metodika.

7) Krouzek malych bublinek na sténach odmérného valce je povazovan za kompletni rozpad pény.

8) Bez dulkove koroze, poleptani nebo viditelné koroze pii dvacetinasobném zvétseni. Korozni plsobeni na
Cu dle stupnice ASTM D 130 nebo CSN EN ISO 2160 musi odpovidat klasifikaci max. 3. Slaba zména
barvy u Cd pokovenych ocelovych pliski je povolena.

9) Bez viditelné separace nerozpustného materidlu. bez vzniku pryskyfic.

10) Po zkousce kapalina nesmi vykazovat vznik gelu. krystalizace, sedimentu nebo separace slozek. Zakal
vzorku zkouSené kapaliny nesmi byt vétsi nez u referenéni kapaliny.

I'1) Zkouska je pozadovana pouze v piipadé aplikace hydraulické kapaliny v letecké technice ACR. osazené
pryzovymi soucastkami vyrobenymi z materialu. typové odpovidajicimu zkugebni pryzi STB nebo
Jejimu ekvivalentu.

12) Pouzije se 30 cm’ kapaliny. testovaci perioda je 30 minut pii 0 °C. Snizeni viskozity pii 40 °C ASTM
referencni kapaliny B je 15 % (firma RohMax USA., Inc., 723 Electronic Dr., Horsham., PA 19044-2228).

13) Kapalina musi vyhovovat pozadavkam podle pof. ¢. 1. a 15. tabulky [ a Il této VJS PHM.

14) Kapalina musi spliovat limity poctu a velikosti ¢astic a musi spliovat limitni hodnoty zkousek podle
poi. ¢. 10., 11..12. a 15. tabulky I a Il této VIS PHM.

I5) Vyhovujici hodnotu parametru zarucuje vyrobce nebo dodavatel.

16) Zkouska se vyzaduje pouze pii kvalifikaci hydraulické kapaliny.

6. KVALIFIKACE

Vyrobky Kklasifikované jako kapalina hydraulicka supercista (H-515) uréené pro provoz
vojenskeé techniky podléhaji povinnym kvalifikaénim zkouskdam v souladu s ustanovenim STANAG
1135 a STANAG 3149.

Zodpoveédny za kvalifikaci vyrobku je feditel Agentury logistiky MO. Pfiznana kvalifikace
vyrobku nezaklada pravni narok na uzavieni kupni smlouvy.

Vyrobee nebo dodavatel uchazejici se o kvalifikaci podle této VIS PHM je povinen dodat
zavaznou dokumentaci podle ¢l. 6.1.. pism. a), b). nebo a), d) a mize dodat dokumentaci ¢) a e). Pro
kvalifikacni fizeni soucasné musi byt dodan vzorek dané kapaliny o objemu min. 4 litry.

6.1. Dokumentace pro kvalifikaéni Fizeni

a) BezpecCnostni list podle natizeni Evropského parlamentu a Rady (ES) ¢. 1907/2006 (REACH)
v platném znéni, ¢. 1272/2008 (CLP) a prohlaseni o shodé podle zakona & 22/1997 Sb..
o technickych pozadavcich na vyrobky v platném znéni (pokud se nejednd o vyrobek
distribuovany v ramci EU).

b) Deklarace o slozeni vyrobku obsahujici vyrobni nazev a ¢islo vyrobku, vyrobni nazvy nebo
vyrobni ¢isla jednotlivych komponent a jejich pomér ve findlnim vyrobku v % hmotnostnich
nebo jakostni doklad v rozsahu podle tabulky I této VIS PHM.

¢) Kvalifika¢ni list nebo dokumentace o ovéfeni jakosti oficialné vydana organy odborného
dohledu nad jakosti PHM ¢lenského statu NATO v zemi vyrobee v platném znéni.

d) Dokumentace o ovéfeni jakosti v ramei rezortu MO nebo dokumentace o schvéleni (homologaci)
daného vyrobku vyrobei letecké techniky pouzivané v rezortu MO.

¢) Dokumentace o provedeni zkouSek na zkuSebnim standu nebo o provedenych letovych
zkouSkach na technice pouzivané v rezortu MO.
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6.2. Rekvalifikace

Po uplynuti kvalifikaéni periody musi byt vyrobek rekvalifikovan z hlediska formulace
béZného vyrobku a Zadanych perspektivnich vyhledi. Pokud nastane zména vyrobni formulace. a to
i v prub¢hu platnosti kvalifika¢ni periody. podléha dany vyrobek novému kvalifika¢nimu fizeni
v plném rozsahu podle této VJS PHM. Periodicka verifikace vlastnosti kvalifikované kapaliny
hydraulické supercisté (H-515) musi byt pravidelné provadéna v intervalu 5 let od doby puvodni
kvalifikace nebo rekvalifikace.

7. OZNACENI DODAVANEHO VYROBKU

Na obalech vyrobku dodavaného podle této VIS PHM nebo na prepravnich nadrzich vyrobku
musi byt uvedena minimalné nasledujici data: NATO Code. obchodni nazev. datum vyroby nebo
expedice. Cislo vyrobni Sarze, bezpecnostni oznadeni, udaj o hmotnosti nebo objemu vyrobku a dale
piipadné také datum kontroly jakosti nebo opakované kontroly jakosti. pokud neni uvedeno
na jakostnim dokladu vyrobce nebo dodavatele.

8. KONTROLA A ZKOUSENI JAKOSTI

Kontrola jakosti a zkouSeni jakosti vyrobku musi byt provedeno v souladu s pozadavky této
VIS PHM a STANAG 3149.

Vzorek pro zkousSeni jakosti musi byt odebran v souladu s CSN EN ISO 3170 nebo ASTM
D 4057.

8.1. ZkuSebni metody

Predepsané zkuSebni normy jsou uvedeny v tabulce I a tabulce 11 této VIS PHM. P¥i zkouseni
kapaliny hydraulické super¢isté H-515 se pripousti aplikace ekvivalentnich standardizovanych
metod. Pfi kontrolnim a rozhod¢im ovéfovani jakosti kapaliny hydraulické supercisté H-515 musi
byt pouzity metody podle piisluinych norem uvedenych v tabulce I a tabulce II této VIS PHM
a stanovené vysledky musi spadat do povolené tolerance shodnosti.

Sporné pripady se fesi postupem podle CSN EN ISO 4259. Interpretace vysledku se provadi
na zakladé shodnosti zkusebni metody.

8.2. Kontrolni ovéiovani jakosti

Kontrola jakosti kapaliny hydraulické super¢isté (H-313) pied jeji dodavkou do rezortu MO
a v ramei pfejimaciho fizeni se #di podle ustanoveni ¢l. 8.1. a 8.3. této VIS PHM. Kontrola jakosti
dancho vyrobku b&hem procesu jeho skladovani a distribuce v rdmei rezortu MO se Fidi piislusnymi
ustanovenimi STANAG 3149 v platném znéni a normativnim vynosem ¢. 100/2013 Ministerstva
obrany .Kontrolni systém a kontrola jakosti pohonnych hmot a maziv v rezortu Ministerstva
obrany*, platného znéni.

8.3. Kontrola jakosti pri prejimce do rezortu MO

Pied dodévkou vyrobku kvalifikovaného podle této VIS PHM musi byt u vyrobce nebo
ze strany dodavatele zajisténo provedeni specifika¢niho rozboru jakosti vyrobku nebo verifikace
identity vyrobni formulace pomoci infracervené spektrometrie nebo jinou vhodnou metodou. pokud
nebylo v ramci dohody mezi MO a vyrobcem nebo dodavatelem provedeno specifika¢ni ovéfeni
jakosti u pfedem dodaného vzorku z vyrobni $arze v Centralni laboratoii PHM rezortu MO.

Pfed piejimkou kazdé ucelené dodavky kvalifikovaného vyrobku zavedeného
do uZivéani u organiza¢nich celki MO provede piejimaci organ odpovédny za oblast zasobovani
materidlem MU 3.0 u organiza¢niho celku rezortu MO ovéfeni jakostniho dokladu (nebo dokladu
o verifikaci identity vyrobni formulace) vydaného vyrobcem nebo dodavatelem na danou 3ari.
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Po odbéru vzorku z dané dodavky (3arze) se v Centrdlni laboratoii PHM rezortu MO provede
kontrola jeho jakosti minimalné v nasledujicim rozsahu zkousky typu B-2:

Vzhled a barva (vizualng) Obsah mechanickych ne¢istot
Kinematicka viskozita pfi +40°C TAN

Koroze na Cu Bod tekutosti

Bod vzplanuti Pénivost

V' piipad¢ nekvalifikovaného vyrobku musi byt doloZeno vyrobcem nebo dodavatelem
provedeni uplného rozboru jakosti podle tabulky I a IT této VIS PHM.
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