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1. URCENI

Mazivo letecké ST (NK-50) je podle pozadavki této Vojenské jakostni specifikace pohonnych
hmot, maziv a provoznich hmot (dale jen ,,VIS PHM*) ureno pro mazani ventilti a vahadel motord
letecké techniky, kratkodobé pracujicich pti teplotich do 180 °C a déale se pouziva ve vysoce
zatézovanych zavitovych nebo drazkovych soulastech tiecich uzli.

2. FORMULACE

Mazivo letecké ST (NK-50) se vyrdbi zahusténim oleje MK-22 sodnym mydlem vy$si mastné
kyseliny. Mazivo letecké ST (NK-50) obsahuje koloidni grafit a je hygroskopické.

2.1. Pozadavek na koneény vvrobek

Mazivo letecké ST (NK-50) musi spliiovat vSechny pfedepsané hodnoty fyzikalng-
chemickych parametrii a dal$i jakostni pozadavky uvedené v tabulce I této VJS PHM.

Pii vyrobé maziva leteckého ST (NK-50) musi byt pouzity takové komponenty, aby byla
zajisténa stabilita findlniho vyrobku b&hem pozadované doby skladovéani a v prib&hu pouZiti.
Soucasné musi vyhovét pro pouziti v uloZené technice z hlediska stability a z hlediska ochrany proti
korozi.

3. TOXICITA

Mazivo letecké ST (NK-50) nesmi obsahovat karcinogenni nebo potencidlné karcinogenni
slozky a musi spliiovat podminky zdkona &. 350/2011 Sb., o chemickych latkach a chemickych
ptipravcich (chemicky zédkon), v platném znéni.

4. SKLADOVATELNOST, STABILITA A MiSITELNOST

Mazivo letecké ST (NK-50) nesmi vykazovat nadmémou separaci oleje, zménu barvy nebo
zménu struktury béhem minimalné 5 let skladovani ode dne jeho vyroby a hodnoty jakostnich
ukazatel skladovaného vyrobku stanovené v retestovaci periodé musi leZet v povolené toleranci
hodnot uvedenych v tabulce L.

Mazivo letecké ST (NK-50) odpovidajici této VIS PHM neni misitelné s ostatnimi leteckymi
mazivy a vzhledem kjeho hygroskopi¢nosti musi byt uloZeno v dobfe uzaviratelném obalu
v suchém prostiedi.

5. FYZIKALNE-CHEMICKE PARAMETRY A ZKUSEBNI METODY

Vtabulce I jsou uvedeny vSeobecné fyzikdlng-chemické parametry vyrobku. Rozsah
jakostnich parametri tabulky 1 musi doloZit vyrobce nebo dodavatel pii kvalifikaci nebo
rekvalifikaci vyrobku (viz €. 6.1 a 6.2) a je obsahem zkousky typu A provadéné v Centralni
laboratoti PHM rezortu MO pii kvalifikaénim resp. rekvalifikaénim f{zeni a v ramci pfejimky
vyrobku do rezortu MO (pokud neni v této VIS PHM uvedeno jinak).

Jakostni doklady musi byt opatfeny razitkem laboratote, provad&jici jakostni zkousky anebo
potvrzenim vyrobce nebo dodavatele vyrobku.

Tabulka I
Por. Fygikdiné-chemické viastnosti ST (NK-50) Zkusebni Pozn.
Cis. ¥ predpis
1. | Vzhled a barva vyhovuje vizualn¢ 1)
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Tabulka I (pokracovani)

}t(fr’ Fyzikdalné-chemické viastnosti ST (NK-50) Zkf’ seb‘nz' Pozn.
Cis. predpis
2. |Dynamicka viskozita pfi 0 °C a stfednim| GOST 7163 2)
gradientu rychlosti deformace 10 s™ (Pa.s), max. 1000
3. | Bod skéapnuti (°C), min. 190 CSN IS0 2176
GOST 6793
4. | Mez pevnosti pti 80 °C (Pa), min. 180 GOST 7143 2)
metoda B
5. | Koloidni stalost, odlougeny olej (%(m/m)), max. 7 CSN 65 6331
GOST 7142
6. | Obsah volnych zasad (% Na OH), max. 0,10 CSN 65 6333
GOST 6707
7. Zkouska na korozivnost na kovech CSN EN ISO 2160 2),3)
- ocel vyhovuje
- bronz vyhovuje
- Al slitina vyhovuje
8. Obsah mechanickych nedistot nepiftomny GOST 6479 2),4)
9. Obsah vody (%(m/m)), max. stopy CSN EN ISO 9029
GOST 2477
10. | Oxidaéni stabilita (mg KOH.g™), max. 0,5 GOST 5734 2)
11. | Odpaftivost, 150 °C/ 1h (%(m/m)), max. 7,0 GOST 9566 2)
Poznamky :

1) Mazivo letecké ST (NK-50) je homogenni, maslovité konzistence, $edozelené az erné barvy.

2) Hodnotu parametru zaruéuje vyrobce nebo dodavatel.

3) Zkouska na korozivnost se provadi na desti¢kach z oceli podle CSN 41 2041, CSN 41 2050 nebo CSN 41
2051, bronzu typu BrOCS 5-5-5 podle GOST 613 a hlinikové slitiné typu AL-19 podle GOST 2685
(slitiny nemaji cesky ekvivalent).

4) Obsah mechanickych necistot stanovuje vyrobce pted piidanim koloidniho grafitu.

6. OZNACENI DODAVANEHO VYROBKU

Na obalech vyrobku dodavaného podle této VIS PHM musi byt uvedena minimélné
nasledujici data: obchodni nazev, datum vyroby nebo expedice, &islo vyrobni Sarze, tudaj
o hmotnosti nebo objemu vyrobku, bezpe€nostni oznadeni a dale piipadné také datum kontroly
jakosti nebo opakované kontroly jakosti, pokud neni uvedeno na jakostnim dokladu vyrobce nebo
dodavatele.

7. KVALIFIKACE
Vyrobky klasifikované jako mazivo letecké ST (NK-50) uréené pro provoz vojenskeé letecke

techniky nepodléhaji povinnym kvalifikatnim zkouSkam.
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8. KONTROLA A ZKOUSENI JAKOSTI

Kontrola jakosti a zkouSeni jakosti musi byt provedeny v souladu s pozadavky této VIS PHM
aTU 38.1011219-95 v platném znéni.

Vzorek pro zkouseni jakosti musi byt odebran v souladu s CSN EN ISO 3170 nebo GOST
2517,

8.1. Zkusebni metody

Piedepsané zkuSebni normy jsou uvedeny v tabulce I této VIS PHM. Pfi zkouSeni maziva
leteckého ST (NK-50) se pripousti aplikace ekvivalentnich standardizovanych metod. Pii
kontrolnim a rozhodéim ovéfovani jakosti maziva leteckého ST (NK-50) musi byt pouZity metody
podle pislugnych norem uvedenych v tabulce I této VIS PHM a stanovené vysledky musi spadat do
povolené tolerance shodnosti.

Sporné ptipady se fesi postupem podle CSN EN ISO 4259. Interpretace vysledki se provadi
na zakladé shodnosti zkuSebni metody.

8.2. Kontrolni ovérovani jakosti

Kontrola jakosti maziva leteckého ST (NK-50) pfed jeho dodavkou do rezortu MO a v ramei
prejimaciho fizeni se ¥idi podle ustanoveni ¢l. 8.1. a 8.3. této VIS PHM. Kontrola jakosti dan¢ho
vyrobku b&hem procesu jeho skladovani a distribuce vramei rezortu MO se fidi pfisluSnymi
ustanovenimi STANAG 3149 v platném znéni a normativnim vynosem ¢. 7/2012 Ministerstva
obrany ,Kontrolni systém a kontrola jakosti pohonnych hmot a maziv v rezortu Ministerstva
obrany*“ ze dne 20. tinora 2012.

8.3. Kontrola jakosti p¥i prejimce do rezortu MO

Pied dodavkou vyrobku kvalifikovaného podle této VIS PHM musi byt u vyrobce nebo ze
strany dodavatele zajidténo provedeni specifikatniho rozboru jakosti vyrobku nebo verifikace
identity vyrobni formulace vhodnou metodou, pokud nebylo v ramei dohody mezi MO a vyrobcem
nebo dodavatelem provedeno specifikaéni ovéfeni jakosti u pfedem dodaného vzorku z vyrobni
Sarze v Centralni laboratoti PHM rezortu MO.

Pted piejimkou kazdé ucelené dodavky vyrobku zavedeného do uzivani u organizacnich celkti
MO provede prejimaci organ odpovédny za oblast zasobovani materialem MU 3.0 u organiza¢niho
celku rezortu MO ovéfeni jakostniho dokladu (nebo dokladu o verifikaci identity vyrobni
formulace) vydaného vyrobcem nebo dodavatelem na danou 3arZi. Po odbéru vzorku z dané
dodavky (3arze) se v Centralni laboratofi PHM rezortu MO provede kontrola jeho jakosti
minimalné v nasledujicim rozsahu zkousky typu B-2:

Vzhled a odludovani oleje (vizualng) Bod skapnuti
Koloidni stalost Obsah volnych kyselin a zasad
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