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1. URCENI

Mazivo plastické letecké syntetické (G-354) je uréeno pro mazéani kuli¢kovych, valivych
a jehlovych loZisek, ptevodii a ozubenych soukoli v letounech a piistrojich pfi extrémné nizkych
teplotach. MiiZe byt pouZito také pro valivé a kluzné povrchy pomalub&znych zafizeni. Jeho
extrémné nizka tékavost zabrafiuje tvorb& olejového zamlZeni v optickych piistrojich. Mazivo ma
vysokou kapacitu pfendfencho zatizeni a miZe byt pouzito pfi teplotach vrozsahu -73 °C azZ
+121 °C.

2. FORMULACE

Mazivo plastické letecké syntetické (G-354) se vyrabi ze zakladového diesterového oleje,
ktery je zpevnén mydlem vy$si mastné kyseliny s hydroxidy kovil. Mazivo musi obsahovat aditiva
pro extrémni tlaky a daldi aditiva, pozadovana pro splnéni poZadavki této Vojenské jakostni
specifikace pohonnych hmot, maziv a provoznich hmot (dale jen ,,VIS PHM®).

2.1. Pozadavek na koneény vyrobek

Mazivo plastické letecké syntetické (G-354) musi spliovat vSechny predepsané hodnoty
fyzikalné-chemickych parametrt a dalsi jakostni poZadavky uvedené v tabulce I a II této VIS PHM.
Pfi vyrob& maziva plastického leteckého syntetického (G-354) musi byt pouzita takova koncentrace
aditiv, aby byly dosazeny hodnoty fyzikaln&-chemickych parametrii uvedené vtéto VJS PHM
asoudasné byla zajisténa stabilita findlniho vyrobku b&hem pozadované doby skladovani
a v priub&hu pouZiti.

3. TOXICITA

Mazivo plastické letecké syntetické (G-354) nesmi obsahovat karcinogenni nebo potencialné
karcinogenni slozky a musi spliiovat podminky zékona &. 350/2011 Sb., o chemickych latkach
a chemickych ptipravcich (chemicky zakon), v platném znéni.

4. SKLADOVATELNOST, STABILITA A MiSITELNOST

Mazivo plastické letecké syntetické (G-354) nesmi vykazovat nadmérnou separaci oleje,
zménu konzistence a zapachu nebo hrudkovani béhem miniméln€ 5 let skladovani ode dne jeho
vyroby a hodnoty jakostnich ukazateli skladovaného vyrobku stanovené v retestovaci periodé musi
lezet v povolené toleranci hodnot uvedenych v tabulce L

Mazivo plastické letecké syntetické (G-354) musi byt plné misitelné s plastickymi mazivy
podle MIL-PRF-23827C a NATO Code G-354.

5. FYZIKALNE-CHEMICKE PARAMETRY A ZKUSEBNI METODY

V tabulce I jsou uvedeny vSeobecné fyzikalng-chemické parametry vyrobku. Rozsah
jakostnich parametrii tabulky I musi dolozit vyrobce nebo dodavatel pii kvalifikaci nebo
rekvalifikaci vyrobku (viz €l. 6.1 a 6.2) a je obsahem zkousky typu A provadéné v Centralni
laboratofi PHM rezortu MO pii kvalifikatnim resp. rekvalifikaénim Fizeni a vramci piejimky
vyrobku do rezortu MO (pokud neni v této VJS PHM uvedeno jinak).

Tabulka II obsahuje specialni zkousky, které jsou vyZadovany mezinrodnimi vykonovymi
specifikacemi (API, ACEA, SAE, CEC, ZF) anebo modeluji specialni funk¢éni vlastnosti vyrobku,
vyzadované vyrobcem techniky. Rozsah zkousek tabulky II dokladé (zaroven s parametry tabulky I)
vyrobce nebo dodavatel pfi kvalifikaci, pokud zdiivodu obchodniho prava nemuze predloZit
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deklaraci o sloZeni vyrobku nebo nepfedlozi doklad o schvéleni vyrobku vyrobcem techniky
(pro kterou je urden), provozované u organiza¢nich celkd rezortu MO.

potvrzenim vyrobce nebo dodavatele vyrobku.

Jakostni doklady musi byt opatfeny razitkem laboratofe, provadéjici jakostni zkousky anebo

Tabulka I
on’r. Fyzikdlné-chemické vlastnosti G-354 Zkf‘ seb.m Pozn.
CIS. predpis
1. |Vzhled, barva a zapach vyhovuje vizualné D
2. | Penetrace pti 25 °C (10™ mm) CSN ISO 2137
- v nepropracovaném stavu, min. 200 ASTM D 217
- po 60 dvojzdvizich, v rozmezi 270 az 310
3. |Bod skapnuti (°C), min. 165 CSNISO 2176
ASTM D 2265
4. | Mechanick4 stabilita: CSN 65 6329
FED-STD-791D/
3netoda 3133
- penetrace po 100 000 dvojzdvizich CSN ISO 2137
(107" mm) 270 az375 ASTM D 217
5. | Korozivni piisobeni na Cu, 24 h / (100+1) °C ASTM D 4048 2)
( korozni stupeii ), max. 1b
6. |Odpaftivost pfi (100£1) °C za 22 h, ASTM D 2595 3)
(%(m/m)), max. 2,0
7. | Odlugivost oleje pti (100£1) °C za 30 h, ASTM D 6184 3)
ibytek hmotnosti (%(m/m)), max. 5
8. |Negistoty (podet &astic/1,0 cm3 maziva), max. FED-STD-791D/ 3)
25 um az 74 pm 1000 met. 3005.4
75 pm a vets nepfitomny
9. |CKS(N) CSN EN ISO 20623
- I (LWI), min. 294 ASTM D 2596
10. |Otagivost loziska za nizkych teplot ASTM D 1478 3),4)
pfi (-73£1)°C (N.m), max.
- startovaci 1,00
- priibéhova (po 60 minutich) 0,10
Tabulka II
Por, Fyzikdlné-chemické vilastnosti G-354 Z kf‘s eb.m Pozn.
&is. piedpis
1. | Zivotnost v kuli¢kovém lozisku za zvySenych ASTM D 3336 5)
teplot pi (121%1) °C (h), min. 1000
list 3
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Tabulka IT (pokracovani)

Por. Fyzikdlné-chemické viastnosti G-354 Zkusebni Pozn.
CIs. predpis
Oxida¢ni stabilita pti 99 °C, pokles tlaku CSN 65 6318
(kPa): ASTM D 942
- po 100 h, max. 70
- po 500 h, max. 105
Stabilita pfi skladovani: FED-STD-791D/ 6)
+ penetrace neprohnéteného vzorku metoda 3467.1
(10-! mm), min. 200 CSN ISO 2137
+ zména penetrace prohnéteného vzorku, ASTM D 217
o (%), max. 30
Protikorozni ochranné vlastnosti vyhovuje ASTM D 1743 7
Vypiratelnost vodou, 38 °C, ubytek CSN 65 6330
hmotnosti (% (m/m)), max. 20 ASTM D 1264
Gear Wear, ibytek hmotnosti mosaznych kol FED-STD-791D/
(mg/1000 cykld) met. 335.3
- 6000 cykli; 22,24 N, max. 2,5
- 3000 cyklu; 44,48 N, max. 3,5

Poznamky:

1) Mazivo musi tvofit hladkou homogenni smé&s, bez hrudek a abrazivnich materialii. Mazivo nesmi
zapachat po Zzluknuti, parfemaci nebo po volnych alkoholech. Zéapach maziva musi byt ovéfen
bezprostiedné po otevieni zkuSebnich obald.

2) Asi 60 ml plastického maziva se umisti do zkuSebni nadoby urené pro stanoveni teploty vyluCovani
parafini (dle CSN EN 23015), kterou lze uzavirat vhodnym vickem (hodinovym sklem apod.) nebo
kédinkou (cca 50 ml). Do maziva se vlozi m&déna desti¢ka, pfipravena podle CSN EN ISO 2160 tak, aby
se dotykala dna a byla zcela ponofena v mazivu a nadoba se prikryje vickem. ZkuSebni nddoba se umisti
do susarny. Po ukon&eni zkousky se m&déna desti¢ka vyhodnoti v souladu s CSN EN ISO 2160. Mazivo
nesmi vykazovat zelené zbarveni v mistech kontaktu s médénou destickou. M&déna desti¢ka nesmi byt
zmatné&la vice nez uvadi klasifikace 1 b, pokud je srovndvana se standardy médénych desticek podle CSN
EN ISO 2160 nebo ASTM D 130.

3) Vyhovujici hodnotu parametru zaru€uje vyrobce nebo dodavatel.

4) Béhem zkousky miZe byt pozorovano prokluzovéani nebo posun kuli¢ek ve zkuSebnim lozisku.

5) Pramérnd hodnota ze Etyf stanoveni.

6) Teplota (40 + 2) °C musi byt udrZovana po dobu 6 mésicii.

7) Zkousi se podle metody X2. Hodnoceni ,,nevyhovuje“ je podminéno vyskytem jednoho korozniho bodu,

jehoz nejvétsi délkovy rozmér je rovny nebo vétsi nez 1,0 mm, pocet bodi se nebere v tvahu. Body,
které se daji odstranit otfenim, nesmi byt povazovany za korozi. Do protokolu se musi vysledek
hodnoceni uvést podle toho, jak uréuji dvé ze tfi zkusebnich loZisek.

6. KVALIFIKACE

Vyrobky klasifikované jako mazivo plastické letecké syntetické (G-354), uréené pro provoz

vojenské letecké techniky podléhaji povinnym kvalifikatnim zkouskam v souladu s ustanovenim
STANAG 1135 a STANAG 3149. Pokud jde o vyrobky dodavané pro potfeby rezortu MO,
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rozhodnut{ bude provedeno jen u té&ch vyrobki, které jsou uvedeny na seznamu vyrobkd
kvalifikovanych dle MIL-PRF-23827C (QPL-23827).

Zodpovédny za kvalifikaci vyrobki je feditel Sekce podpory MO. Pfiznand kvalifikace
vyrobku nezaklada pravni narok na uzavieni kupni smlouvy.

Vyrobce nebo dodavatel uchazejici se o kvalifikaci podle této VIS PHM je povinen dodat
zdvaznou dokumentaci podle &L 6.1., pism. a), b), nebo a), ¢), d). Pro kvalifikacni fizeni soucasné
musi byt dodan vzorek daného maziva o velikosti min. 4 kilogramy.

6.1. Dokumentace pro kvalifikacni Fizeni

a) Bezpeénostni list podle nafizeni Evropského parlamentu a Rady (ES) ¢. 1907/2006 (REACH)
v platném zn&ni, & 1272/2008 (CLP) a prohldSeni o shod& podle zdkona &. 22/1997 Sb.,
o technickych poZadavcich na vyrobky, v platném znéni (pokud se nejednd o vyrobek
distribuovany v ramci EU).

b) Deklarace o sloZeni vyrobku obsahujici vyrobni nazev a &islo vyrobku, vyrobni ndzvy nebo
vyrobni &isla jednotlivych komponent a jejich pomér ve findlnim vyrobku v % hmotnostnich
a jakostni doklad v rozsahu podle tabulky I a IT této VIS PHM.

¢) Doklad o splnéni piislusnych specifikaci vyrobcii techniky, provozované u organiza¢nich celkl
MO a jakostni doklad v rozsahu podle tabulky I této VIS PHM.

d) Dokumentace o ovéfeni jakosti a vykonové trovné dle této VIS PHM oficialng vydana organy
odborného dohledu nad jakosti PHM &lenského statu NATO v zemi vyrobce.

6.2. Rekvalifikace

Po uplynuti kvalifikatni periody musi byt vyrobek rekvalifikovan z hlediska formulace
b&zného vyrobku a Zadanych perspektivnich vyhledt. Pokud nastane zména vyrobni formulace, a to
i v pribéhu platnosti kvalifikaéni periody, podléha dany vyrobek novému kvalifikaénimu F{zeni
v plném rozsahu podle této VIS PHM. Periodickd verifikace vlastnosti kvalifikovaného maziva
plastického leteckého syntetického (G-354) must byt pravideln& provad@na v intervalu 5 let od doby
ptvodni kvalifikace nebo rekvalifikace.

7. 0ZNACENi DODAVANEHO VYROBKU

Na obalech vyrobku dodavaného podle této VIS PHM nebo na prepravnich nadrzich vyrobku
musi byt uvedena minimaln¢ nasledujici data: NATO Code, obchodni nazev, datum vyroby nebo
expedice, ¢islo vyrobni SarZe, bezpednostni oznadeni, idaj o hmotnosti nebo objemu vyrobku a dale
ptipadné také datum kontroly jakosti nebo opakované kontroly jakosti, pokud neni uvedeno
na jakostnim dokladu vyrobce nebo dodavatele.

8. KONTROLA A ZKOUSEN{ JAKOSTI

Kontrola jakosti a zkouSeni jakosti vyrobku musi byt provedena v souladu s poZadavky této
VJS PHM a STANAG 3149.

Vzorek pro zkouSeni jakosti musi byt odebran v souladu s CSN EN ISO 3170 nebo ASTM
D 4057.

8.1. Zkusebni metody
Ptedepsané zkusebni normy jsou uvedeny v tabulce I a I této VIS PHM. Pi zkouSeni maziva
plastického leteckého syntetickeho (G-354) se pFipousti aplikace ekvivalentnich standardizovanych
metod. PH kontrolnim a rozhodéim ov&fovani jakosti maziva plastického leteckého syntetického
(G-354) musi byt pouZity metody podle piislusnych norem uvedenych v tabulce I a II této VIS
PHM a stanovené vysledky musi spadat do povolene tolerance shodnosti.
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Sporné pifpady se fesi postupem podle CSN EN ISO 4259. Interpretace vysledki se provadi
na zaklad& shodnosti zkuSebni metody.

8.2. Kontrolni ovéfovani jakosti

Kontrola jakosti maziva plastického leteckého syntetick¢ho (G-354) pfed jeho dodavkou
do rezortu MO a v rAmei prejimaciho fizeni se ¥idi podle ustanoveni ¢l. 8.1. a 8.3. této VIS PHM.
Kontrola jakosti daného vyrobku b&hem procesu jeho skladovani a distribuce v ramci rezortu MO
se Hdi prslusnymi ustanovenimi STANAG 3149 vplatném znéni a normativnim vynosem
& 100/2013 Ministerstva obrany ,.,Kontrolni systém a kontrola jakosti pohonnych hmot a maziv
v rezortu Ministerstva obrany* ze dne 10. f{jna 2013.

8.3. Kontrola jakosti pri prejimce do rezortu MO

Pred dodavkou vyrobku kvalifikovaného podle této VIS PHM musi byt u vyrobce nebo
ze strany dodavatele zajisténo provedeni specifikaéniho rozboru jakosti vyrobku nebo verifikace
identity vyrobni formulace vhodnou metodou, pokud nebylo v réamci dohody mezi MO a vyrobcem
nebo dodavatelem provedeno specifikadni ovéfeni jakosti u pfedem dodaného vzorku z vyrobni
Sarze v Centralni laboratofi PHM rezortu MO.

Pied pfejimkou kazdé ucelené dodavky kvalifikovaného vyrobku zavedeného
do uzivani u organizagnich celki MO provede piejimaci organ odpovédny za oblast zdsobovani
materidlem MU 3.0 u organizatniho celku rezortu MO ovéfeni jakostniho dokladu (nebo dokladu
o verifikaci identity vyrobni formulace) vydaného vyrobcem nebo dodavatelem na danou SarZi.
Po odbéru vzorku z dané dodavky (3arZe) se v Centralni laboratofi PHM rezortu MO provede
kontrola jeho jakosti minimaln& v nasledujicim rozsahu zkousky typu B-2:

Vzhled, barva a odlugivost oleje (vizudlng€) Korozivni pisobeni na Cu
Penetrace Bod skapnuti
Mechanicka stabilita

V ptipadé nekvalifikovaného vyrobku musi byt doloZeno vyrobcem nebo dodavatelem
provedeni iplného rozboru jakosti podle tabulky I a II této VJS PHM.
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