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1. URCENI

Mazivo plastické EP 0 pro kone¢né pfevody je velmi m&kké mazivo, které se pouziva pro
mazani kone¢nych prevodi tanki T-55 a odvozené techniky a obecné k mazani uzld s vyso-
kymi mérnymi tlaky (ozubené a $nekové pievody) pracujicich pfi teplotach od -30 °C do
+150 °C, pti &astém domazavani az do 240 °C.

2. FORMULACE

Mazivo plastické EP 0 pro konetné prevody se vyrdbi z lithno-vapenatého komplexniho
mydla, naftendtu zine¢natého a vysokoviskézniho mineralniho oleje. Mazivo musi obsahovat
antioxida¢ni, protikorozni a vysokotlaké piisady a musi mit dobrou odolnost vi¢i vodé.
Aplikace ptisad s obsahem olova a barya neni pfipustna.

2.1. PoZzadavek na konecny vyrobek
Mazivo plastické EP 0 pro kone&né pfevody musi splitovat vSechny piedepsané hodnoty fyzi-
kaln&-chemickych parametri a dal$i jakostni poZadavky uvedené v tabulce 1. téchto VIS PHM
a soudasné musi byt zajiténa stabilita findlniho vyrobku béhem pozadované doby skladovani
a v pribéhu pouZiti.

3. TOXICITA

Mazivo plastické EP 0 pro kone&né ptevody nesmi obsahovat karcinogenni nebo potencional-
né karcinogenni slozky a musi spliiovat podminky zikona €. 356/2003 Sb. v platném znéni.

4. SKLADOVATELNOST, STABILITA A MISITELNOST

Mazivo plastické EP 0 pro kone¢né pfevody nesmi vykazovat nadmérnou separaci oleje,
zménu konzistence a zapachu nebo hrudkovani beéhem minimdln€ 2 let skladovani ode dne
jeho vyroby a hodnoty jakostnich ukazateld skladovaného vyrobku stanovené v retestovaci
period& musi leZet v povolené toleranci hodnot uvedenych v tabulce L.

Plastické mazivo EP 0 pro koneéné prevody musi byt plné misitelné s mazivy podle t&chto
VJS PHM. ’

| Tabulka I : Fyzikilné-chemické parametry a zkuSebni metody

Por. Fyzikdlné-chemické viastnosti EPO Zkusebni Pozn.
Cis. predpis
1. |Vzhled, barva a zapach vyhovuje vizualné 1)
2. |Bod skapnuti (°C), min. 240 CSN 656305
ASTM D 566
ISO 2176
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Tabulka I : Fyzikilné-chemické parametry a zkuSebni metody (pokracovani)

Por. e . o . cusebni
or Fyzikdlné-chemické viastnosti EPO Zkf‘ seb.m Pozn.
CIs. predpis
3. | Penetrace pfi 25 °C po prohnéteni (10" mm), CSN 656307
v rozmezi 355 az 385 ASTM D 217
ISO 2137
4. |Dynamicka viskozita pti—10 °C, smyk. spad CSN 65 6332
10 s™ (Pa.s), max. : 850 ASTM D 1092
5. | Korozivni piisobeni na Cu, 120 °C/24 h, DIN 51 811
(korozni stupett), max. 1 ASTM D 4048
6. |CKS @) CSN 65 6254
- hodnota L; (Weld Point), min. 4500 ASTM D 2596
7. | Mechanicks stabilita: CSN 65 6329
- zména penetrace po 10 000 dvojzdvizich, CSN 656307
0 (10" mm) -10 a7z +10 ASTM D 217
ISO 2137
nebo
" mena pemstace o (10" mm) 110 a2 +10 ASTMD 1831
P CSN 656307
ASTM D 217
I1SO 2137

Poznamky k tabulce I :

1) Mazivo musi byt homogenni, polotuhé, tmavohn&dého zbarveni, hladké struktury, prosté vzducho-

vych bublin a nesmi vykazovat zapach po Zluknuti, parfému nebo alkoholu.

Tabulka II : Fyzikilné-chemické parametry a zkusebni metody

Por. Fyzikdlné-chemické viastnosti EP0 Zkusebni | pory,
Cis. predpis
1. |FZG zatézovy test, A85/2,6 m.s?, posledni CEC-L-07-A-95
vyhovujici stupen 12.
nebo-
Gear Wear test, ubytek hmotnosti mosaznych FED-STD-791C/
kol (mg/1000 zdvihi): met. 335
- 6000 cykly; zatizeni 2,5 kg, max. 2
- 3000 cykld; zatizeni 5 kg, max. 3
2. | Emcor test, destilovana voda (korozni stupefi) 0-0 ASTM D 6138
ISO 11007
list 3
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5. KVALIFIKACE

Vyrobky klasifikované jako maziva plasticki EP 0 pro kone¢né pfevody uréen¢ pro provoz
vojenské techniky podléhaji povinnym kvalifikatnim zkouskidm v souladu s ustanovenim
STANAG 1135 a STANAG 3149.

Dodavatel uchdzejici se o kvalifikaci dle t&chto VIS PHM je povinen dodat zavaznou doku-
mentaci podle &L. 5.1., pism. a) a b) a miZe dodat podpiir¢i dokumentaci podle pism. ¢) az e).
Pro kvalifika&ni fizeni soutasné musi byt dodan vzorek daného maziva o hmotnosti cca 2 kg.
Zodpovédnost za kvalifikaci vyrobkd maji stanovené orgdny Ministerstva obrany Ceské re-
publiky. Pfiznana kvalifikace vyrobku nezaklada pravni narok na uzavieni kupni smlouvy.

5.1. Dokumentace pro kvalifika¢ni Fizeni

a) Bezpetnostni list podle zédkona &. 326/2003 Sb. v platném znéni a prohlaseni o shod¢ pod-
le zakona &. 22/1997 Sb. v platném znéni.

b) Deklarace o sloZeni vyrobku obsahujici vyrobni nézev a &islo vyrobku, vyrobni ndzvy ne-
bo vyrobni &isla jednotlivych komponent a jejich pom&r ve finalnim vyrobku v % a ja-
kostni doklad v rozsahu podle tabulky I. a II. téchto VIS PHM.

¢) Dokumentace o ovéfeni jakosti vydana organy odborného dohledu nad jakosti PHM ¢len-
ského statu NATO v zemi vyrobce v platném znéni.

d) Dokumentace o ovéfeni jakosti v ramci resortu MO CR nebo dokumentace o schvaleni
(homologaci) daného vyrobku vyrobei techniky pouzivané v ACR.

e) Dokumentace o provedeni provoznich zkousek na technice pouZivane v ACR.

5.2. Rekvalifikace
Po uplynuti kvalifikaéni periody musi byt vyrobek rekvalifikovan z hlediska formulace béz-
ného vyrobku a 7adanych perspektivnich vyhledi. Pokud nastane zména vyrobni formulace, a
to 1 v prab&hu platnosti kvalifikatni periody, podléha dany vyrobek novému kvalifikatnimu
tizeni v plném rozsahu podle téchto VIS PHM. Periodicka verifikace vlastnosti kvalifiko-
vaného maziva plastického EP 0 pro konetné prevody musi byt pravidelné provadéna
v intervalu 5-ti let od doby pivodni kvalifikace.

6. 0ZNACENI DODAVANEHO VYROBKU

Na obalech vyrobku dodévaného podle téchto VIS PHM nebo na pfepravnich nadrZich vy-
robku musi byt uvedena minimaln& nasledujici data: obchodni nazev, datum vyroby nebo ex-
pedice, ¢islo vyrobni 3arZe, bezpe€nostni oznaceni, idaj o hmotnosti nebo objemu vyrobku a
dale ptipadné také datum kontroly jakosti nebo opakované kontroly jakosti, pokud neni uve-
deno na jakostnim dokladu dodavatele.

7. KONTROLA A ZKOUSENI JAKOSTI

Kontrola a zkougeni jakosti vyrobku musi byt provedeno v souladu s pozadavky téchto VIS

PHM a STANAG 3149.
Vzorek pro zkouseni jakosti musi byt odebran v souladu s ASTM D 4057 nebo pfislusnym

ustanovenim sluZebniho piedpisu ACR.
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7.1. ZkuSebni metody
Piedepsané zkuSebni normy jsou uvedeny v tabulce 1. a II. téchto VIS PHM. Pti zkouSeni

maziva plastického EP 0 pro kone¢né prevody se pipousti aplikace ekvivalentnich standardi-
zovanych metod. Pii kontrolnim a rozhod&im ovéfovani jakosti maziva plastického EP 0 pro
kone¢né pievody musi byt pouZity metody podle pfislusnych norem uvedenych v tabulce L. a
I1. téchto VIS PHM a stanovené vysledky musi spadat do povolené tolerance shodnosti.
Sporné ptipady se fedi postupem podle CSN EN ISO 4259. Interpretace vysledki se provadi
na zakladé shodnosti zkusebni metody.

7.2. Kontrolni ovérovini jakosti
Kontrola jakosti maziva plastického EP 0 pro kone¢né pfevody pted jeho dodéavkou do ACR

a v ramei piejimaciho fizeni se Fidi podle ustanoveni &l. 7.1. a 7.3. téchto VJS PHM. Kontrola
jakosti daného vyrobku béhem procesu jeho skladovani a distribuce v ramci ACR se Fidi pfi-
slusnymi ustanovenimi STANAG 3149 a internich normativnich akti ACR v platném znéni.

7.3. Kontrola jakesti_pf¥i prejimce do ACR
Pfed dodavkou vyrobku kvalifikovaného podle téchto VIS PHM musi byt u vyrobce nebo ze

strany dodavatele zajisténo provedeni specifikaéniho rozboru jakosti vyrobku, pokud nebylo
v ramei dohody mezi ACR a dodavatelem provedeno specifikaéni ovéfeni jakosti u pfedem
dodaného vzorku z vyrobni SarZe v autorizované laboratoti PHM MO CR.

Pfed prejimkou kazdé ucelené dodavky kvalifikovaného vyrobku zavedeného do sortimentu
PHM ACR provede organ odborného dohledu ovéfeni jakostniho dokladu vyrobce nebo do-
davatele vydaného na danou $arZi. Po odbéru statistického vzorku z dané dodavky (3arZe) se
v uréené laborato¥i PHM provede kontrola jeho jakosti minimalné v nasledujicim rozsahu:

Vzhled, barva a zapach (vizualné odlucivost oleje) Koroze na Cu
Penetrace (po prohnéteni) Bod skapnuti
Mechanicka stabilita

Pfed dodavkou vyrobku kvalifikovaného podle téchto VIS PHM, ale nezavedeného
v sortimentu PHM ACR, musi byt u vyrobce nebo dodavatele proveden nebo zajiStén specifi-
kaéni rozbor jakosti vyrobku v rozsahu tab. 1. Pfed pfejimkou kaZdé ucelené dodavky kvalifi-
kovaného vyrobku nezavedeného do sortimentu PHM ACR provede organ odborného dohle-
du ovéfeni jakostniho dokladu vyrobce nebo dodavatele vydaného na danou Sarzi. Po odbéru
statistického vzorku maziva plastického EP 0 pro kone¢né pievody z dané dodavky se prove-
de v uréené laboratoti PHM specifikaéni kontrola jakosti v rozsahu tab. I. nebo kontrola ja-
kosti v rozsahu B-2 testu podle uvaZeni organu odborného dohledu nad jakosti PHM v ACR.

V piipadé nekvalifikovaného vyrobku musi byt zabezpeteno provedeni uplného rozboru ja-
kosti podle tabulky I. a II. té€chto VIS PHM.
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