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1. URCENI

Mazivo plastické letecké (G-382) je vicetucelové plastické mazivo. které je uréeno k mazani
valivych lozisek, prevodovek a kluznych lozisek letecké techniky v teplotnim rozmezi od -40 °C do
+120°C.

2. FORMULACE

Mazivo plastické letecké (G-382) je vyrobeno na bazi vysoce rafinovaného mineralniho oleje
zahusténého mikrogelem, ktery zarucuje v3echny pozadované vlastnosti v daném pracovnim
rozsahu. Obsahuje antioxida¢ni a protikorozni piisady. Ma dobrou odolnost vuci pusobeni vody.

2.1. Pozadavek na koneénv vvrobek

Mazivo plastické letecké (G-382) musi spliiovat vSechny predepsané hodnoty fyzikalné-
chemickych parametri a dal3i jakostni pozadavky uvedené v tabulce I a tabulce II této Vojenské
jakostni specifikace pohonnych hmot, maziv a provoznich hmot (dale jen ..VJS PHM"). Pii vyrobé
maziva plastického leteckého (G-382) musi byt pouzZita takova koncentrace aditiv. aby byly
dosazeny hodnoty fyzikalné-chemickych parametru uvedené v této VIS PHM a soucasné byla
zajisténa stabilita findlniho vyrobku béhem pozadované doby skladovani a v prab&hu pouziti.

3. TOXICITA

Mazivo plastické letecké (G-382) nesmi obsahovat Kkarcinogenni nebo potencidlné
karcinogenni slozky a musi spliovat podminky zékona ¢. 350/2011 Sb.. o chemickych latkach
a chemickych ptipraveich (chemicky zakon), v platném znéni.

4. SKLADOVATELNOST, STABILITA A MISITELNOST

Mazivo plastické letecké (G-382) nesmi vykazovat nadmérnou separaci oleje. zménu
konzistence a zapachu nebo hrudkovani béhem minimalné 5 let skladovani ode dne jeho vyroby
a hodnoty jakostnich ukazatelt skladovaného vyrobku stanovené v retestovaci periodé musi lezet
v povolené toleranci hodnot uvedenych v tabulce 1.

Mazivo plastické letecké (G-382) musi byt plné misitelné s mazivy podle MIL-PRF-24139A
a mazivy klasifikovanymi podle NATO Code G-382.

5. FYZIKALNE-CHEMICKE PARAMETRY A ZKUSEBNIi METODY

Vtabulce 1 jsou uvedeny vsSeobecné fyzikalné-chemické parametry vyrobku. Rozsah
jakostnich parametrt tabulky I musi dolozit vyrobce nebo dodavatel pii kvalifikaci nebo
rekvalifikaci vyrobku (viz ¢l. 6.1 a 6.2) a je obsahem zkousky typu A provadéné v Centralni
laboratoti PHM rezortu MO pii kvalifikacnim resp. rekvalifika¢nim Fizeni a v ramci piejimky
vyrobku do rezortu MO (pokud neni v této VIS PHM uvedeno jinak).

Tabulka II obsahuje specialni zkousky. které jsou vyzadovany mezinarodnimi vykonovymi
specifikacemi (API, ACEA, SAE. CEC. ZF) nebo modeluji specialni funkéni vlastnosti vyrobku.,
vyzadované vyrobcem techniky. Rozsah zkousek tabulky II doklada (zaroven s parametry tabulky I)
vyrobce nebo dodavatel pti kvalifikaci, pokud zduavodu obchodniho prava nemuze predlozit
deklaraci o slozeni vyrobku nebo neptedlozi doklad o schvéleni vyrobku vyrobcem techniky (pro
kterou je ur¢en). provozované u organizacnich celku rezortu MO.

Jakostni doklady musi byt opatieny razitkem laboratofe. provadéjici jakostni zkousky anebo
potvrzenim vyrobce nebo dodavatele vyrobku.
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Tabulka I

itc:‘r. Fyzikdlné-chemické viastnosti G-382 Zkfrseb.m Pozn.
Cis. predpis
1. | Vzhled. zapach a odluc¢ovani oleje vyhovuje vizualné 1)
2. | Bod skapnuti (°C), min. 149 CSN ISO 2176
ASTM D 2265
3. | Penetrace pii 25 °C po 60 dvojzdvizich CSN ISO 2137
(IO'] mm), v rozmezi 265 a7z 320 ASTM D 217
4. | Mechanicka stabilita: CSN 65 6329
FED-STD-791D/
metoda 313.3
- penetrace po 100 000 dvojzdvizich CSN ISO 2137
(10" mm), max. 355 ASTM D 217
5. | Korozivni pusobeni na Cu. 24 h./ (100£1). °C ASTM D 4048 2)
(hodnoceni) vyhovuje FED-STD-791D/
metoda 5309.5
6. | Vypiratelnost vodou, 38°C. ubytek hmotnosti CSN 65 6330
(%(m/m)). max. 5 ASTM D 1264
7. | Necistoty (pocet ¢astic/cm3 maziva). max. FED-STD-791D/ 3)
25 um a vetsi 7500 met. 3005.4
75 1um a vetsi 1600
125 pm a vetsi nepiitomny
8. | Otacivost loziska za nizkych teplot ASTM D 1478 3)
pii (-2941)°C. (N.m). max.
- startovaci 0.45
- prubéhova (po 60 minutach) 0.15
9. | Protikorozni ochranné vlastnosti vyhovuje ASTM D 1743 4)
10. | CKS. hodnota I, (LWI). (N). min. 294 CSN EN ISO 20623
11. | Dynamicka viskozita pii 0°C pii smykovém ASTM D 1092 3)
spadu 200 s (Pa.s), max. 25
Tabulka II
}:?r' Fyzikdalné-chemické viastnosti G-382 Zkvuseb.m Pozn.
CIs. predpis
1. | Vykonova zkouska vyhovuje MIL-PRF-24139
par. 4.5.4
2. | Oxidacni stabilita pii (99+1) °C/100 h, CSN 656318 5)
tlak 758 kPa, pokles tlaku, (kPa) ASTM D 942
- za 100 hodin, max. 69
- za 500 hodin. max. 172
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Poznamky k tabulkam I a II:

1) Mazivo plastické letecké musi byt hnédé barvy, homogenni. hladké struktury. prosté vzduchovych
bublin. nesmi obsahovat abrazivni ¢astice. vlakna a viditelné necistoty. Nesmi vykazovat zapach po
zluknuti, parfému nebo alkoholu a zvysenou odlucivost oleje.

2) Po expozici, odstranéni maziva a omyti desticky toluenem nebo technickym benzinem nesmi meédéna
desticka vykazovat zelené zbarveni. dulkovou korozi, poleptani ani hnédé nebo ¢erné skvrny. Malé
skvrnky nejsou duvodem pro nevyhovujici hodnoceni.

3) Zavyhovujici hodnotu parametru odpovida vyrobce nebo dodavatel.

4) Zkousi se podle metody X2. Dve ze tii zkuSebnich lozisek nesmi vykazovat ani jeden korozni bod. jehoz
rozmer je roven nebo veétsi I mm. Pocet bodi se nebere v ivahu. Body, které se daji odstranit otienim.
nesmi byt povazovany za korozi.

5) Mazivo vyhovuje, pokud tii ze ¢ty kulickovych loZisek pracovala vyhovujicim zpusobem po dobu,
specifikovanou normou. Hodnotu zarucuje vyrobce nebo dodavatel.

6. KVALIFIKACE

Vyrobky klasifikované jako mazivo plastické letecké (G-382), uréené pro provoz vojenské
letecké techniky podléhaji povinnym kvalifikaénim zkouskam v souladu s ustanovenim STANAG
1135 a STANAG 3149.

Zodpovédny za kvalifikaci vyrobku je feditel Agentury logistiky MO. Pfiznana kvalifikace
vyrobku nezaklada pravni narok na uzavfeni kupni smlouvy.

Vyrobee nebo dodavatel uchazejici se o kvalifikaci podle této VIS PHM je povinen dodat
zavaznou dokumentaci podle ¢l. 6.1.. pism. a). b). nebo a). ¢). d). Pro kvalifika¢ni fizeni sou¢asné
musi byt doddn vzorek daného maziva o velikosti min. 4 kilogramy.

6.1. Dokumentace pro kvalifika¢ni Fizeni

a) Bezpecnostni list podle natizeni Evropského parlamentu a Rady (ES) ¢. 1907/2006 (REACH)
v platném znéni, ¢. 1272/2008 (CLP) a prohlaseni o shodé podle zakona ¢. 22/1997 Sb..
o technickych pozadavcich na vyrobky. v platném znéni (pokud se nejedna o vyrobek
distribuovany v ramei EU).

b) Deklarace o slozeni vyrobku obsahujici vyrobni nazev a ¢islo vyrobku, vyrobni nazvy nebo
vyrobni ¢isla jednotlivych komponent a jejich pomér ve findlnim vyrobku v % hmotnostnich
nebo jakostni doklad v rozsahu podle tabulky I této VIS PHM.

¢) Doklad o splnéni piislusnych specifikaci vyrobet techniky. provozované u organizacnich celku
MO a jakostni doklad v rozsahu podle tabulky I této VIS PHM.

d) Dokumentace o ovéfeni jakosti a vykonové urovné dle této VIS PHM oficialné vydana organy
odborného dohledu nad jakosti PHM ¢lenského statu NATO v zemi vyrobce.

6.2. Rekvalifikace

Po uplynuti kvalifika¢ni periody musi byt vyrobek rekvalifikovan z hlediska formulace
bézného vyrobku a zadanych perspektivnich vyhledu. Pokud nastane zména vyrobni formulace. a to
i v prubéhu platnosti kvalifika¢ni periody, podléha dany vvrobek novému kvalifikatnimu fizeni
v plném rozsahu podle této VIS PHM. Periodicka verifikace vlastnosti kvalifikovaného maziva
plastického leteckého (G-382) musi byt pravidelné¢ provadéna v intervalu 5 let od doby ptvodni
kvalifikace nebo rekvalifikace.

7. OZNACENI DODAVANEHO VYROBKU
Na obalech vyrobku dodavaného podle této VIS PHM nebo na piepravnich nadrzich vyrobku

musi byt uvedena miniméalné nésledujici data: NATO Code, obchodni nazev, datum vyroby nebo
expedice, ¢islo vyrobni Sarze, bezpe¢nostni oznaceni, udaj o hmotnosti nebo objemu vyrobku a dale
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pfipadné také datum kontroly jakosti nebo opakované kontroly jakosti. pokud neni uvedeno
na jakostnim dokladu vyrobce nebo dodavatele.

8. KONTROLA A ZKOUSENI JAKOSTI

Kontrola jakosti a zkouSeni jakosti vyrobku musi byt provedeno v souladu s pozadavky této
VIS PHM a STANAG 3149.

Vzorek pro zkouseni jakosti musi byt odebran v souladu s CSN EN ISO 3170 nebo ASTM
D 4057.

8.1. ZkuSebni metody

Predepsané zkuSebni normy jsou uvedeny v tabulce I a tabulce II této VIS PHM. Pii zkouseni
maziva plastického leteckého (G-382) se pripousti aplikace ekvivalentnich standardizovanych
metod. Pfi kontrolnim a rozhod¢im ovéfovani jakosti maziva plastického leteckého (G-382) musi
byt pouzity metody podle piislusnych norem uvedenych v tabulce I a tabulce II této VIS PHM
a stanovené vysledky musi spadat do povolené tolerance shodnosti.

Sporné pripady se fesi postupem podle CSN EN ISO 4259. Interpretace vysledki se provadi
na zakladeé shodnosti zkusebni metody.

8.2. Kontrolni ovérovani jakosti

Kontrola jakosti maziva plastického leteckého (G-382) pied jeho dodavkou do rezortu MO
a v ramci piejimaciho fizeni se fidi podle ustanoveni ¢l. 8.1. a 8.3. této VIS PHM. Kontrola jakosti
daného vyrobku béhem procesu jeho skladovani a distribuce v ramci rezortu MO se Fidi pifslusnymi
ustanovenimi STANAG 3149 v platném znéni a normativnim vynosem ¢&. 100/2013 Ministerstva
obrany ..Kontrolni systém a kontrola jakosti pohonnych hmot a maziv v rezortu Ministerstva
obrany™. platného znéni.

8.3. Kontrola jakosti pfi pirejimce do rezortu MO

Pied dodévkou vyrobku kvalifikovaného podle této VIS PHM musi byt u vyrobce nebo
ze strany dodavatele zajisténo provedeni specifikacniho rozboru jakosti vyrobku nebo verifikace
identity vyrobni formulace vhodnou metodou. pokud nebylo v ramci dohody mezi MO a vyrobcem
nebo dodavatelem provedeno specifika¢ni ovéfeni jakosti u predem dodaného vzorku z vyrobni
Sarze v Centralni laboratofi PHM rezortu MO.

Pred prejimkou kazdé ucelené dodavky kvalifikovaného vyrobku zavedeného do uzivani
u organizacnich celki MO provede piejimaci organ odpovédny za oblast zasobovani materidlem
MU 3.0 u organiza¢niho celku rezortu MO ovéfeni jakostniho dokladu (nebo dokladu o verifikaci
identity vyrobni formulace) vydaného vyrobcem nebo dodavatelem na danou 3arzi. Po odbéru
vzorku z dané dodéavky (Sarze) se v Centralni laboratofi PHM rezortu MO provede kontrola jeho
jakosti minimalné v nasledujicim rozsahu zkousky typu B-2:

Vzhled, zapach a odlucovani oleje (vizualng) Korozivni ptisobeni na Cu
Penetrace Mechanicka stabilita
Bod skapnuti

V piipadé nekvalifikovaného vyrobku musi byt dolozeno vyrobcem nebo dodavatelem
provedeni uplného rozboru jakosti podle tabulky I a II této VIS PHM.
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