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1. URCENI

Mazivo plastické s grafitem je podle poZadavki této Vojenské jakostni specifikace PHM (dale
jen ,,VIS PHM*) uréeno pro mazani nezab&hanych kluznych lozisek a k promazavani listovych per
podvozki automobilil. Mazivo je uréeno pro aplikace v rozsahu pracovnich teplot -30 °C az +70 °C.
Velmi dobfe odolava pisobeni vody, a proto je moZné jej pouZivat i v mazacich mistech, do nichz
pronika vlhkost a voda.

2. FORMULACE

Mazivo plastické s grafitem se vyrabi zahu$ténim rafinovaného mineralniho oleje vapenatym
mydlem. Obsahuje 4,5 az 5,5 % (m/m) grafitu.

2.1. Pozadavek na koneény vyrobek

Mazivo plastické s grafitem musi splfiovat vSechny pfedepsané hodnoty fyzikaln&-chemickych
parametrl a dal3{ jakostni poZadavky uvedené v tabulce I této VIS PHM a soucasné¢ musi byt
zajiténa stabilita findlniho vyrobku b&hem pozadované doby skladovani a v prub&hu pouZiti.

3. TOXICITA

Mazivo plastické s grafitem nesmi obsahovat karcinogenni nebo potencidlné karcinogenni
slozky a musi spliiovat podminky zékona ¢. 440/2008 Sb., o chemickych latkach a chemickych
piipravcich, v platném znéni.

4. SKLADOVATELNOST, STABILITA A MISITELNOST

Mazivo plastické s grafitem nesmi vykazovat separaci oleje, hrudkovani, zménu konzistence
a zApachu béhem minimalng 3 let skladovéni a hodnoty jakostnich ukazatelii skladovaného vyrobku
stanovené v retestovaci periodé musi lezet v povolené toleranci hodnot uvedenych v tabulce L.

Mazivo plastické s grafitem musi byt plné misitelné s mazivy, které vyhovuji této VIS PHM.
5. FYZIKALNE-CHEMICKE PARAMETRY A ZKUSEBNI METODY

V tabulce [ jsou uvedeny vieobecné fyzikdlné-chemické parametry vyrobku. Rozsah
jakostnich parametri tabulky I musi dolozit vyrobce nebo dodavatel pii kvalifikaci nebo
rekvalifikaci vyrobku (viz &l. 6.1 a 6.2) a je obsahem zkousky typu A provadéné v Centralni
laboratofi PHM rezortu MO pfi kvalifikaénim resp. rekvalifikaénim fizeni a v ramci prejimky
vyrobku do rezortu MO (pokud neni v této VIS PHM uvedeno jinak).

Tabulka I
Por. Fyzikilnd-chemické viastnosti | Mazivo plastické) - ZkuSebnt Pozn.
Cis. s grafitem predpis
1. |Vzhled, barva, zapach vyhovuje vizualng 9]
2. | Penetrace pii 25 °C p:) 60 dvojzdvizich CSN ISO 2137
(10" mm), v rozmezi 215 a7z 255 ASTM D 217
3. | Bod skapnuti (°C), min. 90 CSN ISO 2176
ASTM D 566
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(pokracovani tabulky 1)

P,‘fr' Fyzikdlné-chemické viastnosti Mazivo plastické Zk,u §ebf1 4 Pozn.
Cis. s grafitem predpis
Obsah volnych kyselin a zasad (% ( m/m)), CSN 65 6333
v pfepoctu na ASTM D 128
- kyselinu olejovou, max. 0,2
- NaOH, max. 0,3
Korozivni pisobeni na Cu, 50 °C/ 3 h vyhovuje ASTM D 4048
FED-STD-791D/
met. 5309.5
Obsah vody (% ( m/m)), max. 3,0 ASTM D 95
Obsah zadiracich necistot nepfitomny viz poznamka 2)
Obsah grafitu (% ( m/m)), v rozmezi 4,5az5,5 ASTM D 128 3)
viz poznamka

Poznamky:

)]

2)

3)

Mazivo musi byt homogenni, Sedého az gerného zbarveni, polotuhé konzistence, maslovit¢ho vzhledu,
prosté vzduchovych bublin. Nesmi vykazovat zapach po Zluknuti, parfému nebo alkoholu. Mazivo nesmi
s vodou emulgovat.

Zkouska se provadi podle nasledujiciho postupu:

Dvé bezbarva, rovna a &ira skla bez bublinek o plose nejméné 100 cm’ a vyhovujici tloust'ce (vhodna
jsou napf. skla fotografickych desek o rozmérech 9 x 12 cm) se nejprve dokonale vy¢isti a odmasti
vhodnym rozpoustédlem (napf. n-hexanem p.a. a potom ethylalkoholem) a vysu$i. Na jedno z takto
ptipravenych skel se nanese pfiblizné 0,5 g vzorku zkouseného plastického maziva, pfilozi se druhé sklo,
které se prsty stlaéi a kratkymi posuvnymi pohyby se vzorek plastického maziva rozetfe do vrstvy
tenkého filmu. V pripadé, Ze zkousené plastické mazivo je pfiliS tuhé a nejde dobie rozetfit, musi se
zkusebni skla piedem vytemperovat v suSarné na teplotu 40 °C az 60 °C. Jako vzorek se miize pouzit
plastické mazivo, které bylo piedtim pouzito pro stanoveni penetrace. Vznikly film plastického maziva
se pozoruje proti rozptylenému svétlu a zjistuji se piipadné mechanické nedistoty. Nasledné se prsty
stlatena sklitka posunuji volnym protismérnym pohybem a sleduje se, zda se tvrdé (zadiraci)
mechanické nelistoty neprojevi tvorbou ryh na filmu plastického maziva, zadrhavanim a skiipavym
zvukem pii posouvani stladenych skel. Zkouska se opakuje trikrat, a to vzdy s &istymi skly a novou Casti
vzorku. Rozhoduje shodnost alespoii dvou stanoveni. Pro pfipadné posouzeni druhu mechanickych
nedistot se pouzije lupa s osminasobnym az dvanactinasobnym zvétSenim.

Zkouska se provadi nasledovné: )

10 g vzorku maziva se navazi do kadinky o objemu 250 cm’ (nizky tvar) a pfida se 50 cm’® 10 % HC],
Sistoty p.a. a 50 ml hexanu &istoty p.a. Za stalého michani se obsah kadinky na parni lazni zahfeje témer
k varu, dokud se hrudky mydla zcela nerozpusti a horni vrstva nebude istd. Vodna i organicka vrstva se
zfiltruji za horka Goochovym kelimkem s vhodnou filtradni vyplni (nebo stiedn& zrnitou fritou), kadinka
i kelimek (frita) se promyji teplou destilovanou vodou (60 °C), n-hexanem d&istoty p.a. a nakonec
ethylalkoholem. Kelimek (frita) se vysusi pfi 120 °C a vazi do konstantni hmotnosti.

6. KVALIFIKACE

*

Vyrobky klasifikované jako mazivo plastické s grafitem podle této VIS PHM uréené pro

provoz vojenské techniky nepodléhaji povinnym kvalifikaénim zkouskam v souladu s ustanovenim
STANAG 1135 a STANAG 3149.
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7. OZNACENI DODAVANEHO VYROBKU

‘Na obalech vyrobku doddvaného podle této VIS PHM musi byt uvedena minimalné
nasledujici data: obchodni nazev, datum vyroby nebo expedice, ¢islo vyrobni SarZe, bezpec¢nostni
oznaceni, idaj o hmotnosti nebo objemu vyrobku a dale pfipadné také datum kontroly jakosti nebo
opakované kontroly jakosti, pokud neni uvedeno na jakostnim dokladu vyrobce nebo dodavatele.

8. KONTROLA A ZKOUSENI JAKOSTI

Kontrola jakosti a zkouseni jakosti vyrobku musi byt provedeno v souladu s poZadavky této
VIS PHM a STANAG 3149.
Vzorek pro zkouseni jakosti musi byt odebran v souladu s ASTM D 4057.

8.1. ZkuSebni metody

Piedepsané zkudebni normy jsou uvedeny v tabulce I této VIS PHM. Pfi zkouSeni maziva
plastického s grafitem se pripousti aplikace ekvivalentnich standardizovanych metod. Pti
kontrolnim a rozhod&im ov&fovani jakosti maziva plastického s grafitem musi byt pouZzity metody
podle ptislusnych norem uvedenych v tabulce I této VIS PHM a stanovené vysledky musi spadat do
povolené tolerance shodnosti.

Sporné piipady se fesi postupem podle CSN EN ISO 4259. Interpretace vysledkt se provadi
na zakladé shodnosti zkusebni metody.

U vyrobkt uréenych pro ukladani techniky musi hodnoty rozhodujicich jakostnich parametri
zarudovat dostate¢nou bezpe&nostni rezervu pro jeho nasledné pouZiti.

8.2. Kontrolni ovérovani jakosti

Kontrola jakosti maziva plastického s grafitem pted jeho dodévkou do rezortu MO a v ramci
prejimaciho fizeni se #idi podle ustanoveni ¢l. 8.1. a 8.3. této VIS PHM. Kontrola jakosti dan¢ho
vyrobku bdhem procesu jeho skladovani a distribuce vrémci rezortu MO se fidi piislusnymi
ustanovenimi STANAG 3149 v platném znéni a vnitinim ptedpisem Kontrolni systém a kontrola
jakosti pohonnych hmot, maziv a provoznich hmot v rezortu Ministerstva obrany.

8.3. Kontrola jakosti pii prejimce do ACR

Pied dodavkou vyrobku odpovidajiciho poZadavkim této VIS PHM musi byt vyrobcem nebo
dodavatelem zajidténo provedeni specifikatniho rozboru jakosti, pokud nebylo v ramci dohody
mezi MO a vyrobcem nebo dodavatelem provedeno specifikaéni ovefeni jakosti u pfedem dodaného
vzorku z vyrobni 3arZe v Centralni laboratofi PHM rezortu MO.

Pied prejimkou kazdé ucelené dodavky vyrobku zavedeného do uzivani u organiza¢nich
celki MO provede piejimajici orgdn odpovédny za oblast zdsobovani materidlem MU 3.0
u organizaéniho celku rezortu MO ovéfeni jakostniho dokladu vydaného vyrobcem nebo
dodavatelem na danou arzi. Po odb&ru vzorku z dané dodavky (3arze) se v Centralni laboratofi
PHM rezortu MO provede kontrola jeho jakosti minimélné v nasledujicim rozsahu zkousky typu
B-2:

Vzhled, barva, zépach Korozivni pisobeni na Cu
Penetrace Obsah zadiracich necistot

V ptipadé prejimky nezavedeného vyrobku musi byt doloZeno vyrobcem nebo dodavatelem
provedeni uplného rozboru jakosti podle tabulky I této VJS PHM.
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