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Tabulka I

Pof. Fyzikilné-chemické viastnosti G-372 i Pozn.
cis. o __ pledpis
1. | Vzhled, zapach a odlucovani oleje Vﬁ?hovuje - vizualng i}
2. | Penetrace pii25 °C po 60 dvojzdvizich 260 az:320
(10”" mm)
3. | Bod skapnuti (°C), min. 230
4. | Mechanicka stabilita: 2)
- penetrace po 100 000 dvojzdvizich 260 az 375
(107" mm)
5. | Korozivni pisobeni na Cu, 24 h/ (100+1) °C 3)
( korozni stapefi ), max. 1b
6. | Odpafivost pti (205+2) °C za 22 h, 8)
(%o(m/m)), max. 4,0
- metoda 350
7. | Odlugivost oleje pfi (232+3) °C za 30 h, ASTM D 6184 8)
ubytek hmotnosti (%(m/m)), max. 7,5 '
8. |Netistoty (podet Sastic/1,0 cm? maziva), max. | 8)
25 ym az 74 pm 1000
75 pm a vetsi nepritomny
9. |Otativost loziska za nizkych teplot  ASTMD 1478 4), 8)
pi (-73£1)°C-(N.m), max. E '
- startovaci ‘ 0,350
- prib&hové (po 60 minutach) 10,050 i
Tabulka IT
Por. e L e )
v Fyzikalné-chemické vlastnosti -1 G-372 - Pozn.
1. |Zivotnost v kuligkovém lozisku za zvysenych | | ASTM D 3336
teplot pfi.(232+3) °C (h), min. 500 S
2. | Oxidaéni stabilita pFi (121+1) °C/100 b,
pokles tlaku (kPa ), max. 35,0 ‘
3. | Stabilita pfi skladovani: - FE-STD-791D/ - 5)
+ penetrace neprohinéteného vzorku o Vmctodg 3467
(10-! mm), min. 200 CSNISO 2’137
+ zm&na penetrace prohnéteného vzorku, 1 ASTM D217 -
o (%), max. 30
list 3
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Tabulka IL (pokracovam)

1;0’ F yz  ,_ , :lne-chemzcke vlastnostt G-372 Pozn.
4. | Vypiratelnost z loZiska vodou-pii (40+3) °C, : | 6)
ubytek hmotnosti (%(m/m)), max. 20,0
5. }Protikorozni-ochranné vliastnosti vyhovuje ASTMD1743 SN ER A
Poznamky k tabulkdm I'a H:
1) Mazivo musi byt homogenni, hladké struktury, pr sté vzduc 10vych bt mi vykaz vat zapach po-

Zluknuti, parfému nebo- alkoholu, nesmi obsa
U maziva -dochézi k odlugovéni oleje 1hnedv Q
odlou¢eného oleje. Tento jev je bézny z di
v extrémnich podminkdch odlouceny olej zaji§tuje
diikladné promichani. :

2) Pii zkou$eni podle: CSN 65 6329 se penetrace po ukon&eni zkougky plovadl na plastickém mazivu
vytemperovaném na teplotu 25 °C.

Prlbhzne 60 ml plastlckcho maziva se unust1 do zkué‘ bm nadob :

3)

2160 tak, aby,se:.idotgf, la ‘byla : )
nédoba se umisti do sugamy. Po skondent : 7k
ISO 2160 nebo ASTM D 130. Mazivo nes
destickou. Pokud. je medena dcstlcka PO zko
podle CSN EN ISO 2160-nebo ASTM D 130,n

4) Bé&hem zkouéky;‘nesml dojitk prokluzovam neb

S) Dvé standardni nddobky na stanovent penetrz
naplni po vrch mazivem k provedeni- stanov
naplni mazivem tak, aby bylo zaruCeno dostatecr

- Misky se skladuji v susarné vytemperovane na tepl
provedeno stanoveni penetrace: '70 ukon¢
provede stanoveni penetrace: neprohnétencho a,prl hi

6) Po ukonleni doby vysouSeni musi mazivo zusta.t v 1021sku homogenm
oleje.

Pr1 prcjlmce do ACR ‘S€ MAzivo zkou31 podle metody 2. Dvé ze tii zki '

7

Vylobky klasifikované : ic
_ podléhaji  povinnym - kvalifika¢nim - zkouskam v

STANAG 1135 a STANAG 3149.

Zodpovédny - za kvalifikaci vyrobki Sekee 10g1st1ky MO Priznana kvalifikace
vyrobku nezaklada pravni nérok na uzavteni kupni smlouvy.
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Vyrobce nebo dodavatel uchazejici se o kvalifikaci podle této VIS PHM je povinen dodat
zavaznou dokumentam podle &l. 6.1., pism. a), b), nebo. a), ¢), d). Pro kvahﬁkacm fizeni soucasné
musi byt dodan vzorek daného maziva o Vehkostl min. 4 kilogramy.

6.1. Bokume

& 1907/2006 (REACH)

Vplatnem znéni; ¢. 1272/2008 (CLP) a p

o technickych p@zadavcwh na vyrobky, v platném znéni.
distribuovany v ramei EU).
b) Deklarace o slozem vyrobku obsahup(n vy
j livyich komponent a j

odbomeho dohledu nad J;akoétl PHM cleknsk ho statu /NATO v Zem
6.2. Rekvahﬁkace

Po uplynutl ’
bezueho vyrobku

Na obalech vy
musi byt uvedena mitiir
nebo expedice, Ci g
a dale pfipadng t 1
na jakostnim dokladu vyrobce nebo dodavatele

8. KONTROLA A ZKOUSENI JAK

Kontrola jakosti a zkouSeni jakosti vyrobku musi byt provedeno V souladu ] pozadavky této
VIS PHM a STANAG 3149

D 4057.

standardizovan}’fc i 3

leteckého vxceucelf' {G ,37,2); ‘r‘nu»s1 byt* '

v tabulce I a 11 této VIS PHM a stanovené vys pac v L odnosti. -
Sporné piipady se fesi postupem podle CSN EN ISO 4259. Interpretace vysledkd se provadi

na zaklads shodnosti zkusebni metody.
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ola j fed jeho dodavkou do
rezortu MO a v a 8.3, teto. VJ S PHM.
Kontrola jakosti ]

se Fdi pfis’l' §

strany dodavate
identity vyrobni fo';,,, :
typickych aditiv ve vyro
dohody mezi MO a vy t

matenalem MU u
o verifikaci 1dent1ty vyrobni
Po odbéru vzorku z d
kontrola jeho Jakostl minimalng v. nasledup im rozsal

Vzhled, zépach a odlucovam oleje (vizudlng) :

Penetrace

Bod skapnuti ;
pr1pade nekvalifikovaného - vyrobku : iiebbif.;déda?at’efemf,

provedem tplného rozboru jakosti podle tabulky L a IT
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