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1. URCENI

Mazivo plastické viceticelové EP2 je ureno pro mazani valivych lozisek, kluznych uzld tfeni
a dal3ich uréenych mist u vozidel a mechanismt, které pracuji v neptiznivych podminkach, pfi
t8zkych a nepfetrzitych rdzovych zatiZenich, vysokych rychlostech a v rozsahu pracovnich teplot
=30 °C az +140 °C, kratkodobé az +160 °C.

2. FORMULACE

Mazivo plastické viceutelové EP2 se vyrdbi zahu$ténim jemné rafinované¢ho minerdlniho
nebo polosyntetického oleje mydlem hydroxidu kovu s vy$si mastnou kyselinou. Mazivo plastické
vicetdelové EP2 musi obsahovat antioxidaéni, protikorozni a vysokotlaké pifsady a musi mit
dobrou odolnost vii¢i vodé. Aplikace piisad s obsahem olova, chléru a barya neni p¥ipustna.

- 2.1. Pozadavek na koneény vyrobek

Mazivo plastické vicetdelové EP 2 musi spliiovat vSechny piedepsané hodnoty fyzikalng-
chemickych parametrti a dal§{ jakostni poZzadavky uvedené v tabulce I a II této Vojenské jakostni
specifikace pohonnych hmot, maziv a provoznich hmot (déle jen ,,VJS PHM®) a soucasné musi byt
zajisténa stabilita findlniho vyrobku b&hem poZadované doby skladovani a v prib&hu pouZiti.

3. TOXICITA

Mazivo plastické vicetelové EP 2 nesmi obsahovat karcinogenni nebo potencidlné
karcinogenni slozky a musi spliiovat podminky zdkona ¢. 350/2011 Sb., o chemickych latkach
a chemickych pfipravcich (chemicky zékon), v platném znéni.

4. SKLADOVATELNOST, STABILITA A MISITELNOST

Mazivo plastické viceucelové EP 2 nesmi vykazovat nadmérnou separaci oleje, zménu
konzistence a zapachu nebo hrudkovani béhem minimalné 3 let skladovani ode dne jeho vyroby
a hodnoty jakostnich ukazateld skladovaného vyrobku stanovené v retestovaci periodé musi leZet
v povolené toleranci hodnot uvedenych v tabulce I.

Mazivo plastické viceugelové EP 2 musi byt plné misitelné s mazivy dle NATO Code G-414.
5. FYZIKALNE - CHEMICKE PARAMETRY A ZKUSEBNi METODY

Vtabulce I jsou uvedeny vSeobecné fyzikalné-chemické parametry vyrobku. Rozsah
jakostnich parametrG tabulky I musi dolozit vyrobce nebo dodavatel pfi kvalifikaci nebo
rekvalifikaci vyrobku (viz &l. 6.1 a 6.2) a je obsahem zkousky typu A provadéné v Centralni
laboratofi PHM rezortu MO pii kvalifikaénim resp. rekvalifikatnim fizeni a vramci pfejimky
vyrobku do rezortu MO (pokud neni v této VIS PHM uvedeno jinak).

Tabulka Il obsahuje specialni zkousky, které jsou vyZzadovany mezindrodnimi vykonovymi
specifikacemi anebo modeluji specialni funkeni vlastnosti vyrobku, vyzadované vyrobcem
techniky. Rozsah zkoudek tabulky II doklada (zaroven s parametry tabulky I) vyrobce nebo
dodavatel pii kvalifikaci, pokud z divodu obchodniho prava nemtize predlozit deklaraci o slozeni
vyrobku nebo nepiedlozi doklad o schvéleni vyrobku vyrobcem techniky (pro kterou je urden),
provozované u organizaénich celkt rezortu MO.

Jakostni doklady musi byt opatieny razitkem laboratofe, provadgjici jakostni zkouSky anebo
potvrzenim vyrobce nebo dodavatele vyrobku.
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Tabulka I

Por. o - . EP2 ZkuSebni
o Fyzikdlné-chemické viasinosti Pozn.
Crs. 7 (G-414) predpis own
1. | Vzhled, barva, zapach a odlucivost oleje vyhovuje vizualné 1)
2. | Penetrace pii 25 °C (10" mm ) 265 a7 290 CSN IS0 2137
ASTM D 217
3. | Bod skdpnuti (° C), min. 185 CSNISO 2176
ASTM D 566
4. |Korozivni pisobeni na méd’, 24h/100 °C ASTM D 4048
(korozivni stupeil), max. ) b
5. | Rust test vyhovuje ASTM D 1743 2)
6. |CKS, Iy, (N), min. 294 CSN EN IS0 20623
7. 1 0Odstiik z loziska 6h/135°C (%(m/m)), max. 5 ASTM D 1263
8. | Vypiratelnost z loZiska vodou pii 38 °C CSN 65 6330
(%(m/m)), max. 10 ASTM D 1264
nebo
Stabilita vii¢i vod¢, zména penetrace o MIL-PRF-10924G 3)
(10" mm) -10 az +45 _par. 434
CSN ISO 2137
ASTMD 217
9. | Mechanicka stabilita, zména penetrace CSN 65 6329
po 100 000 dvojzdvizich o (1 0" mm) -25 az +45 FED-STD-791D/
_metoda 313
CSN ISO 2137
nebo ASTMD 217
Roll Stability Test, zména penetrace o ASTM D 1831 4)
(10" mm) 25 az +45 CSN ISO 2137
ASTM D 217
10. | Wear Test, pramér odérové stopy, : ASTM D 2266
392 N/1 h/75 °C/1200 ot.min™ (mm), max. 0,6
11. | Oxidaéni stabilita pri 100 °C, pokles tlaku ASTM'D 942 5)
(kPa) po 100 hodinach, max. 69 CSN 65 6318
12. | Odluivost oleje béhem ulozeni za 24 hodin ASTM D 1742 5)
pfi 25 °C (%(m/m)), max. 10

Poznamky:
1) Mazivo plastické viceiicelové EP2 musi byt homogenni, hiadké struktury, prosté vzduchovych bublin
a nesmi vykazovat zépach po zluknuti, parfému nebo alkoholu. Zaroveri nesmi byt z maziva nadmérné

odloucen olej.
2) Zkousi se podle metody
zménu barvy nebo korozi p

X2. Pouziva se destilovana voda. Dvé ze tii zkuSebnich loZisek nesmi vykazovat
tekradujici tfi malé body na loZisko nebo dilkovou korozi nebo poleptant.

VIS PHM 5-1-P, edice 6 list 3




Pozndmky (pokracovani)

3} Zhomogenizuje se smés 9 dili maziva a 1 dilu destilované vody, prohnéte se na 100 000 dvojzdviha
a poté se vytemperuje na (25+0,5) °C. Ihned se propracuje 60 dvojzdvihy a stanovi se penetrace.
Porovné se penetrace pied a po zkousce.

4y Modifikovana metoda ASTM D 1831:

- hmotnost vzorku maziva (150 + 1,0) g,
-rychlost( 10+ 1 )ot. min.”,
- teplota ( 66 £ 1 ) °C,
- Cas(100+0,25) h.
5) Vyhovujici hodnotu jakostniho parametru zarucuje vyrobce nebo dodavatel.

Tabulka II
Po¥. e - . EP2 Zkusebni
o Fyzikdiné-chemické viastnosti T Pozn.
CIs. e (G-414) pFedpis an
1. | Oxidacni stabilita pii 100 °C, pokles tlaku . ASTM D 942
(kPa): CSN 65 6318
- po 400 h, max. 172
2. | Test ve valivém loZisku ASTM D 3336
121 °C /1000 ot . min~' (h), min. 1000
nebo
SKF, béh B pfi 140 °C, max. 1/ neg. CSN 65 6335
3. | Dynamicka viskozita pfi— 30 °C (Pa s) a ASTM D 1092
gradientu rychlosti
a) 255", max. 1750
b) 100 s™', max. 850
nebo
Otagivost loziska pii — 30 °C (mN.m), max. ASTM D 1478
a) startovaci otacivost 500
b) priibéhova otacivost po 10 minutach 50

6. KVALIFIKACE

Vyrobky, klasifikované jako mazivo plastické viceucelové EP 2, ur¢ené pro provoz vojenské
techniky, podléhaji povinnym kvalifikaénim zkouskdm v souladu s ustanovenim STANAG 1135

a STANAG 3149.

Zodpovédny za kvalifikaci vyrobku je feditel Sekce logistiky MO. Pfiznana kvalifikace
vyrobku nezakladé pravni narok na uzavieni kupni smlouvy.

Vyrobce nebo dodavatel uchazejici se o kvalifikaci podle této VIS PHM je povinen dodat
zavaznou dokumentaci podle ¢l. 6.1., pism. a) a b) nebo a), ¢) a d). Pro kvalifikaéni fizeni soucasné
musi byt dodén vzorek maziva o hmotnosti cca 2 kilogramy.

6.1. Dokumentace pro kvalifikaéni Fizeni

a) Bezpetnostn{ list podle natizeni Evropského parlamentu a Rady (ES) ¢. 1907/2006 (REACH)
vy platném znéni, ¢. 1272/2008 (CLP) a prohlaseni o shodé podle zékona ¢. 22/1997 Sb.,
o technickych poZadaveich na vyrobky, v platmém znéni (pokud se nejednd o vyrobek

distribuovany v ramci EU).
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b) Deklarace o slozeni vyrobku obsahujici vyrobni ndzev a &fslo vyrobku, vyrobni nazvy nebo
vyrobni ¢isla jednotlivych komponent a jejich pomér ve finalnim vyrobku v % hmotnostnich
nebo jakostni doklad v rozsahu podle tabulky I této VIS PHM.

¢) Doklad o splnéni piistusnych specifikaci OEM pro techniku provozovanou u organizatnich
celkt MO a jakostni doklad v rozsahu podle tabulky I této VJS PHM.

d) Dokumentace o ovéfeni jakosti a vykonové trovné podle této VIS PHM, oficidlné vydana
orgény odborného dohledu nad jakosti PHM ¢lenského statu NATO v zemi vyrobee.

6.2. Rekvalifikace

Po uplynuti kvalifikaéni periody musi byt vyrobek rekvalifikovan z hlediska formulace
bézného vyrobku a Zadanych perspektivnich vyhledd. Pokud nastane zména vyrobni formulace, a to
i v priibéhu platnosti kvalifikatni periody, podléhd dany vyrobek novému kvalifikaénimu fizeni
v plném rozsahu podle této VIS PHM. Periodicka verifikace vlastnosti kvalifikovaného maziva
plastického vicetiéelového EP 2 nebo ovéfeni identity vyrobni formulace musi byt pravidelné
provadéna v intervalu 5 let od doby ptvodni kvalifikace nebo rekvalifikace.

7. OZNACENI DODAVANEHO VYROBKU

Na obalech vyrobku dodavaného podle této VIS PHM nebo na pfepravnich nadrzich vyrobku
musi byt uvedena minimaln& nasledujici data: NATO Code, obchodni nézev, datum vyroby nebo
expedice, &islo vyrobni arZe, bezpe¢nostni oznaCent, idaj o hmotnosti nebo objemu vyrobku a déle
piipadné také datum kontroly jakosti nebo opakované kontroly jakosti, pokud neni uvedeno na
jakostnim dokladu dodavatele. ' :

8. KONTROLA A ZKOUSENI JAKOSTI

Kontrola jakosti a zkouseni jakosti vyrobku musi byt provedeno v souladu s pozadavky této
VIS PHM a STANAG 3149. Vzorek pro zkouSeni jakosti musi byt odebran v souladu s CSN EN

ISO 3170 nebo ASTM D 4057.

8.1. ZkuSebni metody

Predepsané zkusebni normy jsou uvedeny v tabulce [ a II této VIS PHM. Pii zkouSeni maziva
plastického viceucelového EP 2 se piipousti aplikace ekvivalentnich standardizovanych metod. Pii
kontrolnim a rozhod&im oveéfovani jakosti maziva plastického viceu¢elového EP 2 musi byt pouZity
metody podle piislusnych norem uvedenych v tabulce I a II této VIS PHM a stanovené vysledky

“musi spadat do povolené tolerance shodnosti.
Sporné pifpady se fesi postupem podle CSN EN ISO 4259. Interpretace vysledkti se provadi
na zékladé shodnosti zkuSebni metody.

8.2. Kontrolni ovérovani jakosti

Kontrola jakosti maziva plastického viceucelového EP 2 pfed jeho dodévkou do resortu MO
a v ramei prejimactho ¥zeni se Fidi podle ustanoveni ¢l. 8.1. a 8.3. této VIS PHM. Kontrola jakosti
daného vyrobku béhem procesu jeho skladovani a distribuce v ramei resortu MO se fidi pfisluSnymi
ustanovenimi STANAG 3149 v platném znéni a normativnim vynosem ¢. 7/2012 Ministerstva
obrany ,.Kontroln{ systém a kontrola jakosti pohonnych hmot a maziv v rezortu Ministerstva

obrany*, ze dne 20. Gnora 2012.

8.3. Kontrola jakosti p¥i prejimce do resortu MO

Pred dodavkou vyrobku kvalifikovaného podle této VIS PHM musi byt u vyrobce n(_:bo ze
strany dodavatele zajisténo provedeni specifikaéniho rozboru jakosti vyrobku nebo verifikace
identity vyrobni formulace vhodnou metodou, pokud nebylo v ramci dohody mezi MO a vyrobcem
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nebo dodavatelem provedeno specifikacni ovéfeni jakosti u pfedem dodaného vzorku z vyrobni
Sarze v Centraln{ laboratofi PHM rezortu MO.

Pfed prejimkou kazdé ucelené dodavky kvalifikovaného vyrobku zavedené¢ho do uzivani
u organizaénich celkii MO provede piejimaci organ odpovédny za oblast zasobovani materidlem
MU 3.0 u organizatniho celku rezortu MO ovéfeni jakostniho dokladu (nebo dokladu o verifikaci
identity vyrobni formulace) vydaného vyrobcem nebo dodavatelem na danou SarZi. Po odbé&ru
vzorku z dané dodavky (Sarze) se v Centralni laboratoti PHM rezortu MO provede kontrola jeho
jakosti minimalné v nésledujicim rozsahu zkousky typu B-2:

Vzhled, barva, zdpach a odluovani oleje (vizualng) Koroze na Cu
Penetrace Mechanicka stabilita

V ptipadé nekvalifikovaného vyrobku musi byt zabezpeteno provedeni Upln€ho rozboru
jakosti podle tabulky [ a [I této VJS PHM.
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