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1 Predmeét standardu

COS 999927, 2. vydani, plati pro letadla a jejich vybaveni (dale téZ vyrobky), a spolu
s odkazy na standardizacni dokumenty zde citované, stanovi vSeobecné technické
pozadavky na vybér prostiedkl a metod ochrany vyrobkld proti korozi a starnuti
pfi dlouhodobém skladovani.

COS 999927, 2. vydani, nezavadi do prostfedi Ceské republiky STANAG ani
spojeneckou publikaci.

2 Nahrazeni standardd (norem)
COS nahrazuje COS 999927, 2. vydani, Zména 1. Pfiloha

3 Souvisejici dokumenty

V tomto COS jsou normativni odkazy na nasleduijici citované dokumenty (celé nebo
jejich Casti), které jsou nezbytné pro jeho pouziti. U odkazl na datované citované
dokumenty plati tento dokument bez ohledu na to, zda existuji novéjsi vydani/edice
tohoto dokumentu. U odkazl na nedatované dokumenty se pouziva pouze nejnovejsi
vydani/edice dokumentu (v€etné v8ech zmén).

COS 999923 — OCHRANA POZEMNi VOJENSKE TECHNIKY
A MATERIALU PROTI KOROZI A STARNUTI PRI
SKLADOVANi METODY A PROSTREDKY

COS 999926 — OCHRANA LETECKYCH MOTORU PROTI KOROZI
A STARNUTI. VSEOBECNE POZADAVKY NA DOCASNOU
OCHRANU

CSN 03 8205 — OCHRANA PROTI KOROZI. VSEOBECNE POZADAVKY
NA DOCASNOU OCHRANU KOVU

CSN 77 0106 ~ BARIEROVE SYSTEMY PRO OCHRANNE BALEN

CSN 77 0111 — OBALOVE PROSTREDKY A BARIEROVE SYSTEMY
PRO OCHRANNE BALENi STROJIRENSKYCH VYROBKU

CSN 77 0113 — BARIEROVE SYSTEMY S VYSOUSEDLY PRO OCHRANNE
BALEN

CSN 77 0114 — STANOVENI MNOZSTVi VYSOUSEDEL

DO OCHRANNYCH OBALU

CSN EN ISO 8044 - KOROZE KOVU A SLITIN — ZAKLADNi TERMiNY
A DEFINICE

CSN EN ISO 9223 — KOROZE KOVU A SLITIN — KOROZNi AGRESIVITA
ATMOSFER - KLASIFIKACE, STANOVENI A ODHAD

CSNEN ISO 9224 - KOROZE KOVU A SLITIN - KOROZNi AGRESIVITA

ATMOSFER — SMERNE HODNOTY PRO STUPNE
KOROZNi AGRESIVITY

CSN EN ISO 9225 — KOROZE KOVU A SLITIN - KOROZNi AGRESIVITA
ATMOSFER — MERENI CINITELU PROSTREDI
OVLIVNUJICICH KOROZNI AGRESIVITU ATMOSFERY
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CSN EN ISO 9226 — KOROZE KOVU A SLITIN —- KOROZNi AGRESIVITA

ATMOSFER -~ STANOVENi KOROZNi RYCHLOSTI
STANDARDNICH VZORKU PRO URCENi KOROZNi
AGRESIVITY

4  Zpracovatel COS

Vojensky technicky Ustav, s. p., od$tépny zavod VTUL a PVO, Ing. Antonin Vitovsky,
Mgr. Ing. Zbynék Nikel.

5 Definice
Pro Ggely tohoto standardu plati v souladu s CSN EN ISO 8044 nasledujici pojmy

a jejich definice:
Depozicni rychlost
SO,

dlouhodobé ulozeni

doba ovlhéeni

docdasna ochrana

klasifikovany
interval urovné
znecisténi

konzervace

koroze

korozni agresivita

korozni agresivita
atmosfeéry

kryptoklima
mérena doba

rychlost ukladani (sedimentace) oxidu sifi¢itého na podlozku.

soubor technicko-organizaCnich opatreni, jejichz vysledkem
je zabezpeceni dlouhodobé doCasné ochrany vyzbroje,
techniky a materialu proti znehodnocovani po dobu ne méné
nez 5 let.

obdobi, béhem kterého je povrch kovu pokryt adsorpéni
a/nebo kapalnou vrstvou elektrolytu, ktery je schopen vyvolat
atmosférickou korozi.

ochrana proti korozi, ktera je aplikovana po dobu danou
ochrannou ucinnosti pouzitych prostfedkd a systému
doCasné ochrany; doCasna ochrana se pouziva napfiklad
v pribéhu ulozeni a pfepravy kovovych vyrobkl nebo
pfi odstaveni zafizeni.

Ciselné rozmezi zneciSténi vychazejici z kvantitativniho
méfeni urCitych chemicky aktivnich latek, korozivnich plynu
Ci Castic vovzdus$i (pfirodnich iprodukovanych lidskou
¢innosti), které se odliSuji od béznych slozek vzduchu.

¢innost potfebna k ochrané systémd a vybaveni at
instalovanych nebo skladovanych, za ucelem udrzet je
ve vyhovujicim stavu.

fyzikalné-chemicka interakce kovového materialu
a prostfedi, ktera vede ke zménam vlastnosti kovu a mize
vyvolavat vyznamné zhorSeni funkce kovu, prostfedi nebo
technického systému, jehoZz slozkami jsou kov a prostredi.

schopnost prostfedi vyvolavat korozi v daném koroznim
systému.

schopnost atmosféry vyvolavat korozi v daném koroznim
systému (napf. atmosférickou korozi pfislusného kovu Ci
slitiny).

mikroklima vnitfnich uzavienych prostord.
doba ovlhéeni indikovana pfimo rdznymi méficimi systémy.
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ovihéeni
provoz pouziti, udrzba a opravy vojenského materialu.
relativni vihkost charakteristika vlhkosti vzduchu; udava pomeér skutecné
vzduchu absolutni vihkosti vzduchu k absolutni vihkosti, ktera by byla
pfi dané teploté ve vzduchu nasyceném.
sklad soubor objektlu, popf. prostor pouzivany ke skladovani,
vybaveny skladovaci technikou a zafizenim.
skladovani zachovani  technického  Zivota vyrobkl a jejich

bojeschopnosti ve skladech provadénim komplexu
technicko-organizacnich opatfeni pro pfipravu na skladovani
a technickou udrzbu v pribéhu skladovani.

starnuti (materialu) souhrn nevratnych zmén vlastnosti vyrobka v Case

zpusobenych klimatickymi, chemickymi, termickymi a jinymi

vlivy.
ukladani soubor Cinnosti a technicko-organiza¢nich  opatfeni
vedoucich k uskladnéni vyzbroje, techniky a materialu.
vypocétena doba doba ovlh€eni odvozena z teplotné vihkostniho komplexu.
ovlhéeni
zivotnost vlastnost vyrobku plnit poZadované funkce stanovené

technickymi pozadavky do mezniho stavu.

6 Pouzité zkratky a znacky

DU | dlouhodobé ulozeni

COS | 8esky obranny standard

CSN | eska technicka norma

HMU | Hydrometeorologicky Ustav

ISO | Mezinarodni organizace pro normalizaci (International Organization for
Standardization)

KU kratkodobé uloZeni

LM letecké motory

PHM | pohonné hmoty, maziva a pfidruZzené produkty

RV relativni vihkost vzduchu

TP technické podminky

VJS | vojenska jakostni specifikace

d den

T doba ovlh¢eni

P klasifikovany interval irovné znecisténi sirnymi slou¢eninami, vyjadfeny jako
uroven oxidu sifi€itého (SO,)

S klasifikovany interval irovné znecisténi vzdusnou salinitou

C stupen korozni agresivity atmosféry

© teplota vzduchu

h/a | hodiny za rok

reor | KOrozni rychlost pro prvni rok expozice v atmosfére

Fav prumérna korozni rychlost pro prvnich deset let expozice v atmosfére

i ustalena korozni rychlost odvozena z dlouhodobé expozice v atmosfére
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7 Pozadavky a kritéria do¢asné ochrany kovovych vyrobku proti
korozi

71 VSeobecna ustanoveni

7.1.1 Docasna ochrana kovovych vyrobku (dale jen vyrobkul) proti korozi zahrnuje
tyto operace: pfipravu povrchu, pouziti konzervaénich prostfedkl, pouziti obalovych
materiall a nasledujici baleni do pfepravnich obald.

Obal spolu s konzervacnimi prostfedky museji vytvaret optimalni podminky
pro ochranu vyrobkd proti mechanickym a klimatickym uc¢inkdm.

7.1.2 VSechny vyrobky, které maji kovovy povrch, véetné téch, které jsou chranény
kovovym nebo nekovovym povlakem, museji byt chranény proti korozi prostfedky
doCasné ochrany.

V technicky odlvodnénych pfipadech (v =zavislosti na podminkach a dobé
skladovani) je pfipustné nekonzervovat vyrobky, jejichZz povrch je opatfen povlaky
z korozné odolnych kovu €i ochrannymi kovovymi povlaky nebo konzervovat vyrobky
opatfené organickymi natéry.

7.1.3 Pracovni ukony spojené s provadénim doCasné ochrany se museji provadét
ve specialnich, k tomu ucelu vybavenych a zafizenych pracovisStich umoznujicich
dodrzovani predepsaného technologického postupu a pozadavku, sméfujicich
k zajisténi bezpec€nosti prace a ochrany zdravi pfi praci.

Vyrobky, jejichz rozméry neumoznuji konzervaci v uzavienych mistnostech, se
konzervuji na misté jejich uloZeni (oteviena prostranstvi, pfistfeSek apod.).
Konzervace se provadi za podminek zabezpecujicich spolehlivou ochranu vyrobku
proti atmosférickym srazkam a prachovému spadu, pfi teploté vzduchu nejméné
10 °C a relativni vihkosti vzduchu nejvice 80 %.

7.1.4 Mistnosti urCené k provadéni konzervace museji byt vybaveny tak, aby byl
omezen nebo vyloucen pfistup agresivnich plynu a prachu.

Vzduch v mistnosti musi mit teplotu nejméné 15 °C a relativni vihkost nejvyse 75 %.
V technicky zdUvodnénych pfipadech je dovoleno kolisani denni teploty, které
nezplUsobuje kondenzaci vihkosti na vyrobcich a kratkodobé zvySeni vlhkosti
vzduchu do 80 % s celkovym trvanim nejvy$e 1 mésic rocné.

7.1.5 Vyrobky urCené k provedeni doCasné ochrany museji byt zpravidla technicky
spravné a nesmeji byt korozné nebo mechanicky poskozeny. Stupen Cistoty povrchu
vyrobku a metody jeho kontroly se stanovuji v normativné technické dokumentaci
na konzervaci konkrétnich vyrobkd nebo skupin vyrobkd.

7.1.6 VSechny prace a prostfedky, které se pouzivaji k pfipravé povrchu,
ke konzervaci a baleni museji byt v souladu s poZzadavky bezpecCnosti a ochrany
zdravi pfi praci.

7.2  Skupiny vyrobku

Podle konstrukCniho usporadani, na némz zavisi volba varianty doCasné ochrany,
se vyrobky déli na skupiny uvedené v pfiloze A.

7.3  Korozni agresivita atmosféry

7.3.1 Pro potfeby tohoto COS jsou rozhodujicimi koroznimi &initeli atmosféry
pro kovy a slitiny doba ovlhéeni a urovné znecisténi oxidem sifiCitym (SOy)
a vzdusnou salinitou.
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7.3.2 Ovlh¢eni povrchd je vyvolano mnoha Cciniteli, napf. rosou, destém, tajicim
snéhem a vysokou urovni vzdusné vlhkosti. Doba, kdy relativni vihkost je vySSi nez
80 % pfi teploté (B) vySSi nez 0 °C, je oznaCovana jako vypoctena doba ovihCeni (1)
korodujicich povrchu.

7.3.3 Hlavnim Cinitelem koroze pfi ur€itém klasifikovaném intervalu doby ovlh¢eni je
uroven znecisténi oxidem sifiCitym Ci vzduSnou salinitou.

7.4 Klasifikace doby ovihéeni

7.41 Doba ovlhCeni zavisi na makroklimatické oblasti a kategorii umisténi
(viz v nasleduijici tabulce 1 pfiklad vyskytu).

TABULKA 1 - Klasifikace doby ovlhéeni

ifi Y Doba ovihéeni
Klasifikovany Priklad vyskytu
interval h/a %

- 1<10 1<0,1 Vpltrn_l m!krc.)kllmat’a s fizenymi
klimatickymi podminkami.
Vnitfni mikroklimata bez fizenych
klimatickych podminek s vyjimkou

To 10 <1250 0,1 <1<3 | vnitinich nekondicionovanych
prostor ve vihkych klimatickych
oblastech.
Venkovni atmosféry v suchych

250 <1< a chladnych klimatickych oblastech

T3 2500 3<1<30 | CasteCné tézv mirné klimatické
oblasti; u¢inné provétravané
pristfeSky v mirné klim. oblasti.

Venkovni atmosféry ve vSech
klimatickych oblastech (mimo oblasti
T 2500 <7 30<7<60 |S€ suchym a chladnym klimatem);

4 <5500 B provétravané pristfesky ve vihkych
podminkach; neprovétravané
pfistfeSky v mirném klimatu.

Cast vihkych klimat; neprovétravané

Ts 5500 < 60<T | SHstresky ve vihkych podminkéch.

POZNAMKY

1.

w

Doba ovlh&eni dané lokality zalezi na teplotné-vlhkostnim komplexu pfislusné volné atmosféry
a kategorii (viz ust. 7.4) umisténi. Vyjadfuje se v hodinach za rok nebo jako ¢ast doby expozice
(v %).

. Hodnota doby ovlh&eni, vyjadfena procentualnim podilem doby expozice, je zaokrouhlena a pouze

informativni.
Priklady vyskytu nezahrnuji vSechny moznosti ve vztahu ke stupni kryti.

. Povrchy exponované pod pfistfesky v pfimorskych atmosférach, kde je mozna depozice chloridd,

mohou vykazovat podstatné zvySené doby ovlh¢eni zpUisobené pfitomnosti hygroskopickych soli
a je tfeba jim pfifadit klasifikovany interval doby ovihéeni Ts.

. Ve vnitfnich atmosférach bez fizenych klimatickych podminek se vyskytuji doby ovlh&eni

v intervalech 13 aZ T1s, jestlize jsou pfitomny zdroje vodni pary.

. Pro doby ovlhéeni v intervalech 1, a 1, je pravdépodobnost koroze vy$Si u zaprasenych povrch.

9
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7.4.2 Klasifikace doby ovlh&eni v atmosférach je uvedena v tabulce 1.

7.4.3 VypocCtené doby ovih€eni a vybrané klimatologické charakteristiky
makroklimatickych oblasti Zemé& jsou uvedeny v pfiloze B jako obecna smérna
informace.

7.4.4 Pfi dobach ovlhCeni vintervalu 11 se nepfedpokladaji zadné kondenzace.
Pfi dobach ovlhCeni v intervalu 12 je pravdépodobnost tvorby fazovych vrstev vihkosti
na povrchu mala. Pfi dobach ovlh&eni odpovidajicich intervalim 13 az 15 se vyskytuji
obdobi s kondenzacemi a srazkami.

7.5 Klasifikace Urovni znecisténi

7.5.1 Urovné znecisténi se klasifikuji samostatné pro zneg&i$téni oxidem sifigitym
(SO2) avzduSnou salinitou. Tyto dva druhy znecisténi jsou rozhodujici
pro venkovské, méstské, primyslové a pfimorské atmosfeéry.

7.5.2 Klasifikace urovni znecisténi oxidem sifiCitym (SO;) pro standardni venkovni
atmosféry je uvedena v pfiloze C.

Klasifikace znecisténi chloridy (CI") se vztahuje k vnéjSim atmosféram, které jsou
znecistény vzdusnou salinitou v pfimofskych prostfedich. Klasifikace je uvedena
v pfiloze D.

7.6  Stupné korozni agresivity atmosféry

Korozni  agresivita atmosféery v  podminkach skladovani a pfepravy
nakonzervovanych vyrobkl se v souladu s CSN EN ISO 9223 oznacuje péti stupni
uvedenymi v tabulce 2.

TABULKA 2 - Stupné korozni agresivity atmosféry

Stupen Korozni agresivita
C1 Velmi nizka
C2 Nizka
C3 Stredni
C4 Vysoka
C5 Velmi vysoka

7.7 Klasifikace korozni agresivity

Pro klasifikaci korozni agresivity atmosfér se mohou podle CSN EN ISO 9223 pouzit
dva nasledujici postupy.

7.7.1 Klasifikace korozni agresivity zalozena na udajich o atmosférickém prostfedi.
Podkladem pro urCeni stupné korozni agresivity pro jednotlivé kovy jsou zde
klasifikované intervaly urovné znecisténi a doby ovlh&eni. Pro potfeby tohoto COS
jsou rozhodujicimi koroznimi Ciniteli atmosféry pro kovy a slitiny doba ovlhCeni (T)
a Urovn& znedidténi oxidem sifiéitym (P) (SO2) a vzdudnou salinitou (S). Ciselné
hodnoty téchto Ciniteld pro standardni kovy (uhlikova ocel, zinek, méd, hlinik) jsou
pro jednotlivé stupné korozni agresivity uvedeny v CSN EN ISO 9223. Urovné téchto
znedisténi se méfi v souladu s ustanovenimi CSN EN ISO 9225.

10
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7.7.2 Klasifikace korozni agresivity zaloZzena na stanoveni koroznich rychlosti
standardnich kovovych vzorkl. Ciselné hodnoty rychlosti koroze (reor) za prvy rok
expozice pro standardni kovy (uhlikova ocel, zinek, méd, hlinik) jsou pro jednotlivé
stupné korozni agresivity uvedeny v CSN EN ISO 9223. Smérné hodnoty korozniho
poskozeni a doplfiujici informace jsou uvedeny v CSN EN I1SO 9224.

7.7.3 Korozni Cinitelé atmosfery (uvedené v ust. 7.7.1 a7.7.2) pro jednotlive kovy
a dany stupen korozni agresivity jsou zpracovany v tabulkach v CSN EN ISO 9223.

7.8 Priprava povrchu pred konzervaci

7.8.1 Z povrchu vyrobku, které budou konzervovany, se museji odstranit vSechny
druhy necistot, odmastit a vysusit je, a je-li to nutné, pasivovat je.

Pfi pouziti konzervacnich prostfedkd s hygroskopickymi vlastnostmi, nanasenych
z vodnych roztokl nebo prostfedku vytésriujicich vodu, neni nutno vyrobky po jejich
ocisténi susit.

7.8.2 Prostfedky a metody pro pfipravu povrchu se voli v zavislosti na konstrukénich
zvlastnostech vyrobku, materialech vyrobku, tfidé drsnosti povrchu, druhu a stupni
znecisténi, zvolené metodé konzervace a poctu vyrobkl( stejného typu, které se
budou Ccistit.

7.8.3 Prostfedky pouzité k Cisténi nesméji Skodlivé pusobit na vyrobky.

7.8.4 Vnitfni povrchy vyrobkl (mechanismy, dutiny, palivové a chladici systémy
apod.) se prfed konzervaci specialné necisti. Necistoty se odstranuji vypousténim
provoznich kapalin po pfedchazejicim uvedeni vyrobku do chodu. Jsou-li kladeny
zvlastni pozadavky na Cistotu vnitfnich povrcha systém, provede se po vypusténi
provozni kapaliny dodatecné proplachnuti dutin organickymi rozpoustédly,
mineralnim olejem s malou viskozitou nebo stejnou provozni kapalinou.

7.8.5 Vnitfni povrchy urCené ke konzervaci museji byt po styku s agresivnimi
kapalinami neutralizovany neutralizanimi roztoky s naslednym omytim vodou nebo
organickymi rozpoustédly.

7.8.6 Neni dovoleno dotykat se holyma rukama povrchl pfipravenych
ke konzervaci.
7.8.7 Hlavni zpusoby ¢isténi vyrobku pfed konzervaci jsou uvedeny v pfiloze E.

7.8.8 Organicka rozpoustédla je vyhodné pouzivat k ocCisténi vyrobkl s ¢Elenitym
povrchem (otvory, S&térbiny, drazky, prfesné spoje apod.), z nichz je nesnadné
odstrafiovat zbytky vodnych roztokd po upravé povrchu.

Horka rozpoustédla |ze pouzivat pouze v téch pfipadech, kdy pouziti jinych Cisticich
prostfedkl nezabezpecuje splnéni vSech pozadavku k pfipravé povrchu.

7.8.9 Volba zpusobu Cisténi je uvedena v priloze F.

7.8.10 Stupen Ccistoty povrchu vyrobku a metody jeho kontroly se stanovuji v NTD
(normativné-technické dokumentaci) na konzervaci konkrétnich vyrobkd nebo skupin
vyrobk.

7.8.11 Organicka rozpoustédla se pouzivaji na Cisténi vyrobkd s hlubokymi drazkami,
Stérbinami, kanaly, pfesné opracovanymi plochami, ze kterych se v prubéhu suseni
Spatné odstranuji zbytky vodnych roztokd.
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Horka rozpoustédla se pouzivaji jen v pfipadé, Ze nelze pouzivat nebo nejsou
povoleny jiné metody a prostfedky Cisténi.

uhlovodiky.

7.8.12 ZpUsoby suseni vyrobkl v zavislosti na typu a konstrukénich zvlastnostech
vyrobku, prostfedky a zpusoby odmastovani s pfihlédnutim k celkovému poctu
konzervovanych vyrobku jsou uvedeny v pfiloze G.

7.9 Ochranné baleni vyrobkut

7.9.1 Ochranné baleni (dale téz baleni) vyrobkl pfedstavuje souhrn obalovych
prostfedki  nepuUsobicich  korozivngé, vriznych  sestavach  (variantach)
zabezpecujicich spolu s konzervacnimi prostfedky ochranu proti atmosférické korozi
a mechanickému poskozeni vyrobkl béhem prepravy a skladovani.

7.9.2 Ochranné baleni musi zabezpecit:

— CasteCné nebo uplné zamezeni pristupu vzduchu a agresivnich slozek
atmosféry  (vody, vodnich par, agresivnich plynu apod.)
k nakonzervovanému vyrobku;

— ochranu proti poSkozeni a znecisténi pouzitych konzervaénich povlakd;
— vytvoreni funkéniho prostfedi pro vyparovaci inhibitory;

— zvySeni u€innosti ochrany papiru s inhibitorem;

— vytvoreni funkénich podminek pro vysousedia;

— ochranu proti mechanickému poskozeni.

7.9.3 Charakteristika hlavnich obalovych materiald pro rdzné varianty baleni je
uvedena v pfiloze J. Uvedené varianty oball jsou v souladu s CSN 03 8205.

7.9.4 Obal se voli pro konkrétni vyrobky v zavislosti na druhu a konstrukénich
zvlastnostech, pozadované dobé ochrany, stupni korozni agresivity, podminkach
skladovani a pfepravy, na druhu pouzitych konzervacnich prostfedkd s pfihlédnutim
k pfepravnimu obalu, ktery spolu s jinymi obalovymi prostfedky musi zabezpecit
pozZzadavky uvedené v ust. 7.9.2.

7.9.5 Zakladni zplsoby ochranného baleni vyrobkl pro jednotlivé druhy bariérového
systému jsou uvedeny v pfiloze K.

7.9.6 P¥i konzervaci vyrobku je dovoleno ¢astecné baleni jednotlivych povrchi nebo
casti.

7.9.7 V technicky odlavodnénych pfipadech je dovoleno pro libovolnou variantu
baleni pouzit balici papir, kartonové krabice apod.

7.9.8 P¥i baleni vyrobkll bez hermetizace se okraje obalovych materiala prelepi,
vystupujici konce se prelozi a upevni lepici paskou nebo lepidlem odolnym vodé.

7.9.9 Prepravni obal se voli v zavislosti na konstrukénich zvlastnostech vyrobku.

7.9.10 Rozméry obalového materialu u variant ochranného baleni se museji volit
s takovou rezervou, ktera zabezpec€i moznost znovu je pouzit po prohlidce vyrobku
v dobé skladovani a pfepravy.
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7.9.11 Jestlize je nutné pouzit pfi baleni vyrobku fixaCnich materialt, museji se tyto
vybirat s pfihlédnutim ke konstrukénim zvlastnostem vyrobkd, druhu a viastnostem
pouzitych obalovych prostfedku i s ohledem na to, Ze mohou mit korozni vliv.

7.9.12 Pfed zabalenim vyrobku je dovoleno pouzivat fixacni materialy:

— k fixaci rohd a hran vyrobkd na ochranu obalovych materiall
pfed mechanickym poskozenim;

— pro zamezeni vzajemného dotyku vyrobkl nebo dotyku vyrobku
s obalovymi materialy;

— na ochranu povrchu vyrobkli pfed poSkozenim zpusobenym obalovymi
materialy.

7.9.13 Fixatni materialy se voli v zavislosti na tvaru a konstrukénich zvlastnostech
vyrobkU, druhu a vlastnostech obalovych materiall, vlastnostech fixacnich materiall
a jejich moznych skodlivych vlastnostech na materialy vyrobku.

7.9.14 Nakonzervované a zabalené vyrobky museji mit oznacCeni, které
charakterizuje jejich do€asnou ochranu a slouzi ke kontrole pfi pfepravé, skladovani,
prejimce apod.

7.9.15Druh a obsah oznaceni konzervace, které je soucasti celkového oznaceni
nebo privodni dokumentace, musi byt dohodnuto mezi zakaznikem a vyrobcem.
PFitom je nutno vychazet z ustanoveni tohoto COS a pouzivat Gdaje a oznadeni
konzervacnich prostfedkl, ochrannych metod a variant baleni uvedenych v tomto
Cos.

7.10 Barierové systémy v systému do¢asné ochrany

V protikorozni ochrané se k vytvoreni systému doCasné ochrany (napf. kombinace
konzervace a obal, uprava kryptoklimatu apod.) pouzivaji pro ochranné baleni
nasledujici bariérové systémy uvedené v CSN 77 0106 (viz také pfilohu K).

7.10.1 Ozn. |. — Bariérovy systém neutésnény

Omezuje pronikani vody (desté, tfisté morské vody, mlhy) a pevnych &astic (prachu,
pisku) do obalu. Nechrani proti dlouhodobé pusobici vodé, proti vodé pfi ponofeni,
prudkym postfikiim apod.

PFi pouziti vhodného materialu brani pronikani ropnych konzervaénich prostfedku

do vnéjSiho obalu. Relativni vihkost vzduchu a teplota uvnitf obalu je prakticky
shodna s relativni vihkosti a teplotou okolniho prostfedi.

7.10.2 Ozn. Il. — Bariérovy systém utésnény, vodotésny

Chrani dokonale proti pronikani vody a pevnych ¢astic. Propustnost pro vodni paru
a plyny muze byt snizena pouzitym obalovym materialem. Relativni vihkost a teplota
obalu je ovlivnéna cCiniteli vnéjSiho klimatu, sleduje jejich vyvoj se zpozdénim a pfi
nahlém poklesu teploty vnéjSiho prostfedi mize dojit uvnitf obalu ke kondenzaci
vodni pary. Odpafovani vody z obalu je zpomaleno.

7.10.30zn. lll. A — Bariérovy systém utésnény, se snizenou propustnosti pro plyny
a pary a s kryptoklimatem upravenym vysousedly.

Chrani dokonale proti pronikani vody a pevnych ¢astic. Propustnost pro plyny
a zejména pro vodni paru je snizena, pficemz kryptoklima obalu je upraveno
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vypoCtenym mnozstvim aktivovaného vysousSedla, které po stanovenou dobu
zabranuje, aby relativni vihkost nepfestoupila pfipustnou hranici.

Doba dudcinnosti zavisi na citlivosti vyrobku, intenzité klimatického namahani
pfi skladovani  a pfepravé, mnozstvi a absorpcni  schopnosti  vysousSedla
a propustnosti bariérového systému pro vodni paru.

7.10.40zn.1ll. B — Bariérovy systém utésnény, hermeticky, s kryptoklimatem
upravenym vysousedly.
Veskera vyména latek mezi vnitfnim prostorem systému a vnéjSim prostfedim je
zamezena. VloZzenym aktivovanym vysouSedlem se dosahne trvalého snizeni
relativni vihkosti.
7.10.50zn. Ill. C — Bariérovy systém utésnény, hermeticky, s kryptoklimatem
upravenym nékterym z dalSich zpUsobu jako:

— pouzitim pfedsusenych hygroskopickych obalovych prostiedku;

— pouzitim inertniho plynu;

— vakuovanim;

— uzavienim obalu v prostfedi s prfedepsanou teplotou a relativni vihkosti

vzduchu.

7.10.6 Ochranné baleni vyrobkl se feSi ve vzajemném souladu s pfepravnimi obaly.

7.10.7 Standardni metody konzervace v NATO jsou, analogicky jako zakladni
zpusoby ochranného baleni podle ust. 7.10.6, stanoveny v APP-21 (odst. 3.2.1.
a priloha B), a jsou uvedeny v ptiloze L tohoto COS.

7.11 Varianty do¢asné ochrany

7.11.1 Charakteristika hlavnich variant doCasné ochrany vyrobkd proti korozi
je uvedena v pfiloze M.

7.11.2Povolené konzervacni prostfedky k jednotlivym variantam docasné ochrany
jsou uvedeny v pfiloze H tohoto COS.

7.11.3 Varianty doCasné ochrany vyrobkl se voli v zavislosti na konstrukénich
zvlastnostech a materialu vyrobku, na pozadovanych Ihitach ochrany a podminkach
prepravy a skladovani.

7.11.4 Varianty do€asné ochrany pro ruzné skupiny vyrobk( jsou uvedeny v pfiloze
N.

7.11.5Pro kompletacni vyrobky 1., Il., lll. skupiny, dovoluji-li to konstrukéni
zvlastnosti, se muze pouzit stejna varianta do¢asné ochrany.

7.11.6 Pro konkrétni vyrobky je nutno pouzit jednu variantu ochrany, dovoluje-li to
konstrukce vyrobkl a nejsou-li stanoveny jiné pozadavky omezuijici volbu varianty.

7.11.7V technicky odldvodnénych pfipadech Ize pro jednotlivé soucasti a uzly
stejného vyrobku volit souasné razné varianty ochrany.

7.11.8 Povrchy vyrobkl, které jsou nedostupné pro konzervaci po smontovani
vyrobku, museji byt o€istény a nakonzervovany v pribéhu montaze vyrobku.

7.11.9 Zakladni zplUsoby pouzivani (nanaseni) konzervaCnich prostfedkd jsou
uvedeny v tabulce 3
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TABULKA 3 - Zakladni zpusoby pouzivani konzervacénich prostredk

Oznaceni zplUsobu pouzivani (ZP) Nazev zplisobu pouzivani
ZP-1 Maceni
ZP-2 Strikani
ZP-3 Natirani
ZP-4 Polévani
ZP-5 Plnéni
ZP-6 Aerosol
ZP-7 Bez pfimého naneseni na povrch

7.12 Odkonzervovani

7.12.1 Odkonzervovani se provadi pfed pouzitim nakonzervovanych vyrobkl podle
ureni adale po skonCeni zaru€ni l|haty ochrany v pfipadé, Ze se provadi
prekonzervovani pfi prodlouzeni skladovani ve stanovenych podminkach.

7.12.2 Pfi odkonzervovani je nutno odstranit vSechny konzervacni prostfedky i obaly,
a to s pouzitim nejjednodussich zpusobu, pfi kterych nedojde k poskozeni vyrobkd,
s prihlédnutim k ekonomické ucelnosti (snizeni ztrat materialu, doby odkonzervovani
apod.).

7.12.3Je dovoleno neodkonzervovat vnéjSi a vnitini povrchy vyrobkd
nakonzervovanych prostfedky druhu polymernich a voskovych povlaku, provozné-
konzervacnimi oleji a tuky, vypafovacimi a kontaktnimi inhibitory, jestlize neovliviuji
provozni parametry vyrobku.

7.12.4 ZpUsoby odkonzervovani jsou uvedeny v pfiloze P.
7.13 Prekonzervovani

7.13.1 Pfekonzervovani vyrobkl provést pfi zjisténi nedostatkl v konzervaci
v pribéhu skladovani nebo po skonceni Ihaty ochrany vyrobkd konkrétnimi
konzervacnimi prostfedky, s vyjimkou pfipadl, kdy je pfekonzervovani zakazano
normativné-technickou dokumentaci.

7.13.2 Pro prekonzervovani vyrobkld pouzit stejnych variant ochrany a baleni jako
pfi jejich konzervovani. Pouziti jinych variant ochrany a baleni je dovoleno pouze
v technicky odlvodnénych pfipadech.

7.13.3 Pfi prfekonzervovani je dovoleno pouzit podruhé neposSkozené materialy
docCasné ochrany.

7.13.4Vyrobky nakonzervované pomoci vyparovacich inhibitorl podle varianty
ochrany VZ-14 nebo VZ-15 a také vyrobky chranéné pomoci vysouSedel podle
varianty ochrany VZ-11 nebo VZ-10 se pfekonzervuji tak, Zze se Castecné rozbali
(sejme) obal a vyméni se vysouSedlo nebo se obnovi vypafrovaci inhibitory a vyrobky
se znovu zabali.

8 Pozadavky na ochranu letadel proti korozi a starnuti pfi
dlouhodobém skladovani

8.1 VSeobecna ustanoveni

8.1.1 Letadla urlena ke skladovani lze ulozit v technickém stavu uUplné nebo
CasteCné zpusobilosti, v konfiguraci uplného nebo omezeného palubniho vybaveni,
systému a prvka.
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Obal spolu s konzervaénimi prostiedky museji vytvaret optimalni podminky
pro ochranu letadel proti mechanickym a klimatickym G&inkim. Na letadlech se
nesmeéji vyskytovat korozni a mechanicka poSkozeni. Technicka spravnost
se kontroluje hodnocenim zpusobilosti letadel k provozu pfi zaletu podle specialniho
programu s nasledujici technickou prohlidkou. ZjiSténé nedostatky museji byt
odstranény.

8.1.2 Technicka dokumentace letadel musi obsahovat tyto udaje:
— Ihdtu skladovani bez pfekonzervace;
— podminky skladovani;
— postup pfi kontrole a pfejimce letadel pro skladovani;
— rozsah a postup pripravy letadel pfed konzervaci;

— rozsah praci spojenych s doCasnou protikorozni ochranou;
— periodi¢nost a rozsah prohlidek a technického oSetfovani pfi skladovani
a ukonceni skladovani letadel.

8.1.3 Zvolené metody a prostfedky museji ochranovat letadla proti korozi, starnuti
a biologickému napadeni po dobu ne méné nez 5 let, umoznovat odkonzervovani
a ukonceni skladovani v minimalnim Case a nesméji mit Skodlivy vliv.

8.1.4 Palubni vybaveni, vCetné snimatelného zafizeni, a motory se skladuji
v sestavé letadla.

Akumulatorové baterie, pyrotechnické prostfedky, padaky, specialni agregaty
a snimatelné agregaty vyzbroje a rovnéz rotorove listy vrtulniku se museji skladovat
oddélené v souladu s pozadavky technické dokumentace na tato letadla.

Je dovoleno odstranit z paluby jiné bloky a agregaty a skladovat je oddélené.

8.1.5 Podminky konzervace a skladovani museji odpovidat ustanovenim tohoto
COS (ust. 7.1 az 7.13 vCetné citovanych pfiloh).

8.1.6 Skladovaci mista letadel museji mit tvrdy povrch z betonu, asfaltobetonu nebo
jiného materialu, museji umoznovat snadné pFfemisténi a vytvaret podminky
pro vizualni prohlidky a oSetfeni skladovanych letadel podle technické dokumentace.

8.1.7 Pfi provadéni praci spojenych s konzervaci a odkonzervovanim letadel
pfi pfipravé ke skladovani, v pribéhu a pfi ukonceni skladovani je nutno dodrzovat
poZzadavky bezpecnosti, které jsou stanoveny platnymi narodnimi normami
a predpisy.

8.2 Priprava letadel pro skladovani a postup skladovani

8.2.1 Skladovana letadla museji byt uzemnéna a upevnéna. Kazdé letadlo musi byt
oznaceno tabulkou s uvedenim jeho evidenéniho trupového Ccisla, data a lhity
konzervace.

8.2.2 Letadla museji byt pfi skladovani seskupena podle typa a modifikaci.
8.2.3 Musi byt stanoven postup skladovani letadel konkrétniho typu.

8.2.4 Palivova soustava musi byt pfipravena pro skladovani v souladu
s technologickymi postupy

8.2.5 Pred konzervaci povrchu letadel museji byt letadla oCisténa od prachu,
necistot a osusena v souladu s poZadavky uvedenymi v ust. 7.8 tohoto COS.

16



COS 999927
2. vydani
Zména 2

Produkty koroze a biologického napadeni letadel museji byt odstranény, poskozené
plochy natérd museji byt obnoveny.

8.2.6 Varianty a prostfedky ochrany proti korozi a starnuti se pro konkrétni letadla
voli v zavislosti na konstrukénich zvlastnostech letadel podle ust. 7.11 tohoto COS.
Pfi tom je nutné:

— vnitfni  konzervaci motoru a vzduchoplynového useku provadét
konzervacnimi nebo provoznimi oleji obsahujicimi jako pfisady inhibitory
koroze;

— palivovou soustavu doplnit palivem do celkového objemu stanoveném
provozni dokumentaci;

— vzduchovy systém draku profouknout a zaplnit inertnim plynem;

— hydraulicky systém zaplnit konzervaCni nebo pFfedepsanou provozni
hydraulickou kapalinou;

— kyslikovy systém zaplnit kyslikem se snizenym tlakem;
— nenatfené povrchy dill, soucasti a naradi a také zavésy kfidel a trupu chranit
prostfedky s inhibitory koroze nebo vytvarejicimi tenky film;

— dily a soucasti, umisténé vné potahu (nohy podvozku), chranit prostfedky
odolnymi proti plisobeni srazek a slune¢niho zareni;

— palubni vybaveni chranit inhibitory koroze a také prostredky statického nebo
dynamického vysousSeni vzduchu;

— zastrCkové spoje konzervovat lehce odstraniteinymi povlaky podle
technologického postupu;

— pryzové vyrobky a nekovové materialy chranit proti starnuti a biologickému
napadeni podle technologického postupu, pficemz ochranu proti
biologickému napadeni provadét povlaky s obsahem fungicidu, které nemaji
Skodlivy vliv na kovové a nekovové materialy;

— zaskleni chranit proti pisobeni abraziv a slune¢nimu zareni potahy (kryty)
nebo lehce odstranitelnymi povlaky;

— dodasnou ochranu motoru proti korozi a starnuti provadét podle COS
999926.

8.2.7 Jako utésnovacich prostfedkl je tfeba pouzivat materialy odolné proti
atmosférickym vlivim, nepropoustéjici vodu, které se museji dat lehce odstranit
a nesmeji zpusobovat poSkozeni materiall, ze kterych je letadlo vyrobeno.

8.2.8 Pro ochranu letadel proti vnikani prachu, srazek, biologickych Skidcu museji
byt vSechny otvory zaslepeny pfedepsanymi zaslepkami, stykové a nytové spoje
(spary) hermeticky utésnény dcaste€né nebo uplné v zavislosti na podminkach
skladovani letadel. Drenazni otvory se zaslepuji specialnimi zaslepkami
zabranujicimi vniknuti cizich téles.

Hermetické utésnéni drenaznich otvort neni dovoleno.

8.2.9 Pohyblivé &asti systéml fizeni museji byt zablokovany a spary mezi nimi
museji byt utésnény.
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8.3 Kontrola technického stavu v pribéhu skladovani

8.3.1 Pro zabezpeceni stalé pohotovosti letadel k pouziti podle urCeni se provadi
kontrola technického stavu, jejiz rozsah a periodicnost se stanovuje v technické
dokumentaci na letadlo konkrétniho typu.

8.3.2 P¥i zjisténi pfiznaku vlhkosti ve vnitfnim prostoru letadla je nutné jej otevrit,
prohlédnout, vysusit, odstranit vznikla poskozeni, pfiinu vnikani vlhkosti a provést
prekonzervaci.

8.3.3 Kazdy rok se 5 % vSech skladovanych letadel (nejméné vSak dvé letadla)
podrobuje kontrole technického stavu.

V pfipadé zjisténi poSkozeni (mechanické, korozivni, biologické) je nutno provést
kontrolu dalSich 10 % letadel a pfi Zzjisténi poSkozeni se zkontroluji v8echna
skladovana letadla.

Pfi kontrole technického stavu je nutno:

— provéfit stav utésnéni a protikorozni ochrany; provéfit kompletnost letadel;

— zjistit poskozeni, vyskyt korozi napadenych mist a starnuti nekovovych
materialt (polymeru, pryzi apod.);

— proveéfit zpusobilost systémU draku, motoru, palubniho vybaveni s ohledem
na uplnou nebo omezenou konfiguraci vybaveni letadla jako celku v souladu
s technickou dokumentaci vyrobce, pfipadné ovéfit zpusobilost na zakladé
vydanych technickych normativi (bulletiny, odborna nafizeni atd.)
odpovédnym organem;

— provérit letadla ucelovym zaletem, pokud budou letadla pfevedena ze stavu
ulozeni-skladovani do rezimu provozu.

8.3.4 Podle vysledkl kontroly technického stavu se rozhodne o nutnosti
prekonzervace nebo dalSim skladovani letadel bez pfekonzervace.

Prostiedky protikorozni ochrany poskozené v prubéhu skladovani museji byt
obnoveny.

Letadla, u kterych byla provedena kontrola technického stavu, se znovu podrobuji
konzervaci.

8.4 Ukoncéeni skladovani

8.4.1 P¥i ukonCeni skladovani letadel se provadi:

- odstranéni utésnéni a odkonzervovani letadel;

- odstranéni blokad pohyblivych ¢asti;

- instalace demontovaného zafizeni na stanovena mista;

- naplnéni a doplnéni (pfi nutnosti nahrada) soustav pracovnimi naplnémi;

- vnéjSi prohlidka a kontrola provozuschopnosti v rozsahu stanoveném
v technické dokumentaci na letadlo konkrétniho typu;

- provést vSechny pfedepsané prace v rozsahu stanoveném v provozni
dokumentaci vyrobce pro jednotlivé typy letadel;

- odstranéni zjisténych nedostatku;

- zalet letadla.

18



COS 999927
2. vydani
Zména 2

9 Pozadavky na ochranu vybaveni letadel proti korozi a starnuti
pri dlouhodobém skladovani

9.1 VSeobecna ustanoveni

9.1.1 Vybavenim letadel se rozumi palubni vystroj, aparatury, pfistroje letounu
a vrtulniky a také prostfedky jejich pozemni kontroly, v€etné jejich nahradnich dilu.

9.1.2 VsSeobecne pozadavky na podminky skladovani i druhy skladovani museji byt
v souladu s pozadavky tohoto COS a stanovuji se v technické dokumentaci
pro vybaveni letadel konkrétniho druhu.

9.1.3 Skladuje se vybaveni letadel dodané pfimo vyrobcem i vybaveni doCasné
vyjmuté z letadel.

9.1.4 Prostredky a metody doCasné ochrany vybaveni letadel museji odpovidat
ustanovenim tohoto COS.

9.1.5 Prostfedky a metody doCasné ochrany museji poskytovat ochranu vybaveni
letadel pfi dlouhodobém skladovani proti korozi, starnuti a biologickému poskozeni
po celou dobu skladovani, tj. po dobu ne méné nez 5 let, v podminkach skladovani
stanovenych v technické dokumentaci pro vybaveni letadel konkrétniho druhu.

9.1.6 Pifi konzervaci i odkonzervaci vybaveni letadel, pfi jeho pfipravé
pro skladovani, v pribéhu skladovani i pfi ukoncéeni skladovani je tfeba dodrzovat
pozadavky bezpecnosti, dané platnymi narodnimi normami a predpisy.

9.2 Priprava vybaveni letadel pro skladovani a postup skladovani

9.2.1 Vybaveni letadel urcené pro skladovani musi odpovidat pozadavkim tohoto
COS a nesmi vykazovat mechanicka, biologicka a korozni poskozeni.

9.2.2 V technické dokumentaci pro skladovani vybaveni letadel konkrétniho druhu
se stanovuje:

— doba skladovani;

— misto skladovani;

— zpUsob rozmisténi;

— varianta do¢asné ochrany;

— materialni zabezpeceni;

— postup kontroly a pfejimani vybaveni letadel pro skladovani;

— postup kontroly kvality provadécich praci;

— Ihlty a rozsah kontrolnich prohlidek, kontrol stavu do¢asné ochrany
a technického oSetfovani;

— datum konzervace;

— varianta baleni.
9.2.3 Prostiedky a zplisoby &isténi se voli podle ust. 7.8 tohoto COS. Doporuéuje se
pouziti zplsobl P-l az P-4.

9.2.4 Obaly a obalové materialy museji odpovidat poZzadavkim uvedenym v ust. 7.9
tohoto COS. Obaly a baleni se voli s ohledem na druh vybaveni letadel, podminky
a dobu skladovani.

9.2.5 P¥i dlouhodobém skladovani vybaveni letadel v hermetickém obalu (varianta
vnitfniho baleni VO-5 az VO-8 podle pfilohy K) se pouZivaji varianty doCasné
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ochrany na podkladé vysouSedel, inertnich plynl, vypafovacich inhibitorld koroze
a kontaktnich prostfedku do¢asné ochrany.

Varianty doCasné ochrany VZ-2, VZ-5, VZ-10, VZ-11, VZ-13, VZ-15, VZ-16 podle
pfilohny M tohoto COS se pouzivaji samostatné nebo v kombinaci podle druhu
vybaveni letadel a jeho konstrukcnich zvlastnosti.

9.2.6 V pfipadé, Ze se z konstrukénich a pomocnych materialt (natérd, impregnaci,
elektrickych izolaci) uvolfiuji korozné-aktivni latky, je tfeba uvazovat o zplUsobech
jejich odstraniovani.

9.2.7 Podle druhu vybaveni letadel a jeho konstrukCnich zvlastnosti se provadi
CasteCna (mistni) konzervace pohyblivych souc€asti a kovovych pracovnich ploch
(napf. kluznych ploch, valivych a kuliCkovych lozisek) konzerva&nimi, provoznimi
mazivy a oleji nebo nepouzitymi, novymi provoznimi mazivy a oleji v souladu
s technickou dokumentaci pro dané vybaveni letadel.

Maziva a oleje se museji nanaset takovym zpusobem, aby nebyly zasazeny
materialy, které nejsou proti nim odolné.

9.2.8 Dobu skladovani vybaveni letadel Ize prodlouzit pouzitim pfepravnich obald.
Toto prodlouzeni se musi stanovit v technické dokumentaci pro vybaveni letadel
konkrétniho druhu.

9.2.9 Nakonzervované a zabalené vybaveni letadel se skladuje v mistech,
odpovidajicich pozadavkim na umisténi vybaveni letadel se zietelem na specifika
skladovaného vybaveni letadel a variantu doCasné ochrany.

9.2.10Vybaveni letadel, které vyZaduje periodickou kontrolu a provéfovani
stanovenych ukazatell, se musi skladovat za podminek, které umozni spinéni
¢innosti uvedené v technické dokumentaci pro vybaveni letadel konkrétniho druhu.

9.3 Kontrola a technické oSetrovani vybaveni letadel béhem skladovani

9.3.1 V prubéhu skladovani se provadéji kontroly za ucelem zjisténi technického
stavu dlouhodobé uloZenych vyrobku.

9.3.2 Lhuty a rozsah kontrolnich prohlidek, kontrol technického stavu docCasné
ochrany a baleni a technického oSetfovani se stanovuji v technické dokumentaci
pro vybaveni letadel konkrétniho druhu s ohledem na druh vybaveni letadel,
podminky a dobu skladovani, varianty do€asné ochrany a baleni.

9.3.3 P¥i kontrolni prohlidce se proveéruje:

— technicky stav a uplnost;

— hermeti¢nost obalu a stav prostfedkd do¢asné ochrany;

— vznik koroznich a biologickych poSkozeni a po$kozeni soucasti a materiall
vlivem jejich starnuti.

Pryzové vyrobky se kontroluji a vyménuji v souladu s pozadavky technické
dokumentace. Na podkladé vysledku kontrolni prohlidky se stanovuje mozZnost
dalSiho skladovani bez prfekonzervace nebo nutnost pfekonzervovani.

9.3.4 Jestlize se pfi kontrolni prohlidce porusi povlaky doasné ochrany nebo se
obaly oteviraji a znovu uvadéji do puvodniho stavu, pak se tato Cinnost provadi
v prostoru odpovidajicim pozadavkiim uvedenym v ust. 7.1 (7.1.4) tohoto COS.

9.3.5 Kontrole podléha:
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- 10 % vyrobku, nejméné vSak 2 ks z davek do 50 ks,
- 5 % vyrobku, nejméné vSak 4 ks z davek nad 50 ks.

9.3.6 P¥i zjisSténi zavad u vybranych vyrobkl se kontrola opakuje s dvojnasobnym
poc¢tem vyrobka.

Pri zjisténi zavad v opakované kontrole se rozhoduje o nutnosti kontroly vSech
skladovanych davek, ukonceni skladovani podle pozadavkl v ust. 8.4 a opakované
pripravé pro skladovani podle pozadavku v ust. 8.2.

9.3.7 Metody kontroly a hodnoceni slozitych systémua vybaveni letadel, vcetné
meéfidel, se stanovuji v technické dokumentaci pro vybaveni letadel konkrétniho
druhu.

9.3.8 Po ukonceni stanovené doby skladovani bez ohledu na Ihatu kontrolni
prohlidky se kontroluje stav vybaveni letadel a stanovuje se moznost prodlouzeni
doby skladovani nebo nutnost opakované pfipravy pro skladovani podle pozadavku
uvedenych v ust. 9.2.

Mnozstvi vyrobkd, které se ma kontrolovat, musi byt v kazdém konkrétnim pfipadé
stanoveno v technické dokumentaci. Pokud toto mnozstvi neni stanoveno,
postupovat podle ust. 8.3.3.

9.3.9 Pfi zjiSténi poskozeni vybaveni letadel nebo jeho napadeni korozi
pfed ukonCenim zarucni doby skladovani je nutné odhalit pfiCinu vzniku, zpracovat
a uskutecnit opatfeni pro jejich odstranéni.

9.3.10 Vysledky kontroly se zapisuji do provozni dokumentace vybaveni letadel
konkrétniho druhu.

9.3.11 Pfi zjiSténi mist naruSeni doCasné ochrany v ramci kontroly jejiho stavu je
tfeba doCasnou ochranu obnovit podle pozadavku technické dokumentace.

Pfitom muaze byt sou€asné provedeno technické oSetfovani vybaveni letadel i jeho
dild podle pozadavkl technické dokumentace, véetné:

- odkonzervace dilu;

- funkéniho provérent;

- nutnych oprav.

Po technickém oSetfeni se vybaveni letadel znovu pfipravi pro skladovani.
9.4 Ukonceni skladovani vybaveni letadel

9.4.1 P¥i ukoncCeni skladovani vybaveni letadel:

— provede se odkonzervovani a kontrolni prohlidka;

— odstranuji se zjisténé zavady nebo se vyménuji soucCastky a soucasti
poskozené béhem skladovani;

— sestavuje se vybaveni letadel a provéfuje jeho provozuschopnost podle
pozadavku technické dokumentace pro vybaveni letadel konkrétniho druhu.

9.4.2 Odkonzervovani vybaveni letadel a jeho pfiprava k provozu se provadéji podle
pozadavkl uvedenych vust. 7.12 tohoto COS a v technické dokumentaci
pro vybaveni letadel konkrétniho druhu.

9.4.3 P¥i prepravé vybaveni letadel urceného k provozu na znacnou vzdalenost se
odstranéni prostfedk( doCasné ochrany a kontrola provozuschopnosti provadéji az
na misté urceni.

21



COS 999927
2. vydani
Zména 2

(VOLNA STRANA)

22



COS 999927
2. vydani
Zména 2

PRILOHY
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Priloha A

Skupiny vyrobkl podle konstrukéniho usporadani, na némz zavisi
volba varianty do¢asné ochrany (ust. 7.2)

Skupina

Druh a charakteristické zvlastnosti
vyrobku

Priklad

-1

-2

11-3

-4

Soucasti, nastroje, jednotlivé prvky vyrobku
apod.

Vyrobky ze Zeleznych a barevnych kov
nebo jejich kombinaci, s kovovymi i
nekovovymi povlaky nebo bez nich; bez
pohyblivych &asti a mechanismd, elektrickych
kontaktu, radiotechnickych a elektronickych
soucasti.

Vyrobky malych rozmért a montazni naradi
hromadné vyroby.

Vyrobky rdznych rozmérud s pfesné
opracovanym povrchem.

Vyrobky malych rozmért se snadno
pfistupnym vnitfnim povrchem.

Slozité vyrobky, uzly, agregaty. Vyrobky
slozitého tvaru ze Zeleznych a barevnych
kovl nebo jejich kombinaci s kovovymi

i nekovovymi povlaky nebo bez nich, pfesné
opracované povrchy pohyblivych ¢asti nebo
mechanismu, nekovové materialy

Vyrobky slozitého tvaru, riznych rozmérd,
v€etné vyrobkl s téZzko pfistupnymi povrchy.

Vyrobky rdznych rozmérud s tézko pFistupnymi
vnitfnimi povrchy, které pracuji ve styku
s palivy a mazivy.

Vyrobky rdznych rozméru, velmi pfesné,
s pohyblivymi ¢astmi.

Vyrobky (nadoby) raznych rozmeéra s velkymi
objemy a s tézko pfistupnymi vnitfnimi
povrchy.

Srouby, nyty, zavlacky,
matice, pruziny,
podlozky, montazni
naradi apod.

HFidele, osy, ventily,
ozubena kola, pisty,
pistni krouzky, bloky
valcu, télesa Cerpadel,
nastroje apod.

Nadrze, zasobniky,
vyfukové systémy apod.

Spalovaci motory,
soustruhy, kompresory,
turbiny apod.

Spojky, kardanové
hfidele, prfevody, olejové
filtry, karburatory,
Cerpadla, olejové
chladi¢e apod.

Pfesna soukoli, valiva
loziska, méfFici pFistroje
apod.

Nadrze, chladici systémy,
trubky apod.

Pristroje, pocitaCe: elektrotechnické,
radiotechnické a optické soucasti, uzly a
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Priloha A

Skupina Druh a charakteristické zvlastnosti Priklad
vyrobku

pristroje.

Vyrobky z kovovych a nekovovych materialu
raznych tvart a rozméru.

Vyskytuji se pfesné opracované povrchy,
pohyblivé Casti, elektrické i elektronické spoje
a optické vybaveni letadel.

Vyskytuji se povrchy s kovovymi i
nekovovymi povlaky nebo bez nich.

-1 Kontrolni a méfici pristroje. Ampérmetry, voltmetry,
hodiny, manometry,
zdravotnické pfistroje

apod.

-2 Optickeé pfistroje a zafizeni. Teleskopy, dalekohledy,
fotopfistroje apod.

-3 Radiotechnické a elektrotechnické vyrobky. Radiopfijimace, radiové

stanice, elektronické
pocitaCe apod.

[1-4 Vyrobky elektrického vybaveni. Elektromotory,
regulatory, generatory,
startéry apod.

-5 Jednotlivé elektrické soucasti. Zarovky, elektronky,
kondenzatory, svitilny,
reflektory apod.

A\ Vyrobky metalurgického pramyslu
(polotovary).

Vyrobky ze Zeleznych a barevnych kovu a
slitin. Vyrobky jednoduchych tvar a povrcha.
Mohou se vyskytnout trvalé ochranné
povlaky.

V-1 Vyrobky s velkym ploSnym povrchem, Plechy, pasky.
valcované za studena, bez dalSiho
mechanického opracovani.

V-2 Vyrobky rdzného tvaru, valcované za Draty, uhelniky apod.
studena, bez dalSiho mechanického
opracovani.
V-3 Vyrobky rizného tvaru, valcované za tepla, Plechy, draty, uhelniky
bez dalSiho mechanického opracovani. apod.
V-6 Trubky v8ech druhl z riznych materialu.
\ Kovové konstrukce. Nosniky apod.

Vyrobky ze zeleznych kovl velkych rozméra,
slozitého tvaru.

POZNAMKA Nahradni dily, pfisluenstvi nebo jednotlivé montazni vyrobky, dodavané
v rozebraném stavu, je tfeba zafadit do té skupiny vyrobkd, kam nalezeji
podle svych charakteristickych znakd.
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Priloha B

Vypoctena doba ovlh€eni a vybrané klimatologické charakteristiky

pro makroklimatické oblasti Zemé (ust. 7.4.3)

Vypoétena doba
ovihéeni . ,
Prameérna roéni mini . hodi - Klasifikovany
Typ klimatu rumeérna rocni minima a maxima odiny pfi interval doby
dennich prameéru RV >80 % a ovih&eni
teploté 6 >0 °C
h/a
v A Nejvyssi
Nejnizsi | Nejvyssi
teplota | teplota teplota
°C °C pfi RV > 95 %
°C
velmi studené -65 +32 +20 0 az 100 T4 nebo T,
studené =50 +32 +20 150 az 2500 T, nebo T3
chladné -33 +34 +23 .
mirmeé —20 +35 05 2500 az 4200 T4
teplé suché -20 +40 +27
horké suché -5 +40 +27 10 az 1600 T, Nebo T3
velmi horké suché +3 +55 +28
horké vihké +5 +40 +31
horké vinke +13 +35 +33 4200 az 6000 T4 nebo Ts
(vyrovnaneé)
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Priloha C

Klasifikace urovni znec¢isténi sirnymi sloué¢eninami
reprezentovanymi SO, (ust. 7.5.2)

Depoziéni rychlost SO, Koncentrace SO, Klasifikovany interval
mg/(m? - d) g/m?® Grovné zneéisténi
Ps<10 P.<12 Po
10<Py4=35 12 <P, <40 P,
35< P4<80 40<P.<90 P2
80 < P4 <200 90 < P, =250 Ps3
POZNAMKY

1. Metody stanoveni oxidu sifi¢itého (SO,) jsou specifikovany v CSN EN ISO 9225.

2. Hodnoty oxidu sifi¢itého (SO,) stanovené depoziénimi (P4) a objemovymi (P.) metodami

jsou pro ucely klasifikace rovnocenné. Vztah mezi hodnotami naméfenymi uvedenymi
dvéma metodami mlze byt pfiblizné vyjadren rovnici P4 = 0,8 P..

. Pro potfeby této mezinarodni normy ISO se depozicni rychlosti a koncentrace oxidu
sifi¢itého (SO,) poditaji z nepfetrzitych méfeni po dobu alespon jednoho roku a jsou
vyjadieny jako ro¢ni primeéry. Vysledek kratkodobych méfeni se muze podstatné lisit
od dlouhodobych priméri a maze byt pouzit pouze informativné.

. Koncentrace oxidu sifi¢itého (SO,) v ramci klasifikovaného intervalu Py, se povazuje
za koncentraci pozadi a neni vyznamna pro korozni napadeni.

. ZnecCisténi oxidem sifiCitym (SO;) nad Kklasifikovany interval P; je povazovano
za extrémni, typické pro provozni mikroklimata, ktera nejsou predmétem klasifikace
zavadéné mezinarodni normou ISO.

. V pfistfeSkovych a zejména vnitfnich atmosférach se koncentrace znecisténi snizuje.
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Klasifikace urovni znec¢isténi vzdusnou salinitou
reprezentovanou chloridy (ust. 7.5.2)
Depozi¢ni rychlost chloridu Klasifikovany interval
mg/(m? - d) depoziéni rychlosti
S<3 So
3<S<60 S+
60 <S <300 Sz
300 <S <1500 S3
POZNAMKY

1.

2.

Klasifikace znecCisténi vzdudnou salinitou je zaloZena na postupu specifikovaném
v CSN EN ISO 9225 (metoda mokré svice).

Vysledky ziskané pouzitim rdznych metod pro stanoveni obsahu soli v atmosféfe nejsou
vzdy pfimo srovnatelné a prevoditelné.

Pro potifeby tohoto COS je depoziéni rychlost chlorid(i vyjadiena jako roéni pramér.
Vysledky kratkodobych méfeni jsou velmi proménné a vyznamné zavislé na pocasi.
Depozi¢ni rychlost chloridd v klasifikovaném intervalu Urovni S, je povazovana
za koncentraci pozadi a neni vyznamna pro korozni napadeni.

Extrémni znecisténi chloridy, které je typické pro zénu s postfikem morské vody,
je mimo platnost této normy.

Vzdudna salinita je vyznamné =zavisld na Cinitelich, které ovliviuji pfenos soli
do vnitrozemi, jako je smér vétru, rychlost vétru, topografie mista, vzdalenost
expozi¢niho mista od mofe apod.
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Priloha E

Hlavni zplisoby cisténi vyrobku pred konzervaci (ust. 7.8.7)

Oznaceni
zpusobu Nazev a charakteristika zpisobu Priklady
cisténi
Cisténi organickymi rozpoustédly Technicky benzin, lakovy
P-| (ponor, postfik, otirani, omyvani benzin, chlorované uhlovodiky.
Stétcem). Nepfipustna jsou rozpoustédla
aromatické rady.
Cisténi v parach organickych Stabilizované chlorované
rozpoustédel (vyuziva se uhlovodiky (trichloretan,
P-2 odmastovaciho ucinku par trichléretylén apod.).
kondenzujicich na studeném
povrchu vyrobku).
Cisténi vodnymi roztoky alkalickych | Odmastovaci prosttedky, které
prostfedku (ponor, postfik). obsahuji jako hlavni slozky
P-3 hydroxidy, fosfaty, kfemicitany,
povrchové aktivni latky,
emulgatory, inhibitory.
Cisténi emulzni (ponor, postfik, Cistici emulgatory a emulze
otirani roztoky emulgatoru (koncentraty a roztoky
P-4 s nasledujicim oplachnutim vodou) | aktivnich latek a emulgatort).
nebo pouziti emulznich isticich
prostredku.
Cisténi vodni parou (ofukovani Vodni para s pfisadou
P-5 proudem vodni pary). povrchové aktivnich latek
a inhibitoru.
P-6 Cisténi ultrazvukem.
POZNAMKY

1 V technicky odGvodnénych pfipadech je dovoleno pouzit mechanické a chemické
zpusoby C€isténi u vyrobkl s jednoduchym tvarem povrchu (bez Stérbin, otvort apod.),
na jehoz dil€ich usecich doSlo k rovhomérné korozi. Pfitom je nutné pocitat s moznosti
vzniku novych ohnisek koroze na ocisténych mistech v obdobi meznich Ihit ochrany
stanovenych touto normou.

a zbytky, které by vedly ke vzniku koroze.
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Priloha F

Volba zptlsobu ¢isténi (ust. 7.8.9)

Skupina
vyrobku

Druh povrchu

Zpusob cisténi

P-l

P-2

P-3

P-4

P-6

VnéjSi kovoveé povrchy
vCetné kovovych
ochrannych povlaku.

++

++

++

++

++

Vnitfni kovoveé povrchy.

++

++

Vnéjsi povrchy
s anorganickymi
nekovovymi povlaky.

++

++

Vnéjsi kovové povrchy
vCetné kovovych
ochrannych povlaka.

++

Vnitfni kovové nesnadno
pfistupné povrchy.

++

VnéjSi kovoveé povrchy
s vysokou presnosti
opracovani.

++

++

++

VnéjSi povrchy
s organickymi ochrannymi
povlaky.

VnéjSi povrchy s
nekovovymi
anorganickymi
ochrannymi povlaky.

++

++

++

VnéjSi povrchy
nekovovych organickych

Vnéjsi a vnitini kovové
povrchy v€etné kovovych
ochrannych povlaku.

++

VnéjSi povrchy
s organickymi ochrannymi
povlaky.

Vnéjsi povrchy

s nekovovymi
anorganickymi
ochrannymi povlaky.

++

VnéjSi povrchy
nekovovych organickych
materiald.
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Priloha F
. Zpusob ¢isténi
Skupina
. Druh povrchu
vyrobku P P4 | P2 | P-3 P-4 | P-5 | P-6
Vnéjsi a vnitfni kovoveé
povrchy v€etné kovovych ++ + + + + —
ochrannych povlakd.
Vnéjsi povrchy
s organickymi ochrannymi + — — ++ + —
v povlaky.
VnéjSi povrchy
s nekovovymi anorgan.
ochrannymi povlaky. + — | — e ot
povlaky
Vnéjsi a vnitfni kovové
povrchy v€etné kovovych ++ + + ++ ++ | —
v ochrannych povlaka.
Vnéjsi povrchy
s organickymi ochrannymi + — | — ++ + —
povlaky.
POZNAMKY

++ zpUsob Cisténi se pouziva
+ zpusob Cisténi Ize pouzit
— zpUsob cisténi se nepouziva

1 Pro jeden vyrobek Ize kombinovat rizné zpUsoby cisténi.
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Priloha G

Zpusoby suseni vyrobkl (ust. 7.8.12)

Nazev a charakteristika zptlsobu

Pouziti pro zpusob cisténi

suseni
SuSeni na vzduchu
(stékani a odparovani rozpoustédla pfi P-l, P-2, P-5
teploté okoli).
SuSeni otiranim
(odstranéni rozpoustédla pomoci Cistého Pl P-2, P-5

textilniho materialu, ktery neuvolnuje
vlakna).

Suseni stlatenym vzduchem
(odstranéni zbytkd rozpoustédla pomoci
studeného Cistého stlateného vzduchu).

P-I, P-2, P-3, P-4, P-5

Suseni horkym vzduchem
(odstranéni zbytku rozpoustédla proudem
horkého vzduchu v susicim zafizeni).

P-3, P-4, P-5

SuSeni v tepelném zafizeni
(odstranéni rozpoustédla plsobenim
infraCerveného zareni v pfislusnych
zafizenich a mistnostech).

P-3, P-4, P-5

Suseni pomoci vytésrfiovacl vody
(ponor, postfik a otirani mokrych vyrobk
roztokem, ktery vytésnuje vodu).

P-3, P-4, P-5
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Priloha H

Konzervaéni prostredky (ust. 7.11.2)

(;Pig;:) Druh konzervaéniho prostredku

1. Konzervacni oleje pro vyrobky ze Zeleznych kovu

2. Konzervacni oleje pro vyrobky ze Zeleznych a barevnych kov

3. Provozné-konzervaéni  prostfedky pro vyrobky z  Zeleznych
a nezeleznych kovl s pouzitim baleni

4. Provozné-konzervacni prostiedky pro vyrobky z Zeleznych kovl
S pouzitim papiru s vyparovacim inhibitorem koroze a s pouzitim baleni

5. Konzervacni vazeliny pro vyrobky z Zeleznych a neZeleznych kovu
s pouzitim baleni

6. Konzervacni vazeliny a tuky pro vyrobky z Zeleznych a nezeleznych
kovu s pouzitim baleni

7. Konzervaéni vosky pro vyrobky z Zeleznych a neZeleznych kovu

8. Snimaci povlaky pro vyrobky z Zeleznych a nezeleznych kovu

9. Smyvaci povlaky pro vyrobky z Zeleznych a neZeleznych kovu

10. Nesmyvaci povlaky (natéry) pro vyrobky z Zeleznych kovl

11. Staticka vysouSedla pro pouZiti v hermetickych obalech

12. Zafizeni pro dynamické vysouSeni vzduchu v hermeticky uzavienych
obalech

13. Kontaktni inhibitory s pouzitim baleni pro vyrobky z Zeleznych kovu

14. Kontaktni inhibitory s pouZzitim baleni pro vyrobky z Zeleznych
a nezeleznych kovu

15. Vyparovaci inhibitory pro vyrobky z Zeleznych kovl s pouzitim baleni

16. Univerzalni inhibitory pro vyrobky z Zzeleznych a nezeleznych kov
s pouzitim baleni

17. Inertni plyny pro pouziti v hermetickém obalu

18. Ochranné natéry pro ochranu nekovu

19. Antimikrobialni prostfedky pro ochranu nekovl

20. Prostiedky zamezujici slepovani vyrobkl z nekovovych materiala pfi
baleni

POZNAMKA

U jednotlivych konzervacénich prostfedku, uvedenych v této pfiloze, musi byt znam/a jejich:
- obchodni nazev,

charakteristika a pouziti,

norma a vyrobce

a tyto konzervacni prostfedky musi mit:

identifikaéni oznadeni,

katalogovy list.
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Priloha J

Charakteristika hlavnich obalovych materiall pro riizné varianty

baleni (ust. 7.9.3)

z kovovych materiald nepropoustégjici olej
a vodni paru.

Pouzivaji se k baleni jednoho nebo
nékolika vyrobkl s naslednou hermetizaci
obalu (uzavéry, kryty, pajeni, svafovani).

Oznaceni
obalovych Charakteristika Priklad
materialt
UM-1 Material s omezenou propustnosti pro Parafinovy papir,
vodu a tuky. voskovany papir apod.
Pouziva se ve tvaru archu, pytla, sacku
s jednou nebo nékolika vrstvami,
s naslednym zalepenim lepici paskou,
lepidlem, zavazanim provazkem apod.
UM-2 Vrstva povlaku nepropustného pro vodu | Mikrokrystalicky vosk,
a vodni paru, ktery se nanese na obal hermetiza&ni hmoty apod.
(kartonové nebo lepenkové krabice).
Nanasi se v jedné nebo ve dvou vrstvach
z kapalné faze. Aby nedochazelo ke
slepovani, pouziva se doplikovy obal.
UM-3 Vodotésny material nepropustny pro tuky | pvC félie o tloustce
s propustnosti pro vodni paru pod 5 g m™ 0,2 mm, polyetylénova fdlie
pfi teploté 20 °C a relativni vihkosti o tloustce do 0,15 mm,
vzduchu 100 %. mikrovoskovana tkanina
PouZiva se ve tvaru pasky, sacku, pytll, | yrstvena plastovou folii.
s naslednym zalepenim okrajl nebo jejich
svarenim.
UM-4 Vodotésny material, nepropustny pro tuky, | polyetylénové poviaky
s propustnosti pro vodni paru do 0 nejmensi tloudtce
0,5 g - m™2 pfi teploté 20 °C a relativni 0,15 mm, kombinace
vlihkosti vzduchu 100 %. papiru a latky a hlinikové
Pouziva se ve tvaru pasu, sacka, pytl, folie apod.
pouzder s naslednym svarenim; Sitka
svareného spoje od 3 do 5 mm.
UM-5 Pevny obal (nadoby) rizné konstrukce Pouzdra, nadoby,
a rozmeéru, nepropustné pro vodni paru kontejnery, bedny, truhliky
a VOdu. apod
Pouzivaji se k baleni jednoho nebo
nékolika vyrobk(, s naslednym vytvorenim
hermetickych spoju (zalepenim,
utésnénim apod.).
UM-6 Pevné obaly rizné konstrukce a rozmérd | Ocelové nebo hlinikové

truhliky, hermetické
kontejnery apod.
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Priloha K

Zakladni zptisoby ochranného baleni vyrobku pro jednotlivé druhy
bariérového systému (ust. 7.9.5)

Druh
obalu
(bariér.
systému)

Oznadeni Charakteristika zpusobu provedeni

— VO-0 Vyrobky bez obalu

Pfebaleni vyrobku nebo jeho ¢asti vodotésnym materialem, nebo viozeni

. VO-1 | 4o sacku, krabicky apod.

VO-2 Pfebaleni vyrobku nebo jeho C€asti vodotésnym materidlem, provedeni
spojl a uzavéra vodotésné.

1. VloZeni vyrobku do obalu z materialu vodotésného ¢€i se sniZzenou
VO-3 propustnosti pro vodni paru jako je napf. krabice, vlozka v pfepravnim
obalu apod., vodotésné provedeni spoju a uzavéru.

Pfebaleni vyrobku nebo jeho &asti materidlem se snizenou propustnosti
VO-4 pro vodni paru, pouziti vysousSedla, spoje a uzavery provedeny
vodovzdornym lepenim, svafovanim apod. )

VloZeni vyrobku do obalu z materialu se sniZzenou propustnosti pro vodni
paru (napf. krabice, pouzdro, plechovka, kontejner, ftruhlik, vloZzka
v pfepravnim obalu apod.), pouziti vysousedla, spoje a uzavéry provedeny
vodovzdornym lepenim, lepici paskou, svafovanim apod.

VO-5

I.A

Vlozeni vyrobku do tuhého &i polotuhého obalu (krabice, pouzdro apod.),
VO-6  |ponorem v roztaveném mikrokrystalickém vosku (Gi podobné hmoté)
vytvofeni pruzné vrstvy; pouziti vysouSedla.

Baleni vyrobku, obvykle vétSich rozmérd, fixovaného na dno pfepravniho
obalu, do materidlu se snizenou propustnosti pro vodni paru, obvykle
z plastové félie, pouziti vysouSedla, provedeni spojlii a uzavéru
vodovzdornym lepenim nebo svafovanim.

VO-7

Vlozeni vyrobku do obalu (napf. ocelové nebo hlinikové truhliky,
VO-8 kontejnery apod.) nebo vlozky (v pfepravnim obalu) z materialu
nepropustného pro vodni paru, pfidani vysouSedla, parotésné provedeni

1.8
Parotésné uzavfeni dutin i vnitfnich objemu vyrobku nebo jeho ¢&asti

VO-9 pomoci materidlu nepropustného pro vodni paru (vloZky, zaslepky), pouZziti
vysou$edla.

Vlozeni vyrobku do obalu z materidlu nepropustného pro vodni paru,
uprava vlhkosti v obalu vakuovanim, promyvanim suchym vzduchem nebo
VO-10 |inertnim plynem, nebo uzavienim obalu v prostfedi s pfedepsanou
teplotou arelativni vlhkosti; plynotésné provedeni spoji a uzavéru.
l.c V obalu nesméji byt pfitomny materialy obsahujici vodu.

Vlozeni vyrobku do obalu nebo vliozky (v pfepravnim obalu) z materialu
VO-11 nepropustného pro vodni paru, pouziti zajiStovacich a obalovych materiald
s nizkym obsahem vody, parotésné provedeni spojli a uzaveéra.

POZNAMKA

*) Spoje a uzavéry obalu maji byt provedeny tak, aby nezvy3ovaly celkovou propustnost
obalu pro vodni paru o vice nez 10 % (plati téZ pro VO-5 a VO-7).
Potfebné mnozstvi vysouSedla se vypocita podle CSN 77 0114.
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Standardni metody konzervace v NATO (ust. 7.10. 7)
o Standardni metody . . . .
Q v NATO Narodni metody Narodni diléi metody

Bez konzervace; pouze

Bez konzervace; pouze

Nejsou k dispozici.

1 | fyzicka a mechanicka fyzicka a mechanicka
ochrana. ochrana.
Pokryti konzervacni Pokryti konzervacni Nejsou k dispozici.
(ochrannou) latkou; a je-li | (ochrannou) latkou; je-li
potfebné, ovinuti folii potfebné, ovinuti folii
nepropustnou pro tuky. nepropustnou pro tuky.
Pokryti konzervacni ) ] o
2 (ochrannou) latkou (sucha | Nejsou k dispozici.
folie).
Pokryti konzervaéni latkou
a ovinuti folii Nejsou k dispozici.
nepropustnou pro tuky.
Vodotésny nebo vodotésny | Vodotésny nebo Nepropustny pro tuk
a pro tuky nepropustny vodotésny a pro tuky a vodotésny vak.
ochranny kryt, je-li nepropustny ochranny Kontejner, vodotésny vak.
potfebné, s ochrannou kryt, je-li potfebné, Vodotésny vak.
latkou. s ochrannou latkou. Tuhy (neohebny) kontejner,
jiny nez celokovovy.
Baleni do prahledné félie
jednokomorové nebo
vicekomorové, jednotlivé
hermeticky uzaviené.
Kovovy obal (potah)
3 vakuové upraven.
Kovovy obal, nepropustny
pro tuk, vodotésny, vakuové
upraven.
Kovovy obal, vodotésny,
vakuové upraven.
Obalovy material,
tvarovatelny, vodotésné
uzavfeny.
Snimatelny povlak Snimatelny povlak PFimé pouZiti.
kompaundni slouceniny kompaundni slouceniny Pouziti snimatelné
4 (namaceni za tepla a za (namaceni za tepla a za kompaundni slouéeniny aZ

studena).

studena).

po ovinuti polozky hlinikovou
folii.
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Kéd

Standardni metody
v NATO

Narodni metody

Narodni diléi metody

Vodotésny ochranny kryt;
je-li to potfebné, s pokrytim
konzervaéni latkou.

Vodotésny ochranny kryt;
je-li to potfebné, s pokrytim
konzervaéni latkou.

Odpovidajici obalovému
materialu, hermeticky
uzavienému nanesenim
ochranné vrstvy macenim.

Kontejner, hermeticky
uzavieny nanesenim
ochranné vrstvy macenim.
Tuhy kovovy kontejner.
Tuhy kontejner (polozky
jsou ponoreny

v konzervaéni latce
olejového typu.

Vak.

Tuhy kontejner, jiny nez
celokovovy.

Kontejner, vak.
Nafukovaci vak.
Vicenasobné pouzitelny
tuhy kontejner.

Pfidavna ochrana
vodotésnym izolaénim
materialem (dvojita
vodotésna ochrana).

Nejsou k dispozici.

Ochranny kryt proti vodni
pare se statickym nebo
dynamickym odvlh&ovanim.

Ochranny kryt nepropustny
pro vodni paru
s vysousSedlem.

Nafukovaci vak.
Kontejner, vak.

Tuhy kovovy kontejner.
Tuhy kontejner, jiny nez
celokovovy.

Vicenasobné pouzitelny
tuhy kontejner (kovovy
nebo nekovovy).

PouZiti nepfilnavého

a snimatelného filmu.
Vicenasobné pouziti
ochranného krytu
nepropustného pro paru.

Nafukovaci vak,
nepfepravitelny obal,
se statickym nebo
dynamickym odvlh¢ovanim.
Nafukovaci vak,
pfepravitelny obal,
s vysousSedlem.
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Varianty do¢asné ochrany (ust. 7.11.1)

Oznacéeni
varianty
ochrany

Charakteristika

VZ-1

VZ-2

VZ-3

VZ-4

VZ-5

VZ-6

VZ-7

VZ-8

VZ-9

VZ-10

VZ-11

VZ-12

VZ-13

VZ-14

VZ-15

VZ-16

Ochrana vnéjSich a vnitinich povrchd vyrobka ze Zeleznych
a barevnych kovl konzervacnimi oleji s pouzitim baleni.

Ochrana vngjSich a vnitfnich povrchd vyrobkl ze Zeleznych
a barevnych kovl provozné-konzervaCnimi oleji s pfisadou
inhibitoru a s pouzitim baleni.

Ochrana vnéjSich a vnitfnich povrchli vyrobkl ze Zeleznych kovu
provozné-konzervacnimi oleji a papirem s inhibitorem s pouzitim
baleni.

Ochrana vnéjSich povrchu vyrobkl ze Zeleznych a barevnych kovu
konzervacnimi vazelinami s pouzitim baleni.

Ochrana vngjSich a vnitfnich povrchl vyrobkl ze Zeleznych
a barevnych kovl konzervaéné-mazacimi vazelinami a tuky
s pouzitim baleni.

Ochrana vnéjSich povrchu vyrobkl ze Zeleznych a barevnych kovu
konzervacnimi vosky.

Ochrana vnéjSich povrchl vyrobkl ze Zeleznych a barevnych kovu
snimacimi povlaky.

Ochrana vnéjSich povrchu vyrobkl ze Zeleza a barevnych kovu
smyvacimi povlaky.

Ochrana vnéjSich povrchd vyrobka ze Zeleznych kovu smyvacimi
povlaky — natéry.

Ochrana vngjSich a vnitfnich povrchd vyrobkl ze Zeleznych
a barevnych kovu statickym vysousenim vzduchu
v hermetizovanych obalech (nadrzich, mistnostech apod.).
Ochrana vnéjSich a vnitfnich povrchd vyrobkd ze Zzeleznych
a barevnych kovi pomoci dynamického vysouSeni vzduchu
v hermeticky uzavienych prostorach.

Ochrana vnéjSich a vnitfnich povrchl vyrobkl ze Zeleznych kovu
pomoci kontaktnich inhibitord z vodnych roztokd s pouZzitim baleni.

Ochrana vngjSich a vnitfnich povrchd vyrobkl ze Zeleznych
a barevnych kovl kontaktnimi inhibitory z nevodnych roztokd
s pouzitim baleni.

Ochrana vnéjSich a vnitfnich povrcha vyrobkl ze Zeleznych kovu
vyparovacimi inhibitory s pouzitim baleni.

Ochrana vnéjSich a vnitfnich povrchu vyrobkll ze zZeleznych
a barevnych kovu univerzalnimi vypafovacimi inhibitory s pouzitim
baleni.

Ochrana vnéjSich a vnitfnich povrchl vyrobkl ze Zeleznych
a barevnych kovl pomoci inertnich plynd nebo suchého vzduchu
v hermeticky uzavifeném prostoru (nadrze, kontejnery apod.).
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Varianty do¢asné ochrany pro rtizné skupiny vyrobka (ust. 7.11.4)

Varianta ochrany

Skupina Varianta ochrany RPN .
. . A . pro ¢asteénou konzervaci
vyrobku pro uplnou konzervaci vyrobku . .
vyrobku
[-I VZ-1,VZ-4,NVZ-6, VZ-7, nepouziva se
VZ-12,VZ-13,VZ-14,VZ-15
-2 VZ-1,VZ-2,VZ-3,\VVZ-4,\VZ-6, VZ-1,VZ-2,VZ-3,VVZ-4,\Z-6
VZ-7,VZ-12,VZ-13, VZ-14, VZ-7
VZ-15
-3 VZ-1,VZ-2,VZ-12,\VZ-13, VZ-2,VZ-5,VZ-7
VZ-14,VZ-15
-1 VZ-1,VZ-2,VZ-10, VZ-11, VZ-1,VZ-2,VZ-4,\VZ-5,VZ-7,
VZ-15, VZ-16 VZ-12,VZ-13
-2 VZ-2,VZ-10,VZ-12,VZ-13 VZ-1,VZ-4,\VZ-5,\VVZ-7,\VZ-8
-3 VZ-2,VZ-3,VZ-5,VZ-1 2, VZ-1,VZ-4,NVZ-7,\VZ-8
VZ-13 VZ-14,VZ-15
-4 VZ-10, VZ-12,VZ-13,VZ-14, VZ-1,VZ-2,VZ-4,\VZ-5,VZ-7,
VZ-15 VZ-8
-1 VZ-10, VZ-11,VZ-15,VZ-10 VZ-1,VZ-2,VZ-4,\VZ-5,\VZ-13
-2 VZ-10, VZ-14,VVZ-15,VZ-16 VZ-2,\VVZ-5,VZ-7
-3 VZ-10, VZ-11, VZ-15, VZ-16 VZ-1,VZ-2,VZ-4,NZ-5,VZ-7
-4 VZ-10, VZ-15 VZ-1,VZ-2,VZ-5,VZ-13
-5 VZ-10, VZ-15 VZ-1,VZ-2,VZ-13
V-1 VZ-1,VZ-2,VZ-3,VZ-6, VZ-7, nepouziva se
VZ-9,VZ-13,VZ-14
V-2 VZ-1,VZ-2,VZ-3,VZ-6, nepouziva se
VZ-10,VZ-12,VZ-13,VZ-14
V-3 VZ-1,VZ-8 nepouziva se
V-4 vVzZ-1, VZ-2, VZ-6, VZ-7, nepouziva se
VZ-10, VZ-12,VZ-13,VZ-14
V-6 VZ-1,VZ-2,VZ-5, VZ-9, nepouziva se
VZ-10, VZ-14,VZ-15
V-6 VZ-1,VZ-2,VZ-6, VZ-9, nepouziva se
VZ-10, VZ-14
Vv VZ-4,VZ-6,\VZ-8,VZ-9, VZ-1,VZ-2,VZ-5,VZ-8
VZ-14
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Priloha P
Zpusoby odkonzervovani (ust. 7.12.4)
Oznaceni
zpUsobu Charakteristika
odkonzervovani
E-O0 Mechanické sejmuti obalu a odstranéni obalovych
materialu.
E-l Ocisténi vnéjsich a vnitfnich povrchu vyrobkd organickymi
rozpoustédly v souladu se zpusobem odmastovani P-1.
E-2 Ocisténi vnéjsich povrchu v parach organickych
rozpoustédel v souladu se zplsobem ¢gisténi P-2.
E-3 Ocisténi vnéjsich a vnitfnich povrchl vyrobkd vodnymi
roztoky alkalickych prostfedk( v souladu se zplsobem
cisténi P-3.
E-4 Ocisténi vneéjSich a vnitfnich povrchu vyrobkd emulznimi

prostfedky v souladu se zplsobem c¢isténi P-4.

E-5 Ocisténi vneéjSich povrchl vyrobkl vodni parou v souladu
se zpUsobem gisténi P-5.

E-6 Ocisténi tézko pristupnych povrchl vyrobkl proplachovanim
studenymi organickymi rozpoustédly nebo horkymi
mineralnimi oleji.

E-7 Ocisténi vnéjsich povrchu vyrobkd mineralnimi oleji
ponorem v lazni o teploté 80 az 100 °C.

E-8 Ocisténi vneéjSich povrchl vyrobkl otfenim latkou
namocenou v organickém rozpoustédle.

E-9 Ocisténi vnitinich dutin vyrobkld pomoci ofukovani horkym
vzduchem.

E-10 Mechanické odstranéni povlaku po nafiznuti obalu

v mistech vystupuijicich ¢asti vyrobku.

E-11 Odstranéni papiru s inhibitorem, sacku s praskem inhibitoru
nebo vysouSedla, poréznich materiall s inhibitorem.

POZNAMKA Pouziti zpusobu E-7 je dovoleno u vyrobkd, jejichz povrch
se dostava do styku s oleji nebo v pfipadé, kdy tenka vrstva oleje
na povrchu vyrobku neovlivni jeho provozni parametry.
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