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1 Predmét standardu

COS 999923, 2. vydani, Zména 2, zavadi do prostiedi CR STANAG 4280, Ed. 4,
ktery uvadi standardni postupy protikorozni ochrany a baleni v NATO. COS
stanovuje systém pro vybér metod a prostfedkl pro doasnou ochranu VTM
pfi skladovani nebo ukladani.

VSeobecné pozadavky na obaly pro prepravu a skladovani vojenského materialu
pouzivané v ozbrojenych silach CR a vSeobecné pozadavky na baleni podle
podminek skladovani, pfepravy a manipulace s materidlem jsou uvedeny
v COS 811501.

COS 999923 nefesi problematiku trvalé ochrany povrchu VTM organickymi,
anorganickymi, konverznimi a Zarovymi povlaky, tyto jsou pfedmétem COS 801001,
C0OS 801007, COS 801006, COS 801002, COS 801003, COS 801004, COS 801005,
COS 999904 a COS 999915.

2 Nahrazeni predchozich standardu (norem)
Tento COS nahrazuje COS 999923, 2. vydani, Zména 1.

3 Souvisejici dokumenty

V tomto COS jsou normativni odkazy na nasledujici dokumenty (celé nebo jejich
Casti), které jsou nezbytné pro jeho pouziti. U odkazi na datované citované
dokumenty plati tento dokument bez ohledu na to, zda existuji novéjsi vydani/edice
tohoto dokumentu. U odkazl na nedatované citované dokumenty se pouziva pouze
nejnovéjSi vydani/edice dokumentu (v€etné vSech zmén).

¢OS 801001 POZADAVKY NA NATERY A NATEROVE SYSTEMY
PRO OCHRANU KOVOVYCH POVRCHU POZEMNI
VOJENSKE TECHNIKY

COS 801002 FOSFATOVE POVLAKY PRO SOUCASTI VOJENSKE
TECHNIKY

COS 801003 CHROMATOVE POVLAKY PRO SOUCASTI VOJENSKE
TECHNIKY

COS 801004 ANODICKE OXIDOVE POVLAKY PRO SOUCASTI
VOJENSKE TECHNIKY

COS 801005 CHEMICKE OXIDOVE POVLAKY PRO SOUCASTI
VOJENSKE TECHNIKY

COS 801006 NATERY A NATEROVE SYSTEMY PRO OCHRANU
NEKOVOVYCH POVRCHU POZEMNi VOJENSKE
TECHNIKY

COS 801007 OVEROVANI A ZKOUSENi NATEROVYCH SYSTEMU

PRO OCHRANU KOVOVYCH POVRCHU POZEMNI
VOJENSKE TECHNIKY
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COS 814501

COS 999904
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Ed. 2:2021

CSN EN IEC 60721-3-1
Ed. 2:2018

CSN EN IEC 60721-3-2
Ed. 2:2018
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OBALY PRO PREPRAVU A  SKLADOVANI
VOJENSKEHO MATERIALU. VSEOBECNE
POZADAVKY

STANDARDNI ZNACENI MATERIALU PRO PREPRAVU
A SKLADOVANI (ZAVADI STANAG 4281)

KOVOVE POVLAKY VYLUCOVANE ELEKTROLYTICKY
A CHEMICKY

ZAROVE POVLAKY PRO SOUCASTI VOJENSKE
TECHNIKY

OCHRANA POZEMNi VOJENSKE TECHNIKY PROTI
KOROZI A STARNUTI PRI SKLADOVAN. VSEOBECNE
POZADAVKY

HORLAVE KAPALINY — PROSTORY PRO VYROBU,
SKLADOVANI A MANIPULACI

BARIEROVE SYSTEMY PRO OCHRANNE BALENI
(77 0106)

STANOVENI  MNOZSTVi VYSOUSEDEL
DO OCHRANNYCH OBALU (77 0114)

KLASIFIKACE PODMINEK PROSTREDI. CAST 1:
PARAMETRY PROSTREDI A JEJICH STUPNE
PRISNOSTI (03 8900)

KLASIFIKACE PODMINEK PROSTREDI. CAST 3:
KLASIFIKACE SKUPIN PARAMETRU PROSTREDI
A JEJICH STUPNU PRISNOSTI. — ODDIL 5: ZARIZENi
POZEMNICH VOZIDEL (03 8900)

KLASIFIKACE PODMINEK PROSTREDI. CAST 3:
KLASIFIKACE SKUPIN PARAMETRU PROSTREDI
AJEJICH STUPNU  PRISNOSTI. ODDIL 9
MIKROKLIMATA UVNITR VYROBKU (03 8900)

KLASIFIKACE PODMINEK PROSTREDI — CAST 3-0:
KLASIFIKACE SKUPIN PARAMETRU PROSTREDI
A JEJICH STUPNIU PRISNOSTI — UVOD (03 8900)

KLASIFIKACE PODMINEK PROSTREDI — CAST 3-1:
KLASIFIKACE SKUPIN PARAMETRU PROSTREDI
AJEJICH STUPNU PRISNOSTI - SKLADOVANI
(03 8900)

KLASIFIKACE PODMINEK PROSTREDI — CAST 3-2:
KLASIFIKACE SKUPIN PARAMETRU PROSTREDI
AJEJICH STUPNU PRISNOSTI - PREPRAVA
A MANIPULACE (03 8900)
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CSN EN IEC 60721-3-3
Ed. 2:2020

CSN EN IEC 60721-3-4
Ed. 2:2019

CSN EN ISO 9223:2012

CSN ISO 11303+Z1:2008

CSN EN ISO 11844-1
2021

CSN EN ISO 11844-2
:2021

CSN EN ISO 11844-3
:2020

MIL-STD-2073-1E(4)

STANAG 1110

KLASIFIKACE PODMINEK PROSTREDI — GAST 3-3:
KLASIFIKACE SKUPIN PARAMETRU PROSTREDI
A JEJICH STUPNU PRISNOSTI — STACIONARNI
POUZITI NA MISTECH CHRANENYCH PROTI
POVETRNOSTNIM VLIVUM (03 8900)

KLASIFIKACE PODMINEK PROSTREDI — GAST 3-4:
KLASIFIKACE SKUPIN PARAMETRU PROSTREDI
A JEJICH STUPNU PRISNOSTI — STACIONARNI
POUZITI NA MISTECH NECHRANENYCH PROTI
POVETRNOSTNIM VLIVUM (03 8900)

KOROZE KOVU A SLITIN — KOROZN| AGRESIVITA
ATMOSFER — KLASIFIKACE, STANOVENi A ODHAD
(03 8203)

KOROZE KOVU A SLITIN — SMERNICE PRO VOLBU
ZPUSOBU OCHRANY PROTI ATMOSFERICKE
KOROZI (03 8204)

KOROZE KOVU A SLITIN — KLASIFIKACE VNITRNICH
ATMOSFER S NiZKOU KOROZNi AGRESIVITOU -
CAST 1: STANOVENI A ODHAD KOROZNI
AGRESIVITY VNITRNICH ATMOSFER (03 8211)

KOROZE KOVU A SLITIN — KLASIFIKACE VNITRNICH
ATMOSFER S NiZKOU KOROZNi AGRESIVITOU -
CAST 2: STANOVENi KOROZNIHO NAPADENI
VE VNITRNICH ATMOSFERACH (03 8211)

KOROZE KOVU A SLITIN — KLASIFIKACE VNITRNICH
ATMOSFER S NiZKOU KOROZNi AGRESIVITOU -
CAST 3: MERENi PARAMETRU PROSTREDI
OVLIVNUJICICH KOROZNi AGRESIVITU VNITRNICH
ATMOSFER (03 8211)

STANDARD PRACTICE FOR MILITARY PACKAGING
Standardni postup pro vojenské baleni

ALLOWABLE DETERIORATION LIMITS FOR NATO
ARMED FORCES FUELS, LUBRICANTS AND ASSO-
CIATED PRODUCTS

Pfipustné limity zhorSeni kvality paliv, maziv
a pridruzenych produkt pouzivanych v ozbrojenych
silach NATO



STANAG 1135

STANAG 1414

STANAG 4340 Ed. 2

STANAG 4370

STANAG 4434 Ed. 1.

AECTP-230

Zakon €. 350/2011 Sb.

Zakon €. 22/1997 Sb.

Nafizeni (ES) €.
1272/2008

Nafizeni (ES) €.
790/2009
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INTERCHANGEABILITY OF FUELS, LUBRICANTS AND
ASSOCIATED PRODUCTS USED BY THE ARMED
FORCES OF THE NORTH ATLANTIC TREATY
NATIONS

Zaménitelnost paliv, maziv a pfidruzenych produktl
pouzivanych v ozbrojenych silach statd NATO

GUIDELINES TO ENSURE THAT CONTRACTORS
DESIGN AND SUPPLY NEW EQUIPMENT CAPABLE
OF USING STANDARDIZED FUELS, LUBRICANTS AND
ASSOCIATED PRODUCTS

Smérnice pro zajisténi, aby dodavatelé projektovali
a dodavali nova zafizeni, pro ktera bude mozné pouzivat
standardizovana paliva, maziva a pfidruzené produkty
(zavedeno COS 051638)

NATO STANDARD PACKAGING TEST PROCEDURES
Standardni zkuSebni postupy NATO pro baleni

ENVIRONMENTAL TESTING
Zkousky vlivu prostredi

NATO STANDARD PACKAGING FOR MATERIEL
SUSCEPTIBLE TO DAMAGE BY ELECTROSTATIC
DISCHARGE (AEPP-2)

Standardni baleni NATO pro material citlivy na poSkozeni
elektrostatickym vybojem (AEPP-2)

CLIMATIC CONDITIONS
Klimatické podminky

ZAKON O CHEMICKYCH LATKACH A CHEMICKYCH
SMESICH A OZMENE NEKTERYCH ZAKONU
(CHEMICKY ZAKON)

ZAKON o) TECHNICKYCH POZADAVCICH
NA VYROBKY A O ZMENE A DOPLNENI NEKTERYCH
ZAKONU

NARIZENi EVROPSKEHO PARLAMENTU A RADY (ES)
O KLASIFIKACI, OZNACOVANiI A BALENi LATEK
A SMESI, O ZMENE A ZRUSENi SMERNIC 67/548/EHS
A 1999/45ES A O ZMENE NARIZENi (ES)

v

C. 1907/2006.

NOVELA NARIZENi (ES) c“:,. 1272/2008 O KLASIFIKACI,
OZNACOVANI A BALENI LATEK A SMESI
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4  Zpracovatel COS

Vojensky vyzkumny ustav, s. p., Brno, Mgr. Eva JanCova. Zménu 1 zpracovala
Mgr. Eva Jan€ova. Zménu 2 zpracovala Eva Jan€ova, M.Sc., DESS.

5 Pouzité zkratky, zna¢ky a definice

5.1 Zkratky a znacky
Zkratka Nazev v originalu

ACR
C
Cos
CSN
DU
ISO

JL
MO CR
NTD
PHM

STANAG NATO Standardization

Agreement
UM

Ur OSK
SOJ

VB

VJS PHM
VPB

VTM
VU
VZ

ZC
ZP

Z0

10

Cesky nazev

Armada Ceské republiky

stupen korozni agresivity atmosféry
Cesky obranny standard

Ceska technicka norma
dlouhodobé ukladani

norma vydana mezinarodni
organizaci pro normalizaci

jakostni list
Ministerstvo obrany Ceské republiky

normativni a technicka dokumentace

pohonné hmoty, maziva a pfidruzené
produkty

standardizaéni dohoda NATO

obalové materialy

Utad pro obrannou standardizaci,
katalogizaci a statni ovérovani jakosti

varianta vnéjSiho a vnitfniho
ochranného baleni

vojenské jakostni specifikace PHM

prostfedky vnéjsiho ochranného
baleni

vojenska technika a material
varianta baleni

varianta doCasné ochrany
zpusob ¢isténi

zpusob pouzivani konzervacnich
prostiredku

zpusob odkonzervovani



5.2 Definice
doba ovlhéeni

docasna ochrana

katalog PHM

kéd NATO

konzervace

konzervacni
prostredek

koroze

korozni agresivita
atmosféry

kryptoklima

kvalifikovany
vyrobek

narodni
dokumentace

obal

obalovy material
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Doba, béhem které je povrch kovu pokryt adsorpéni a/nebo
kapalnou vrstvou elektrolytu, ktery je schopen vyvolat
atmosférickou korozi.

Ochrana proti korozi, ktera je aplikovana po dobu danou
ochrannou ucinnosti pouzitych prostfedkd a systému docCasné
ochrany; doCasna ochrana se pouziva napfiklad v pribéhu
uloZzeni a prepravy kovovych vyrobkl nebo pfi odstaveni
zafizeni.

Aplikace obsahujici elektronické mazaci plany vojenské
techniky (viz COS 051664), VJS PHM, bezpeénostni listy
a dalSi souvisejici dokumenty v elektronické podobé. Je
umisténa na strankach ISL ACR: http://www.isl.acr/
KATALOGY/ PHM/htdocs.

Mezinarodni oznaceni slozené zjednoho pismene, pomicky
a dvou, tfi nebo Ctyr Cislic. Kod NATO je pfidélovan jednotlivym
druhum PHM, které jsou pouzivany ¢lenskymi zemémi NATO,
podle podminek stanovenych ve STANAG 1135. Pouziva se
k oznaCovani PHM pro charakterizaci jejich zaménitelnosti
a vzajemné nahraditelnosti.

Docasna ochrana materialu spojena s pouzitim konzervacnich
prostredku.

Prostfedek doCasné ochrany, aplikovany bud pfimo
na povrchu vyrobku nebo v jeho bezprostfedni blizkosti jako
soucast ochranného nebo prepravniho obalu.

Fyzikalné-chemicka interakce materialu a prostfedi vedouci ke
zménam vlastnosti materialu, které vyvolavaji zhorSeni funkce
materialu, prostfedi nebo technického systému, jehoz slozkami
jsou material a prostredi.

Schopnost atmosféry vyvolavat korozi v daném koroznim
systému (viz CSN EN ISO 9223).

Mikroklima uzavienych vnitfnich prostor(.

Vyrobek, ktery uspé&sSné proSel kvalifikanim fizenim a jehoz
jakostni parametry odpovidaji udajim uvedenym v platné edici
VJS PHM pro pfislusny standardizovany druh PHM.

Souhrn vsech existujicich VJS PHM nebo JL pro jednotlive druhy
PHM standardizované u MO CR, dokumentace k jejich zavedeni

aprehled vSech kvalifikovanych produktd pro jednotlivé
standardizované druhy PHM.

Obalovy prostfedek nebo soubor prostfedkl zabezpedujici
ochranu vyrobku pred poskozenim.

Obalovy prostiedek, ktery slouZzi jako surovina, polotovar nebo
hotovy vyrobek pro vyrobu oball nebo pro pfebalovani.
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ochranny obal

pozemni vojenska
technika a material

prehled
kvalifikovanych
produktt

relativni vihkost

sklad

skladovani

stupen korozni
agresivity

teplotné-vihkostni

komplex

trvala povrchova
ochrana

ukladani

uroven znecisténi

vojenska jakostni
specifikace PHM

Soubor obalovych prostfedki a ochrannych systému
uzpusobeny k ochrané vyrobkl pfiméfené k jejich vlastnostem
a k riziku jejich ohrozeni vnéjSimi vlivy prostfedi pfi obé&hu
zbozi.

Vozidla ozbrojenych sil definovana podle § 2 odst. 10 pism. a/
zadkona &.219/1999 Sb., o ozbrojenych silach CR, ve znéni
pozdéjSich predpisu a material, ktery slouzi k zabezpeceni
ukoltl bojové &innosti a Zivota vojsk, Utvard a zafizeni ACR.

Prehled kvalifikovanych produktu pro jednotlivé
standardizované druhy PHM u MO CR v elektronické podobé
je umistén na adrese https://www.vvubrno.cz/stredisko-
zkouseni/zkusebna-klimaticke-a-korozni-odolnosti/prilohy-k-
c0s-999923/.

Pomér skutecné vihkosti vzduchu (parcialniho tlaku vodni pary)
k maximalni vihkosti (parcialnimu tlaku nasycené vodni pary)
pfi dané teploté, vyjadieny v procentech.

Prostor pro skladovani materialu, zabezpecujici pFejimku,
evidenci, tfidéni, ukladani, oSetfovani, konzervaci, baleni,
kompletaci a vydej materialu.

Zachovani technického zZivota vyrobku a jejich bojeschopnosti
ve skladech provadénim komplexu technicko-organizacnich
opatfeni pro pfipravu na skladovani a technickou udrzbu
v prubéhu skladovani.

Normalizované ohodnoceni korozni agresivity atmosfery
s ohledem na ucinek koroze po dobé jednoho roku (viz CSN
EN ISO 9223).

Kombinovany vliv teploty a
agresivitu atmosfeéry.

relativni vlhkosti na korozni

Souhrn opatfeni, ktera souviseji s pouzitim vhodnych materiall
z hlediska koroze a ochrany povrchu materialu proti vlivu
znehodnocujiciho prostredi. Vytvafi se pfi konstrukci, vyrobé
a opravach techniky a je jeji trvalou soucasti.

Soubor ginnosti a technicko-organizacnich opatfeni vedoucich
k uskladnéni vyzbroje, techniky a materialu.

Ciselna hodnota vychazejici z kvantitativnich méFeni urgitych
chemicky aktivnich latek, korozné& agresivnich plynd nebo
rozptylenych &astic v ovzdus$i (jak pfirodnich, tak vzniklych
lidskou Cinnosti), které nepatfi k obvyklym sloZzkam vzduchu.

Zakladni vojenska jakostni norma pro standardizované druhy
PHM s definici vybranych kvalitativnich parametr a dalSich
podminek k jejich pouZiti v rezortu obrany.
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Standardni urovné ochrany a baleni VTM

Standardni Urovné ochrany a baleni VTM v NATO (podle STANAG 4280) av ACR

uvadéji tabulky 1 a 2.

TABULKA 1 — Standardni irovné ochrany VTM

Zasady postuptl

Kéd

Standardni metody konzervace NATO

Zadna klimaticka ochrana;

pouze mechanicka ochrana.

Bez konzervace;

pouze fyzikalni a mechanicka ochrana.

Ochrana konzervacnim prostfedkem;

v pfipadé potfeby ochrana dodateénym
zabalenim.

Aplikace konzervagniho prostfedku;

v pfipadé potfeby zabaleni do folie
s povrchem odolnym proti olejiim a
mazivim.

Ochrana pomoci vodotésného nebo
vodotésného krytu odolného proti olejiim
a mazivam;

v pfipadé potfeby dodate¢na ochrana
konzervacnim prostfedkem.

Vodotésny nebo vodotésny kryt odolny
proti olejim a mazivim;

v pfipadé potfeby nanos konzervaéniho
prostifedku.

Ochrana pomoci snimatelného povlaku
kompaundni slou€eniny
(namacgeni za tepla a za studena).

Snimatelny povlak kompaundni
slouceniny
(namaceni za tepla a za studena).

Ochrana krytem odolnym proti vodnim
param;

v pfipadé potfeby dodate€na ochrana
konzervacnim prostfedkem.

Kryt odolny proti vodnim param;

v pfipadé potfeby aplikace konzervaéniho
prostfedku

Ochrana krytem odolnym proti vodnim

param a ochrana odvlhéovanim.

Kryt odolny proti vodnim param se
statickym nebo dynamickym
odvih&ovanim.

TABULKA 2 — Standardni urovné baleni VTM

Pro klimatické podminky*)

Standardni Skladovani
urovné .
. Denni
b;l’e(;u Umisténi Trvani Stohov*g)telnost Denni teploty relativni | Region
(Kod) vihkost
1 Venku 1 rok 2—4 metry -51°Caz+71°C | 3-100 % | cely svét
2 Venku 3 roky 2—4 metry -46 °C az +63 °C | 14-100 %
3 Trvale vétrang | g\, 2-4metry | -33°C az+58 °C | 43-100 %
budovy
Evropa
4 \t’)etra”e 1 rok 24 metry | -33°C az +58 °C | 43-100 %
udovy
POZNAMKA: “podle STANAG 4370 (AECTP-230),
™) zavisi na hmotnosti a tvaru obalu.
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TABULKA 3 — Klimatické oblasti skladovani v NATO

Standardni arovné R —
e . C s Extrémni Relativni
baleni (Kod) Pro klimatické | (- 4ovaci | vihkost NATO oblast
podminky teploty (°C) (%)
112 |3 |4 ploty °
X Extrémné horke 71 3-8 Jihozapad USA
a suché
X Horké, suché +63 14-44 Stfedomoii a jih USA
X X Pfechodné +58 43-78 Severni Amerika a Evropa
X Vinhké, teplé +32 66—-88 Jih USA
X Vinhké, horké +63 74-100 Jihovychodni pobrezi USA
X | X | X | X | Miméchladné ~21 Jendence | velka Britanie a jin Evropy
nasyceni
X | X | X | X | Stredné chladné -33 Jendence | sifed USA a stfed Evropy
nasyceni
x | x Chladné —46 Tendence’ Stfed USA a az severni
k nasyceni Kanada
X Extrémné chladné —51 Tendence, Aljaska a severozapadni
k nasyceni Kanada

POZNAMKA: ” podle STANAG 4370 (AECTP-230).

Standardni postupy pro vojenské baleni uvadi napf. MIL-STD-2073-1.

Standardni identifikacni znaceni materialu pro prepravu a skladovani v ramci NATO
uvadi COS 814501. COS 814501 se netyka preprav majicich Cisté narodni charakter
a realizovanych vyhradné dopravnimi prostfedky vlastniho ¢lenského statu.

7 VsSeobecna ustanoveni

7.1 Pozadavky tohoto standardu jsou zavazné pfi navrhovani, vyrobé, zkouskach,
pfepravé a skladovani pozemni vojenské techniky a materialu (dale jen vyrobku)
ajsou zakladem pro vypracovani normativni a technické dokumentace (NTD),
stanovujici metody a prostfedky doCasné ochrany konkrétnich vyrobkd nebo skupin
vyrobkU ve vyrobé a u vojsk.

V technicky oduvodnénych pfipadech (v zavislosti na podminkach a dobé
skladovani) je pfipustné nekonzervovat vyrobky, jejichz povrch je opatfen povlaky
z korozné odolnych kovu &i ochrannymi kovovymi povlaky, nebo vyrobky opatfené
organickymi natéry.

7.2 DoCasna ochrana zahrnuje operace: pfiprava povrchu, vybér a pouziti
konzervacnich prostfedku, vybér a pouziti obalovych materiall s naslednym balenim
vyrobku za ucelem zachovani uzitné hodnoty béhem prepravy a skladovani.

7.3 Ochranny obal spolu s konzervacnimi prostfedky musi vytvaret optimalni
podminky pro do¢asnou ochranu vyrobku proti mechanickym a klimatickym vliviim.
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7.4 Docasna ochrana vyrobku se provadi na specialnich pracovistich (konzervaéni
linky apod.). Pokud se provadi na montaznich provozech, musi byt vybaveny
potfebnym technologickym zafizenim, které umozni dodrzovat pFfedepsany
technologicky postup. Pfi provadéni doCasné ochrany musi byt na pracovistich
teplota nejméné 15 °C a relativni vihkost vzduchu nejvice 60 %.

U vyrobku, jejichz rozméry neumoziuji provést doCasnou ochranu v uzavienych
mistnostech (napf. tanky, obrnéné transportéry atd.), se do€asna ochrana provadi na
misté jejich uskladnéni (oteviena prostranstvi, pfistfeSek, garaz apod.). DoCasna
ochrana se provadi za podminek zabezpecujicich spolehlivou ochranu vyrobkul proti
atmosférickym srazkam a prachovému spadu, pfi teploté nejméné 15 °C a relativni
vlhkosti vzduchu nejvice 60 %. Pokud je nutné provést doCasnou ochranu
v podminkach, které neodpovidaji tomuto standardu, stanovuji se pozadavky
na podminky pro jeji provedeni v NTD pro do€asnou ochranu na konkrétni vyrobek.

7.5 Teplota povrchu vyrobku uréeného ke konzervaci musi byt stejna jako teplota
okolniho vzduchu, nebo vySSi. Neni-li tomu tak, musi se vyrobek aklimatizovat
na pracovisti tak dlouho, az dojde k vyrovnani teplot.

7.6 VSechny materialy urené pro docCasnou ochranu musi odpovidat pozadavkum
tohoto standardu a NTD pro tyto materialy a musi byt zavedeny do pouzivani v ACR.

7.7 Je povoleno pouzit varianty doCasné ochrany a varianty baleni, které nejsou
stanovené timto standardem, za pfedpokladu, ze maji vyS$Si ochranné vlastnosti
a byly ovéfeny povéfenym pracovistém ACR.

7.8 V ACR se nepovoluje pouzivat pro &isténi vyrobkd a pfi odstrafiovani prostredki
docCasné ochrany aromatické a chlorované uhlovodiky (plati pro tabulky B.1 a C.1
v pfilohach).

7.9 Prostfedky pro pfipravu vnitfnich povrchu vyrobkd podle postupu v €l. 11.5 musi
byt pfedepsané v NTD pro jednotlivé vyrobky.

7.10 Pravodni technickou dokumentaci (atesty, zaznamniky apod.) je potfebné
umistovat viditeIné do vnéjSiho pFfepravniho obalu tak, aby pfi jeji kontrole
a pouzivani nedoslo k poskozeni vnitfniho ochranného obalu a systému docCasné
ochrany.

7.11 PFi vybéru varianty doCasné ochrany se berou do uvahy také poZadavky
k uvadéni vyrobkl do pouziti po vyjmuti z ulozeni ve stanovenych dobach a dale
pozadavky na technickou funkci vyrobku.

7.12 Moznost styku konzervacniho prostfedku s nekovovymi materialy a organickymi
povlaky je zpfesnéna v NTD pro jednotlivé vyrobky.

7.13 Veskerou pracovni €innost, souvisejici s timto standardem, mohou provadét
pouze pracovnici, ktefi jsou pro tuto €innost uréeni a proskoleni.

7.14 Pfi aplikaci doCasné ochrany a pfi jejim odstranovani, pfi manipulaci
s prostfedky doCasné ochrany a pfi skladovani, je nutné dodrzovat pfedepsany
technologicky postup pro ukladani materialu a dale je nutno dodrZovat pfedpisy
souvisejici s pozarni bezpecnosti, ochranou zdravi pfi praci a ochranou vody a pudy
pred znecisténim.
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8 Skupiny vyrobki

V zavislosti na konstrukCnim uspofradani vyrobku, na némz zavisi volba varianty
doCasné ochrany, se vyrobky déli do skupin uvedenych v pfiloze A.

9 Podminky skladovani a prepravy

Klasifikace skupin parametrl prostfedi a jejich stupnd pfisnosti stanovuje tfidy
parametri prostiedi a jejich stupné pfisnosti pokryvajici extrémni (kratkodobé)
podminky, kterym vyrobek maze byt vystaven béhem prepravy, montaze, skladovani
a pouzivani (viz CSN EN 60721-3-0). Pro r(izné zplsoby pouziti vyrobku (napf.
stacionarni na mistech chranénych proti povétrnostnim vlivim, vestavéni
do pozemnich vozidel, pfeprava) jsou stanoveny vzdy zvlastni skupiny tFid.
Klasifikace zahrnuje jak pfirodni podminky, tak i podminky vytvofené ¢lovékem.

Pro klasifikaci skupin parametr( prostiedi a jejich stupnd pfisnosti:

- ve skladovacich objektech viz CSN EN IEC 60721-3-1;

- pri prepravé viz CSN EN IEC 60721-3-2;

- pfi stacionarnim pouZiti na mistech chranénych proti povétrnostnim vlivim viz
CSN EN IEC 60721-3-3;

- pfi stacionarnim pouziti na mistech nechranénych proti povétrnostnim vliviim
viz CSN EN IEC 60721-3-4;

- pfi instalaci v pozemnich vozidlech viz CSN EN 60721-3-5;
- parametry charakteristické pro mikroklimata viz CSN EN 60721-3-9.

9.1 Ctyfi kategorie podminek skladovani stanovuje COS 999916. Technologie
pro ukladani techniky musi byt v technologickych postupech voleny tak, aby
zabezpecCovaly zachovani uzitné hodnoty techniky po celou dobu skladovani.

9.2 Pfi rozdilnych podminkach skladovani a prepravy je potfebné urcit kategorii
s tézS8imi podminkami. Pokud doba pozemni pfepravy vyrobk( neprevySuje 10 %
doby skladovani, je dovoleno kategorii podminek pfepravy snizit o jeden stupen.

9.3 PFi skladovani vyrobkl maji na jejich kvalitu vliv zejména vnitini a vnéjsi

klimatické parametry a jejich zmény, v nékterych pripadech také vlivy biologicke.

K zakladnim parametrim patfi zejména:

- teplotné-vinkostni komplex (teplota vzduchu a jeji zmény, obsah vlhkosti
ve vzduchu a jeji zmény);

- doba ovlh&eni (dobu ovlh&eni v rdznych podminkach expozice uvadi CSN EN
ISO 9223 v tabulce B.1);

- uroven znecisténi ovzdusi oxidy siry, oxidy dusiku, chloridy, sirany, polétavym
prachem apod. (venkovni koncentrace nekterych znecistujicich latek v rdznych
typech prostiedi uvadi CSN EN ISO 9223 v tabulkach B.2, B.3 a B.4);

- sluneéni zafeni a jeho intenzita;

- makrobiologické a mikrobiologické Cinitele (plisné, houby, hmyz a hlodavci
naruSujici zejména nekovoveé ¢asti techniky).

Pro optimalizaci skladovani je nutné znat klimatickou charakteristiku prostoru

skladovani. Obecnou charakteristiku skladu udava tabulka 1 v priloze A
COS 999916.
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10  Stupné korozni agresivity atmosféry

10.1 Korozni agresivita atmosféry se podle CSN EN ISO 9223 klasifikuje Sesti
stupni. Jednotlivé stupné korozni agresivity atmosféry jsou uvedeny v tabulce 4.

TABULKA 4 — Stupné korozni agresivity atmosféry

Stupen korozni agresivity atmosféry Korozni agresivita
C1 velmi nizka
C2 nizka
C3 stfedni
C4 vysoka
C5 velmi vysoka
CX extrémni

10.2 Intenzita namahani se klasifikuje stanovenim stupné korozni agresivity
na zakladé méfeni rychlosti koroze standardnich vzorku podle CSN EN ISO 9223
kapitoly 7, nebo odhadem korozni agresivity podle CSN EN ISO 9223 kapitoly 8.

10.3 Kvalitativni popis typickych vnitfnich a venkovnich prostfedi ve vztahu
ke stupium korozni agresivity atmosfeéry je pro Ucely informativniho odhadu korozni
agresivity uveden v CSN EN ISO 9223 pfiloze C.

10.4 Podrobny popis typu vnitfnich prostfedi se stupni korozni agresivity atmosféry
v rozmezi C1 az C2 je pro u&ely informativni uveden v CSN EN ISO 11844-1. Mé&teni
parametru prostfedi ovliviiujicich korozni agresivitu vnitfnich atmosfér a stanoveni
korozniho napadeni fe$i CSN EN ISO 11844-2 a CSN EN ISO 11844-3.

10.5 Vyuziti informaci o dosahovaném stupni korozni agresivity je vychozi
zakladnou pro posouzeni potfeby uplatnéni protikoroznich opatfeni. Ochrany proti
atmosférické korozi muze byt obecné dosazeno volbou vhodného materialu,
konstrukéniho feSeni vyrobku ve vztahu k ochrané proti korozi, snizenim korozni
agresivity prostfedi a opatfenim vyrobku ochrannymi povlaky. Hlediska pfi postupu
rozhodovani uvadi CSN ISO 11303.

11  Priprava povrchu pred provedenim do€asné ochrany

11.1 Povrchy vyrobk( musi byt pfed provedenim doCasné ochrany a uloZenim
dokonale suché a Cisté, tj. nesmi obsahovat staré konzervaCni prostfedky,
mechanické necistoty, korozni zplodiny, chemické necistoty, zbytky provoznich
kapalin pfipadné dalSich technologickych necistot, které mohou byt pfi€inou selhani
ochranného systému.

11.2 Pfed vlastnim C€iSténim povrchu se musi vyrobky aklimatizovat na pracovisti,

kde se Cisténi provadi, aby doslo k vyrovnani teplot. Doba aklimatizace nesmi byt
kratSi jak 24 hodin.

11.3 Prostfedky a metody pro pfipravu povrchu se voli v zavislosti na konstruk¢énich
zvlastnostech vyrobkd, materialu vyrobku, druhu a stupni znecisténi, zvolené metodé
konzervace a poctu vyrobku stejného typu, které budou &istény.
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11.4 Povrchy vyrobk(l, které se nachazeji ve smontovanych celcich, agregatech,
strojich, soustrojich apod. a nejsou dostupné pro pfipravu ke konzervaci, musi byt
oCiStény pred jejich montazi.

11.5 Vnitini povrchy urCené ke konzervaci musi byt po styku s agresivnimi

kapalinami neutralizovany neutralizacnimi roztoky s naslednym omytim vodou nebo
predepsanymi kapalinami a vysuseny.

11.6 Hlavni zplasoby ¢isténi vyrobkl pfed konzervaci jsou uvedeny v pfiloze B.

11.7 Stupen Cistoty povrchu vyrobku a metody jeho kontroly se stanovuji v NTD
na konzervaci konkrétnich vyrobkd nebo skupin vyrobku.

11.8 Volba varianty Cisténi vyrobku se provadi podle tabulky v pfiloze C.

11.9 Zplsoby susSeni vyrobkl, v zavislosti na druhu a jejich konstruk&nich
zvlastnostech, jsou uvedeny v pfiloze D.

11.10 Prostifedky pouzité k Cisténi nesmi Skodlivé pasobit na vyrobky.

11.11 Je zakazano dotykat se holyma rukama povrchl pfipravenych k doCasné
ochrané.

12 Pozadavky na pripravu povrchu pro jednotlivé zpusoby cisténi
Pro jednotlivé varianty zpusobu €isténi plati vSeobecna ustanoveni v kapitole 11.
12.1 Zpusob ¢&isténi organickymi rozpoustédly (ZC-1)

Tento zpusob Cisténi se pouziva prfedevSim pro odstrafiovani olejl, tuku, vosku
na bazi ropy a pfi pouziti vhodnych rozpoustédel i pro skupiny vyrobku III, VII a VIII.

Organicka rozpoustédla se aplikuji ponorem, postfikem, oplachem, omyvanim
Stétcem, otiranim hadry namocenymi do rozpoustédel apod. podle druhu pouzitého
zarizeni. Je nutno vzdy dodrzet zasadu, ze Cisténi musi byt nékolikastupnové. To
znamena, Ze lze v prvnim stupni Cisténi pouZzit znecisténého rozpoustédla (hrubé
Cisténi) a ve druhém stupni Cisténi (docisténi) Ize pouzit pouze rozpoustédla Cista,
u nichz obsah rozpusténych necistot nepfesahne 0,5 %.

Vyrobky uréené k Cisténi se po pFejimce a aklimatizaci ulozi do manipulaénich kosu
a pfemisti do prostoru pracovisté Cisténi organickymi rozpoustédly.

KoSe a vyrobky se vlozi do vany pro hrubé Cisténi a pomoci Stétcu se odstrani
puvodni konzervaéni prostiedek a dalSi necistoty. Tato lazen maze byt Castecné
znecisténa a doplnuje se z lazné pro docisténi.

Po hrubém ocisténi vyrobki se vyrobky presunou do druhé vany uréené
pro docCisténi. Tato vana obsahuje lazen Cistého organického rozpoustédla stejného
druhu, jakého bylo pouZito pro hrubé ¢iténi. Casteéné znedisténa lazen z této druhé
vany slouzi jako zakladni lazen pro prvni vanu, tj. pro hrubé cisténi.

Na pracovistich vybavenych specialnimi mycimi boxy nebo kabinami se zvySuje
ucinnost, efektivnost a bezpecnost Cisticich operaci, nebot’” organicka rozpoustédla
se na vyrobky stfikaji pod tlakem specialnimi oplachovymi pistolemi v uzavienych
prostorech s odsavanim, takze rozpoustéci ucinek rozpoustédla se zvySuje jeho
mechanickym pUsobenim. P¥i praci s témito zafizenimi je nutno &isténi provadét opét
dvoustupnové. Musi se pouzit dvé myci zafizeni, pficemz ve druhém musi byt vzdy
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Cisté rozpoustédlo. Prvni myci zafizeni se pouziva pouze pro hrubé Cisténi a druhé
Cisténi se uskuteCnuje oplachem Cistym rozpoustédlem.

Pfi Cisténi rozmérnych vyrobku, které se do oplachovych van nebo mycich zafizeni
nevejdou, se vyrobky Cisti v urCenych prostorech a ukladaji se nebo vkladaji
do nizkych sbérnych van. Vlastni Cisténi se potom provadi u celého vyrobku nebo
pouze u jeho funk&nich ¢asti pomoci stétcl namocenych do rozpoustédla, popfipadé
jeho postfikem vhodnym stfikacim zafizenim. Po hrubém ocisténi je nutno vyrobek
vzdy docistit Cistym rozpoustédlem. PouZita rozpoustédla se musi vzdy zachytavat
do sbérnych van.

PFi Cisténi skupiny vyrobkl Il s téZko pfistupnymi vnitfnimi povrchy se organickymi
rozpoustédly Cisti pouze vnéjsi Casti vyrobku. Pouzivaji se stétce a hadry namocené
v organickém rozpous$tédle tak, aby nedoSlo k potfisnéni ostatnich Casti vyrobku
(napf. pryzovych a elektrickych soucasti). Po Cisténi se tyto vyrobky otfou suchymi
Cisticimi hadry do sucha.

TézZko pfistupné vnitfni prostory lze u snadno demontovatelnych vyrobkd (napf.
brzdové valecky, vstfikovaci elementy) Cistit po jejich demontazi, jako jednoduché
dily skupiny vyrobku |. Nesmi vSak dojit k vzajemné zaméné jednotlivych dill
z rliznych celkad.

Pri Cisténi urcitych vyrobku, napf. skupiny Il nebo VI, se Cisti opatrné organickymi
rozpoustédly pouze vnéjsi kovové plochy. Cisti se nékolikrat, pomoci hadrd
namocenych v rozpoustédle tak, aby nedoslo k potfisnéni ostatnich ¢asti vyrobku
(napft. elektrickych, pryze, skla apod.) a po ocisténi se plochy otfou do sucha.

Po ocisténi vSech vyrobkl se vyrobky susi zplisoby uvedenymi v pfiloze D.

V8echna pouzita organicka rozpoustédla se pouZzivaji za studena, tj. maji teplotu
pracovisté (cca 20 °C). Neni dovoleno je z divodu urychleni operace cisténi ohfivat
na vysSi teplotu a Ize je pouzivat pouze na urCenych pracovistich. Pracovisté musi
spliiovat veSkeré pozadavky na poZarni ochranu a hygienickou bezpecnost podle
platnych norem a pfedpisu, pracovnici musi pouzivat predepsané ochranné pomucky
a dodrzovat platné pfedpisy. Znecisténa rozpoustédla a dalSi materialy (napf. hadry)
je nutno v plném rozsahu shromazdovat a skladovat podle pfislusnych pfedpist az
do doby jejich likvidace nebo regenerace.

12.2 Zpusob é&isténi v parach organickych rozpoustédel (ZC-2)

ZpUsob &isténi ZC-2 se provadi pouze u vyrobki, u kterych je to pfedepsano v NTD,
pficemZ je nutno dodrzovat vesSkeré platné technologické, pozarni a hygienicke
predpisy.

Cisténi spogiva ve srazeni par rozpoustédla na povrchu &isténych vyrobkd. Cyklus
cisténi probiha tak dlouho, aZ jsou vyrobky dokonale Cisté, coz je zavislé na jejich
hmotnosti a necistotach, které se z jejich povrchu odstranuji. Cyklus trva zpravidla 30
sekund az 3 minuty.

Po odcisténi jsou vyrobky suché, nebot se rozpoustédlo z jejich povrchu odpafi jesté
v odmastovacim zafizeni.

Pfi regeneraci rozpoustédla jsou jako odpad vedle mechanickych necistot i ropné
konzervacni prostfedky ziskané z CiSténych vyrobkl, které je nutno shromazdovat
a likvidovat podle pfislusnych predpisu.
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12.3 Zpusob é&isténi vodnymi alkalickymi prostiedky (ZC-3)

ZpUsob &isténi ZC-3 je uréen piedevsim pro jednoduché kovové vyrobky skupiny |
bez wvnitfnich dutin, které se rozmérové vejdou do pfisluSnych zafizeni
(odmastovacich linek). Cisténi spogiva v odstrariovani mechanickych neg&istot nebo
ropnych prostiedkll, popfipadé smyvacich lakld, pomoci horkych vodnich
odmastovacich roztokd ve specialnich Cisticich linkach, na které dale navazuji horké
vodni oplachy, pasiva¢ni oplach a suseni ocisténych vyrobku.

Vlastni Cisténi se uskuteCnuje v ponorovych nebo postfikovych odmastovacich
strojich a vanach odmastovacimi pfipravky o koncentraci 1 % az 5 %, zahfatymi
na teplotu 70 °C az 95 °C v zavislosti na druhu pfipravku, znecisténi vyrobku a také
na druhu &isténého kovu. Cisténi trva 3 az 10 minut.

Po ocisténi vyrobkl v ponorovém nebo postfikovém zafizeni je nutno zbytek
odmastovaciho roztoku z povrchu ocisténych vyrobkd oplachnout. Tento oplach se
uskute€riuje dvoustupnové v oplachovych vanach naplnénych horkou oplachovou
lazni (90 °C) nebo postfikem. Po dvojnasobném oplachu nasleduje treti oplach, tzv.
pasivacni, pfi némz se na povrchu vyrobku vytvaFi tenka pasivacni mikrovrstva, ktera
je schopna ochranit ocisténé vyrobky proti korozi po dobu nékolika dni, nez dojde
K jejich konzervaci. Jako pasivacni roztok se pouziva zpravidla horky (90 °C) 0,5% az
1% roztok vhodné pasivacni latky rozpusténé ve vodé. Hodnota pH tohoto roztoku
musi byt vySSi nez 7,5 a pasivace se uskuteCni ponorem vyrobku do této lazné
na dobu 2 az 3 minut.

Po pasivaci se vyrobky nechaji okapat a pfepravi se na tzv. suSici stul (odkapavaci
stul s vyhfivanym roStem a odsavanim), na kterém se ponechaji oschnout. Oschnuti
u hmotnych vyrobkl se uskute€riuje akumulovanym teplem, u drobnych vyrobku
a vyrobkll s dutinami se provede dosouSeni otérem suchymi CcCistymi hadry,
popfipadé ofouknutim tlakovym vzduchem. Vzduch pouzivany pro suseni musi byt
ve filtrech zbaven vihkosti, mechanickych a kapalnych necistot (prach, olej apod.).

12.4 Zpusob ¢&isténi emulznimi pripravky (ZC-4)

Zpusob ¢isténi ZC-4 je uréen pouze pro hrubé &isténi jednoduchych rozmérnych
kovovych vyrobkl bez vnitfnich dutin, skupiny vyrobkul I, IV a VI, které se nevejdou
do disticich zafizeni pouzivanych pro jiné metody ¢isténi. Tento zpusob je vhodny
pfedevSim pro odstrafniovani mastnych a mechanickych necistot ze silné
znecisténych zamasténych ploch.

Cisténi spocdivd v naneseni komeréniho emulzniho odmastovade, obsahujiciho
organicka rozpoustédla, emulgatory a tenzidy na povrch znecisténého vyrobku
natérem, nastfikem nebo ponorem. Nedistoty jsou na povrchu béhem pusobeni
pfipravku (podle druhu 5 az 15 minut) rozpustény a zemulgovany do vodou
omyvatelné emulze, ktera se z povrchu vyrobku oplachne ponorem do vody (20 °C)
nebo jejich oplachem, postfikem teplou nebo studenou vodou. Naneseny pfipravek je
spolu s rozpusténymi a zemulgovanymi necistotami z povrchu vyrobku odplaven.

Po této operaci je nutno povrch vyrobk( osuSit otérem suchymi hadry nebo
ofouknutim suchym &istym tlakovym vzduchem.

Pro potfeby doCasne ochrany je nutno vyrobky docistit, napf. Cistym organickym
rozpoustédlem (metoda ZC-1).
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Vyrobky lze témito prostfedky Cistit pouze na pracovistich, ze kterych se zbytky
emulznich prostfedkl a znecisténa oplachova voda shromazduji do sbérnych nadob
nebo jimek, odkud je Ize po pfedepsané upravé (oddéleni emulze, zemulgovanych
necistot a pfipadné neutralizaci) vypoustét do kanalizacni sité.

12.5 Zpusob ¢&isténi vodni parou (ZC-5)

Metoda CiSténi je urCena pouze pro hrubé Ccisténi jednoduchych rozmérnych
kovovych vyrobku bez vnitfnich dutin, skupiny vyrobku I, IV a V, které jsou silné
zneCistény pevné Inoucimi mastnymi a mechanickymi necistotami.

Pri Cisténi se vyuziva tepelny a tlakovy ucCinek horké pary nebo vody s pfidavkem
specialniho odmastovaciho pfipravku.

Cisténi se uskuteéfiuje ve specidlnich zafizenich pfipojenych ke zdroji vody
a elektfiny. Cisténé vyrobky se ofukuji parou nebo pod vysokym tlakem horkou
vodou. Do vody nebo pary se prisava Cistici prostfedek, jehoZz mnozstvi |ze béhem
postfiku plynule ménit.

K osuSeni vyrobku Ize vyuzit akumulované teplo nebo se osuseni provede otérem
suchymi Cistymi hadry, popfipadé ofouknutim suchym ¢&istym tlakovym vzduchem.

Pro potfeby doCasné ochrany vyrobku je nutno i u této metody vyrobky docistit,
napf. Cistym organickym rozpoustédlem (metoda ZC-1).

Vyrobky Ize touto metodou Cistit pouze na pracovistich, ze kterych se pouzité
prostfedky shromazduji do sbérnych nadob nebo jimek, odtud je Ize
po prfedepsaném zpUsobu Cisténi (oddéleni mastnych necistot, Upravy kyselosti atd.)
vypustit do kanaliza¢ni sité.

12.6 Zpusob é&isténi ultrazvukem (ZC-6)

Metoda &isténi ZC-6 je metoda &isténi nékterych drobnych vyrobku, skupiny vyrobku
[, I a VI, zejména vyrobku s Clenitym povrchem a s vnitfnimi dutinami, znecisténych
ropnymi i mechanickymi negistotami, u kterych neni pouziti metod ZC-1, ZC-2, ZC-3
pro konec€ny vysledek optimalni.

Cisténi probiha ve specialnim ultrazvukovém zafizeni. Jako &istici kapaliny se
pouzivaji organicka rozpoustédla nebo alkalické odmastovaci pfipravky, popfipadé
vodni roztoky povrchové aktivnich latek. Vlastni CiSténi probiha ve vanach
s rozpou$tédly nebo alkalickymi odmastovaci za normalni i zvySené teploty. Vyrobky
v manipulacnich koSich se vkladaji do u€inného ultrazvukového pole, kde ucinkem
kapaliny a ultrazvukové kavitace dojde k rozpusténi a odplaveni necistot z povrchu.

Po ocisténi vyrobkla v organickych rozpoustédlech je nutno vyrobky dodistit
(oplachnout) v Cistém rozpoustédle a osusit je vhodnym zplsobem (viz pfiloha D).

Pfi pouziti alkalickych cisticich prostfedkd je nutno provést po ocisténi dvojnasobny
oplach s pasiva¢nim oplachem a vyrobky osusit.

Znecisténé lazné je nutno shromazdovat a likvidovat podle jejich slozeni jako
znecisténa rozpoustédla nebo alkalické odmastovace.

12.7 Zpusob ¢&isténi vnitinich a vnéjsich povrchii proplachem (ZC-7)

ZpUsob c“:iéténl'vZC-7 je uréen pro skupinu vyrobku Il, které nelze pro potieby cisténi
demontovat. Cisti se wvnitfni prostory proplachem predepsanymi organickymi
rozpoustédly nebo provoznimi (vyplachovymi) kapalinami. Cisti se za studena, jedna-
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li se o nizkoviskdézni hoflavé kapaliny (napf. organicka rozpoustédla) nebo
za zvySené teploty pfi pouziti viskdznich kapalin (napf. vyplachovych oleja).

Pfi téchto cinnostech je nutno proplachnout vSechny funkEni wvnitfni prostory
(napf. u spalovaciho motoru — palivovy, mazaci, saci i chladici systém, prostor
klikové skfing, valcl apod.) rGznymi proplachovymi médii. Pfi Cisténi prostora
s pohyblivymi soucastmi je nutno s nimi béhem proplachovani pohybovat (napf.
protaCenim spalovaciho motoru a pfevodové skiiné) tak, aby byly ocCistény i plochy,
které byly v riznych provoznich polohach zakryty.

Po ocisténi a vypusténi proplachového média z vnitinich prostorl se provede druhy
proplach neznecisténym médiem. Po této Cinnosti se necha vyrobek v klidu a po 30
minutach se z vnitfnich prostora vypusti zbytky Cisticiho média.

Pfi cisténi vnéjSich povrchl jednotlivych vyrobkd skupiny vyrobku |, na nichz jsou
silné a obtiZzné odstranitelné vrstvy konzervaénich vazelin a vosku, lze provadét
hrubé cisténi ponorem vyrobkl do vyhfivanych van s horkymi olejovymi laznémi.
V téchto laznich dojde pfi teploté 80 °C az 100 °C asi béhem 15 minut k odstranéni
vazelinoveé vrstvy. Po okapani lazné z vyrobku a jejich zchladnuti na teplotu 20 °C je
nutno vyrobky dogistit ve studené lazni organického rozpoustédla metodou ZC-1.

12.8 Ruéni mechanické &isténi (ZC-8)

Zpusob cisténi ZC-8 se pouziva u vyrobku, u kterych nelze pouzit metodu gisténi
ZC-1 az ZC-7, a to pfevazné pro skupiny vyrobku Ill, VII a VIII.

Ugelem tohoto zpUsobu &isténi je odstranit z povrchu vyrobkd mechanické nedistoty
(prach, pisek). Cisténi se provadi ruénimi zplGsoby (napf. ometenim pomoci &istych
Stétch, kartacu, smetakl, otérem suchymi Cistymi hadry, popfipadé pouzitim
vysavacu apod.).

12.9 Kartaéovani (2G-9.1)

Kartacovani patfi k nejobvyklejSim zpisobum odstrafiovani koroznich zplodin. Jsou-li
na povrchu vyrobku korozni zplodiny v silnych a celistvych vrstvach, rozrusi se
nejprve ru¢nim otloukanim pomoci kladivka nebo vzduchoveé oklepavaci pistole. Tyto
zpusoby rozruSovani silnych vrstev koroznich zplodin jsou vhodné pro hmotné
vyrobky, u nichz nedojde pfi praci s témito zafizenimi k deformacim.

Po této upravé se zbytky koroznich zplodin odstrani ruéné ocelovymi kartac¢i nebo
rotaCnimi kartaCi upevnénymi ve stabilnich Cisticich nebo rucnich pFfenosnych
elektrickych nebo pneumatickych zafizenich.

12.10 Tryskani (26-9.2)

Tryskani patfi k nejefektivnéjSim zplsobim odstrafiovani koroznich produktd.
Spociva vtom, Zze se pneumatickymi pistolemi nebo metacimi koly vrha Cdistici
material na CiStény povrch.

Tryskani se uskuteCnuje ve specialnich komorovych zafizenich, ve kterych se povrch
vyrobku upravuje v uzavienych prostorech, nebo se pouZivaji ruéni pfenosna
tryskaci zafizeni vybavena odsavanim, takze lze tryskani provadét i na volném
prostranstvi nebo v uzavienych prostorech.

12.11 Brouseni (ZC-9.3) a lesténi (ZC-9.4)
BrouSeni a leSténi spocCiva v odebirani koroznich zplodin az na Cisty kovovy povrch
tvrdym brusivem.
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Pomoci brusnych platen se provadi brouseni ruéné nebo se pouZivaji rlzna
pneumaticka nebo elektricka zafizeni, jako napf. ruéni brusky s brusnymi kotouci
nebo s brusnym platnem a plsténymi kotouci s nanosem brusné nebo lestici pasty.

Po mechanickém odstranéni koroznich zplodin metodou vZ(v)-9.1 az 9.4 je nutno
odstranit necistoty, a to nékterou z metod ¢&isténi ZC-1 az ZC-6 (viz pfiloha B).

12.12 Stabilizace (ZC-9.5)

Stabilizace je bezoplachova technologie likvidace koroznich zplodin pomoci
stabilizatoru a inertizatoru.

Tyto pfipravky reaguji s koroznimi zplodinami a podkladovym kovem za vzniku
inertni organokovové vrstvy, ktera je stabilni a zastavuje dalSi prubéh koroze.
Pripravky jsou urCeny pro Caste¢né zkorodované rozmeérné vyrobky skupin IV a V
ze zeleznych kovu. Pred vlastni aplikaci téchto pfipravkl se mechanickym zpusobem
z povrchu vyrobkl odstranuji malo prilnave a odlupujici se korozni zplodiny metodou
ZC-9.1.

Pripravek se aplikuje ponorem celych vyrobk( nebo korozi napadenych c&asti
vyrobku, natérem nebo nastfikem na mista s koroznimi zplodinami pfi teploté
pracoviste.

OSetfené dily je nutno ponechat pfed provedenim doCasné ochrany volné vystaveny
atmosféfe minimalné 24 hodin.

12.13 Odrezovani (ZC-9.6)

Odrezovani je metoda odstrafiovani koroznich zplodin jejich rozpousténim pomoci
oplachovych odrezovacl. Jsou to pfipravky na bazi silnych anorganickych kyselin
s pfisadou inhibitor zabranujicich rozpousténi Cistého kovu, smacedla a latky
usnadnuji penetraci. Pro vyrobky z nezeleznych kovu jsou ur€eny specialni pfipravky
pro dany kov rizného chemického sloZeni a pfi jejich aplikaci je nutno dodrzovat
vyrobcem predepsanou technologii.

Upravené vyrobky Ize odrezovat ponorem do odrezovaciho pfipravku, vétsi dily je
mozno odrezovat natérem napf. Stétcem, nebo nanasenim odrezovacich gell a past.
Doba odrezovani je zavisla na mnozstvi a slozeni koroznich zplodin. Pfi odrezovani
ponorem je mozno urychlit reakci zvySenim teploty na 30 °C az 50 °C. Vlastni
odrezeni je dale mozno urychlit mechanickym rozruSovanim koroznich zplodin pfed
vlastnim odrezovanim a béhem reakce pfivodem Cerstvého pfipravku na odrezované
misto, a to pohybem vyrobku ve vané&, michanim nebo castéjSim obnovovanim
pfipravku pfi natirani.

Po rozpusténi koroznich zplodin je nutno provést nékolikanasobny neutralizaCni
oplach zbytkd odrezovacl z povrchu vyrobkul, podle postupu uvedeného vyrobcem
pro dany odrezovac€ a vyrobky je nutno okamzité vysusit teplym Cistym vzduchem.

Oplachové lazné je nutno neustale kontrolovat, popfipadé meénit za nové
a u neutralizaéni lazné udrzovat pH nad hodnotou 7. Tento zplsob odstranovani
koroznich zplodin se provadi zpravidla v ucelené technologické lince, sestavajici
z odrezovacich a oplachovych van zodolnych materiall opatfenych ohfevem,
michanim a odsavanim. S vyrobky se manipuluje jednotlivé nebo v koSich pomoci
zavésného dopravniku. Po oplachu je nutno vyrobky opét dokonale osusit a co
nejdfive aplikovat prostfedky docasné ochrany.
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Technologie odstrafiovani koroznich zplodin chemickymi zptsoby ZC-9.5 a ZC-9.6
jsou urCeny predevsim pro kovoveé vyrobky skupin I, IV a V, u kterych se korozni
zplodiny plsobenim chemickych latek rozpoustéji a odstranuji z povrchu, nebo se
naopak prevadéji do stabilni a inertni formy.

12.14 Odstranovani mikrobialniho a makrobialniho napadeni (ZC-9.7)

Odstranovani mikrobialniho a makrobialniho napadeni se provadi u skupiny vyrobku
VII. V pfipadé vyskytu tohoto napadeni (hmyz, plisné, houby apod.) se musi posoudit
funkéni schopnost napadenych vyrobku a v pfipadé jejiho neporuseni se musi
vyrobky oSetfit. Je-li funkCnost poruSena, vyrobky se vyfazuji. Dale je nutno zjistit
pfiCinu tohoto znehodnoceni a v pfedstihu provést takova opatfeni, ktera zamezi
dal$i znehodnoceni skladovanych vyrobku.

Napadeni funkéné zpusobilych vyrobkl se likviduje insekticidnimi a bakteriocidnimi
prostifedky specifickymi pro pouZiti na dané materialy a Cinitele znehodnoceni.

Produkty mikrobialniho znehodnoceni se odstrani z povrchu kartaci, stétci nebo
hadry namocCenymi do pfislusnych pfipravkl. Nasledné se tyto pfipravky aplikuji
na vyrobky podle provoznich pokynu platnych pro dané pfipravky.

12.15 Kontrola

U vyrobkl se po Cisténi zkontroluje Cistota povrchu. Vzhledem k tomu, Ze vyrobky
jsou ocistény a jsou bez jakékoliv ochrany, |Ize s nimi manipulovat pouze v Cistych
textilnich nebo kozenych rukavicich.

Vyrobky nedokonale ocisténé, na nichz jsou zbytky puvodnich prostiedkl docasné
ochrany nebo jinych necistot, se znovu vraceji na zacatek operace cisténi. Podle
vySe uvedeného zplsobu se Cisténi provede znovu, dokud nejsou vyrobky dokonale
Cisté a suché.

Vyrobky, které jsou korozné napadené, se podrobuji operaci odstranéni koroznich
zplodin.

13 Varianty do¢asné ochrany

13.1 Charakteristika hlavnich variant do¢asné ochrany vyrobk( proti korozi a starnuti
je uvedena v pfiloze E.

13.2 Varianty doCasné ochrany vyrobk( se voli v zavislosti na konstrukénich
zvlastnostech a materialu vyrobku, na pozadovanych Ihutach ochrany a podminkach
prepravy a skladovani s pfihlédnutim k pozadavkim na odkonzervovani vyrobku
a ekonomické ucelnosti. Varianty doCasné ochrany pro skupiny vyrobkd | az VIl
podle pfilohy A, tabulky A.1, jsou uvedeny v pfiloze F.

13.3 Pfi vybéru variant do¢asné ochrany jednotlivych vyrobkl se berou v uvahu
pozadavky na technickou udrzbu vyrobkl v dobé skladovani, které jsou uvedeny
v NTD na jednotlivé druhy vyrobku:

- Inaty vymény PHM a specialnich kapalin;
- |haty kratkodobého uvedeni vyrobkd s pohyblivymi ¢astmi nebo mechanismy
do provozu;

- Inaty kratkodobého uvedeni radiotechnickych a elektrotechnickych vyrobku
do provozu pro zachovani jejich funkce;

- Ihaty kontroly a nastaveni standardnich veli€in na dilech a vyrobcich;
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- Ihdty kontroly a nastaveni pneumatickych systémdu;
- Ihaty kontroly a dobiti akumulatorovych baterii a jinych zdroja proudu;

- skladovani vyrobku jako zasob na pfepravnich prostfedcich, které se maji uvadét
do provozu po stanoveném Casovém intervalu;

- dlouhodobé skladovani vyrobku bez provozu;
- specialni bezpec€nostni pokyny a podminky umisténi konkrétnich vyrobkd.

13.4 Pro kompletacni skupiny vyrobku I, Il a lll se pouziva stejna varianta doCasné
ochrany, pokud to dovoluji jejich konstrukéni zvlastnosti, materialové slozeni
a pouzivany pfepravni obal.

13.5 Pro kazdy konkrétni vyrobek se podle moznosti stanovuje jen jedna varianta
doCasné ochrany. V technicky a ekonomicky opodstatnénych pfipadech se
pro jednotlivé Casti vyrobku povoluje sou€asné pouzivat rizné varianty doCasné
ochrany.

13.6 Mezni |hity doCasné ochrany vyrobku bez pfekonzervace pro rizné stupné
korozni agresivity podminek skladovani a pfepravy v zavislosti na varianté ochrany
a varianté baleni jsou uvedeny v pfiloze K.

V technicky opodstatnénych pfipadech a v zavislosti na zvlastnosti vyrobku se
povoluje upfesnit doby ochrany vyrobkd v NTD.

13.7 Pro vSechny vyrobky, u kterych v NTD nejsou stanovené doby skladovani
a ochrany, se voli varianty ochrany zabezpecujici dobu ochrany vice nez tfi roky
pro kategorii podminek skladovani a prepravy ,S*.

14 Konzervacni prostredky

14.1 Pro doCasnou ochranu je povoleno pouZzivat pouze konzervacni prostfedky
uvedené v platném seznamu povolenych konzervacnich prostfedkl pro ukladani
a skladovani pozemni vojenské techniky a materialu v ACR (viz pfiloha M tohoto
COS).

14.2 Pro rtzné c&asti jednoho vyrobku se pfi konzervaci povoluje pouzit rizné
konzervacni prostredky.

14.3 Zakladni zpUsoby aplikace konzervacnich prostfedkd na vyrobky jsou uvedeny
v tabulce 5.

TABULKA 5 - Zpusoby nanaseni konzervaénich prostiedkd

Oznaceni zplsobu Nazev zplisobu
ZP-1 Maceni
ZP-2 Strikani
ZP-3 Natirani
ZP-4 Polévani
ZP-5 Plnéni
ZP-6 Aerosolovani
ZP-7 Sublimace a kondenzace
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15 Pozadavky na konzervaci vyrobkl pro jednotlivé varianty
ochrany

15.1 Doc¢asna ochrana podle variant ochrany VZ-1, VZ-2, VZ-3, VZ-4 a VZ-5

Oleje a vazeliny (varianty ochrany VZ-1, VZ-2, VZ-3, VZ-4 a \VZ-5) pro r(zné skupiny
vyrobkl se pouzivaji ve shodé s tabulkami v pfilohach A a E.

15.1.1 Oblast pouziti

Ochrana oleji a vazelinami se povoluje pro vné&jsi a vnitfni plochy vyrobku
ze zeleznych a barevnych kovu s kovovymi a nekovovymi anorganickymi povlaky
ve shodé s pozadavky NTD na konkrétni prostfedky doCasné ochrany.

Oleje a maziva nesmi pfijit do styku s nekovovymi povlaky a materialy, pokud na né
pusobi agresivné.

15.1.2 Technologie ochrany oleji

Docasna ochrana vnéjSich ploch vyrobkd konzervaénimi oleji a provoznimi
konzervacnimi oleji se provadi uplnym nebo &asteCnym nanesenim prostiedku
doCasné ochrany, pficemz olej musi mit teplotu minimalné 20 °C, a to zpUsoby ZP-1,
ZP-2, ZP-3 a ZP-4. Vnitfni a vnéjSi plochy pfed provedenim doCasné ochrany musi
vyhovovat poZadavkum ¢lanku 11.1.

Vnitini plochy vyrobkl se chrani zavadénim prostfedkl do€asné ochrany do dutin
vyrobkd, pfiéemz teplota oleje musi byt minimalné 20 °C, a to zpUusoby ZP-5 a ZP-6.
Vnitini pohyblivé dily vyrobkl se v pribéhu nanaseni ochrany uvadeéji do pohybu.

PFi pouziti provozné konzervacnich oleju je pfFipustné spojovat ochranu a zkusebni
chod vyrobkl za predpokladu, Ze to povoluji technické podminky vyrobce pro dany
prostredek.

Pfi varianté ochrany VZ-3 po provedeni ochrany provoznimi konzervaénimi oleji se
vyrobek dodatecné chrani uplné nebo Castecné obalovym materialem podle variant
VZ-14 a VZ-15 zpusobem ZP-7.

15.1.3 Technologie ochrany vazelinami

Ochrana vnégjSich ploch vyrobkld konzervaénimi vazelinami se provadi uplnym nebo
¢asteCnym nanasenim konzervacniho prostfedku zahfatého na teplotu (80-100) °C,
povrch musi byt pfed nanasenim dokonale suchy a Cisty. Vnitfni povrchy je nutno
Cistit nékolikanasobnymi proplachy pfedepsanymi Cisticimi kapalinami.

Nepovoluje se, aby konzervaéni prostfedky byly zahfivané na teploty, které jsou
0 10 °C nebo vice vysSi, nez je teplota bodu skapnuti dané vazeliny.

Doporucuje se, aby povrch vyrobkd byl pfed nanasenim zahfatych vazelin zahfaty
na teplotu aplikované vazeliny.

Vnitini plochy vyrobkd se chrani s ohledem na konstrukéni zvlastnosti vyrobku
a pouzitou vazelinu Uplnym nebo ¢asteCnym nanasenim zpasobem ZP-1, ZP-2, ZP-3
nebo ZP-5. Vnitfni pohyblivé dily vyrobkl( se v pribéhu provadéni ochrany uvadéji
do pohybu. Povoluje se spojit ochranu provoznimi konzervacnimi vazelinami
a zkusebni chod vyrobku, povoluji-li to technické podminky vyrobku.
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Po naneseni vazelin se ponechavaji vyrobky na pracovisti, dokud nedojde k jejich
ochlazeni na teplotu pracovisté.

15.1.4 Kontrola

Pfed nanasenim olejll a maziv se provéfuje Cistota povrchu vyrobkld urenych
k ochrané. Pfed ochranou vnitfnich povrchu vyrobkl se musi pockat na uplné
steCeni proplachovych oleji. V dutinach nesmi byt zbytky starych provoznich
a konzervacnich prostredkd.

PFi pouziti rdznych oleji a maziv se kontroluji pozadované parametry pro nanaseni
(teplota nanasenych konzervacnich prostfedku, jejich homogennost apod.).

PFi kontrole kvality olejovych a mazivovych ochrannych poviaki na chranénych
povrSich se provéfuje, jestli jsou tyto ochranné povlaky rovnomérné a celistvé.

Pro zplsob nanaseni ZP-5 se kontroluje mnozstvi oleje nebo maziva.

V NTD se stanovuje druh kontroly pro konkrétni vyrobek. U vyrobkd, jejichz doCasna
ochrana neodpovida pozadované kvalité, se provede jeji obnova.

15.2 Docéasna ochrana podle variant ochrany VZ-6, VZ-7, VZ-8 a VZ-9

Konzervacéni vosky, snimaci a smyvaci polymerni povlaky (varianty ochrany VZ-6,
VZ-7,VZ-8, VZ-9) pro vyrobky riiznych skupin se pouzivaji podle tabulek 1 a 14.

15.2.1 Oblast pouziti

Konzervaéni vosky, snimaci a smyvaci povlaky se pouZivaji pro ochranu vnéjSich
povrchl vyrobkl ze Zeleznych a barevnych kovl s kovovymi a nekovovymi
anorganickymi povlaky podle NTD pro jednotlivé konzervacni prostfedky. Prostfedky
Ize nanaset pouze na suché a Cisté povrchy.

Konzervacni vosky feditelné vodou (vodni disperze nebo emulze) lze pouzZit
na ochranu pryze, plastl, kuze, textilu a jinych organickych materiali, pokud je tato
aplikace v souladu s NTD.

15.2.2 Ochrana snimacimi a smyvacimi laky

Prostfedky doCasné ochrany se aplikuji podle pfedepsanych pokynl vyrobce. Vnéjsi
povrchy vyrobkl se konzervuji Uplnym nebo Caste€nym nanasenim jedné nebo
nékolika vrstev konzervaénich prostifedku pfi teploté od 20 °C zplsobem ZP-1, ZP-2,
ZP-3 nebo ZP-4.

15.2.3 Kontrola

Pfed nanesenim konzervacnich prostfedkl je nutné zkontrolovat Cistotu chranénych
povrcha vyrobkd.

Pfi kontrole kvality ochrannych povlaki a tloustky vrstvy (nebo hmotnosti vrstvy)
na chranénych povrsich se provéfuje, zda jsou ochranné povlaky na celém povrchu
rovnomérné a zda nemaji trhliny.

Druh a rozsah provadéné kontroly se stanovuje v NTD pro jednotlivé vyrobky.
U vyrobku, jejichz doCasna ochrana neodpovida pozadované kvalité, se provede jeji
obnova.

15.3 Docasna ochrana podle variant ochrany VZ-10 a VZ-11

Statické a dynamické odvihéovani vzduchu (varianty ochrany VZ-10, VZ-11)
pro rizné skupiny vyrobku se pouziva podle tabulek A.1 a F.1. Povoluje se pouzivat
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pro vyrobky vSech skupin, které jsou skladované ve velkych mnozstvich
v hermetickych obalech.

15.3.1 Oblast pouziti

Statické a dynamické odvih€ovani vzduchu se pouziva pro vyrobky s vnéjSimi
a vnittnimi  povrchy ze Zeleznych a barevnych kovl, organickych materiald,
s kovovymi, nekovovymi anorganickymi a organickymi povlaky.

Nepovoluje se pouzivat statické odvih¢ovani vzduchu pro vyrobky, jejichz funkci
negativné ovliviuje relativni vihkost vzduchu dlouhodobé nizsi nez 45 %.

Statické a dynamické odvlhCovani vzduchu je pfipustné pouzivat i pro vyrobky nebo
jejich Casti, které jsou chranéné podle jinych variant do€asné ochrany.

15.3.2 Docasna ochrana statickym odvlhéovanim vzduchu

Vysousedla pro statické odvih&ovani vzduchu se bali do sackul, pouzder, pohlcovacu
atd., které jsou prachotésné a propoustéji vodni pary, nebo se pouzivaji sacky
a naplné vyrabéné a dodavané vyrobci vysousedel.

Mnozstvi vysou$edla a intervaly jeho vymény po dobu skladovani se stanovuji v NTD
pro jednotlivé vyrobky v zavislosti na pozadavcich zachovani funkénich vlastnosti
vyrobku, variant vnitfnich oball a s ohledem na to, aby ke konci skladovani relativni
vlhkost vzduchu v obalu nebyla vy$Si nez 55 %.

Mnozstvi vysouSedla Ize ur€it podle technické dokumentace vyrobce vysou$edel,
ve které je stanoveno mnoZstvi jednotek vysouSedla pro dané podminky pouziti,
nebo vypoétem podle CSN 77 0114. Pro orientaéni vypodet mnozstvi vysousedla je
mozno vychazet ze vztahu, kdy se na 1 m? obalu o propustnosti 1 g'm™2-d™" pogita
s mnozstvim 1 kg aktivniho vysouSedla na dobu 1 roku uloZeni vyrobku
v klimatickych podminkach CR.

Hmotnost jednotlivych sacku s vysousedlem se pohybuje od 1 g do 1 kg. V pfipadé,
Ze se pouziva vetsi mnozstvi vysousedla, Ize pouzit délené sacky o hmotnosti 10
az 15 kg.

Nasycenost vysouSedla pfed pouzitim nesmi pfevySovat 1 %. VysousSedlo s vihkosti
vyS8Si musi byt pfed pouZitim zbaveno vilhkosti v zafizeni k tomuto ucelu uréeném.
VysouSedlo se pro pouziti upravuje v souladu s jeho technickym popisem tak, ze se
zpravidla susi po dobu 3 az 4 hodiny pfi teploté 140 °C az 145 °C do tzv. konstantni
hmotnosti, tzn. do doby, kdy kontrolni vzorek suSeného vysouSedla ma pfi tfech
po sobé nasledujicich vazenich neménnou hmotnost.

Obal se pfipravuje tak, aby po rozmisténi vysouSedla bylo mozné rychle provést
hermetizaci obalu. Rozméry obalovych materiall musi zabezpecit, aby otevreni
a uzavieni obalu v pribéhu skladovani bylo mozné provést minimalné 2x.

Sacky s vysouSedlem se rozmistuji na stanovenych mistech, pfiCemz je potfebné
zamezit pfimému styku sackl s povrchem vyrobkd. Pokud je styk nevyhnutelny,
podklada se pod sacky obalovy material nepropustny pro vodu typu UM-1.

Uvnitf utésnéného prostoru se na misté vhodném na pozorovani rozmisti indikatory
vlhkosti vzduchu (indika¢ni vysousSedlo, indikatory vihkosti, vihkomér nebo dalkové
snimace vihkosti).

Pfi kombinovaném pouziti vysou$eni vzduchu s vypafovacimi inhibitory se tyto
pouZzivaji ve shodé s pozadavky stanovenymi pro variantu do¢asné ochrany VZ-15.
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Hermetizaci obalu je tfeba provést okamzité po rozmisténi sackl s vysousedlem,
nejpozdéji vSak do 15 minut.

V hermetizovanych prostorech nesmi byt hygroskopické materialy (dfevo, papir,
lepenka atd.).

Fixace vyrobku se provadi suchymi materialy (ocelové fixacni podlozky, stojany,
suché polyetylénoveé fixacni félie a pény apod.).

15.3.3 Doc¢asna ochrana dynamickym odvlhéovanim vzduchu

VysousSeci zafizeni pro dynamické odvlhCovani vzduchu se pouziva podle
konstrukcniho provedeni absorpéniho nebo kondenzacniho typu.

Zarizeni na odvlhCovani vzduchu se pfipojuje podle NTD pro dané zafizeni a dale
podle druhu vyrobku a pfedpokladané varianty hermetizace. Obal pouZity
pro hermetizaci se pro pfipojeni odvih€ovaciho zafizeni upravuje.

Udrzeni relativni vihkosti vzduchu v hermetizovanych prostorech na hodnoté
do (50 + 5) % se realizuje periodickym provozem zafizeni na odvlhCovani vzduchu.
Provoz zafizeni se reguluje automaticky.

15.3.4 Kontrola

Pfed uzavienim hermetizovaného prostoru pfi statickém nebo dynamickém
odvlh&ovani vzduchu se kontroluje stav chranénych vyrobkl (vyrobky musi byt Cisté
a suché). Pro skupiny vyrobkl Il a VI se zabezpecuje uplné odstranéni kondenzatu
a zbytku vihkosti z dill, trubek, dutin apod.

Pfi pouzivani statického odvlhCovani vzduchu se kontroluje dodrzovani stanovenych
parametru (napfiklad kvalita a hmotnost vysouSedla, obsah jeho vihkosti, rozmisténi
sacku s vysousSedlem u vyrobku, propustnost obalu pro vodni paru, kvalita svaru,
kvalita fixace vyrobku, teplota a vihkost na pracovisti apod.).

Pfi pouzivani dynamického odvlihCovani vzduchu se kontroluje dodrzovani
stanovenych provoznich parametru zafizeni pro odvihéovani vzduchu.

Provéfuje se kvalita hermetizace obali a odvihéovanych prostorl. Kontroluje se
rozmisténi indikatort vihkosti vzduchu.

Druh a rozsah provadéné kontroly se stanovuje v NTD pro konkrétni vyrobek.
Chranéné vyrobky, jejichz doCasna ochrana neodpovida pozadované kvalité, se
podrobuji obnové doCasné ochrany.

15.4 Docasna ochrana podle variant ochrany VZ-12, VZ-13, VZ-14 a VZ-15

Kontaktni a vyparovaci inhibitory (varianty ochrany VZ-12, VZ-13, VZ-14 a VZ-15)
pro rGzné skupiny vyrobkl se pouzivaji v souladu s pozadavky v tabulkach A.1 a F.1.

15.4.1 Oblast pouziti

Nevodné roztoky nebo emulze kontaktnich inhibitor( se pouzivaji pro vnéjsi a vnitini
povrchy vyrobkl ze Zzeleznych a barevnych kovl s kovovymi a nekovovymi
anorganickymi povlaky ve shodé s NTD pro jednotlivé konzervacni prostfedky.

Vyparovaci a univerzalni inhibitory (VZ-14 a VZ-15) se pouZzivaji pro vnéjsi a vnitfni
povrchy vyrobkl ze Zeleznych a barevnych kovu, s kovovymi, nekovovymi,

anorganickymi a organickymi povlaky ve shodé s NTD pro jednotlivé vypafovacimi
inhibitory nebo po ovéfeni jejich vlivu na organické povlaky.
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15.4.2 Ochrana vodnimi a zahusténymi roztoky kontaktnich inhibitora

Pred nanesenim roztoku inhibitort se povrchy vyrobku Cisti alkalickymi prostredky
zpusobem ZC-3. SuSeni ocisténych ploch se neprovadi, pokud se hned po odisténi
na plochy nanaseji roztoky inhibitoru.

Vnéjsi povrchy vyrobkl se konzervuji nanesenim roztoku kontaktniho inhibitoru pfi
pracovnich teplotach od 20 °C zpusoby ZP-1, ZP-2, ZP-3, ZP-4. Povoluje se pouzit
kontaktnich inhibitor( vytésriujicich vihkost. V téchto pfipadech se vyrobky pred
konzervaci nesusi.

Vnitini povrchy vyrobkl se konzervuji nanasSenim roztoku kontaktniho inhibitoru
pfi teplotach od 20 °C zplsobem ZP-5.

Po naneseni se zbytky roztoku nechaji stéci. Pokud je to nutné, vyrobky se susi
na vzduchu, dokud se na chranénych plochach nevytvofi rovhomérny transparentni
film. Prostfedek doCasné ochrany se nemusi z vyrobku vypoustét (napf. z chladiciho
systému).

15.4.3 Ochrana nevodnimi roztoky kontaktnich inhibitora

Roztoky inhibitord se pfipravuji michanim stanoveného mnozstvi inhibitoru
s predepsanymi organickymi rozpoustédly do uplné homogennosti.

VnéjSi povrchy se konzervuji nanasenim roztokl pfi teplotach (20-35) °C zplsobem
ZP-1, ZP-2, ZP-3 nebo ZP-4.

Vnitini povrchy se konzervuji aplikaci roztoki do dutin vyrobku pfi teplotach
(20-35) °C zplsobem ZP-5. Vnitini pohyblivé dily vyrobku se pfi nanaseni ochrany
uvadéji do pohybu.

Po naneseni roztokl se vyrobky bali az po odkapani pfebyte¢ného roztoku
a odpareni rozpoustédel.

15.4.4 Ochrana vyparovacimi inhibitory

Vyparovaci inhibitory se aplikuji v nanosu na papir, ve formé prasku nebo granuli.
Dale mohou byt napustény do porovitych materiald (emitord) nebo mohou byt
ve formé roztokU, pfip. folii s obsahem inhibitor(. NejCastéjSi aplikace je ve formé
sacku, do kterych se vkladaji kovové vyrobky.

Ochrana vnéjSich povrchu papirem s nanosem vyparovaciho inhibitoru koroze se
provadi uplnym nebo ¢aste€nym balenim vyrobk( do pfifez( papiru odpovidajicich
tvaru. Okraje se uzaviraji zamkovym spojem a vzdalenost mezi plochou vyrobku
a papirem s vypafovacim inhibitorem koroze se stanovuje v NTD pro ochranu
konkrétniho vyrobku. Pfi baleni do papiru s vypafovacim inhibitorem musi byt strana
papiru s nanosem inhibitoru vzdy otoena k ploSe vyrobku. Pfi skupinové ochrané
vyrobkl nevelkych rozméri se dovoluje obalové prostfedky nebo prepravni obal
vylozit obalovym materidlem, ale vyrobky je nutné prokladat nafezanymi archy papiru
s vyparovacim inhibitorem koroze.

Pfi ochrané vnitfnich povrchl vyrobkl nebo vyrobk( umisténych v obalech
z bariérovych materialt (viz CSN 77 0106) se pfedepsanym mnozstvim inhibitoru
pokryji suché a Cisté povrchy vyrobk( nebo se do prostoru a oball vlozi pfedepsané
mnozstvi granulovaného inhibitoru, pfip. sacky z prodySného materialu s obsahem
praskového nebo granulovaného inhibitoru. Vnitfni prostory a obaly se uzaviou
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a ponechaji 24 hodin pfi teploté okolo 20 °C, aby doSlo k vytvofeni poZadované
koncentrace par inhibitoru uvnitf tohoto obalu.

Dutiny vétSich rozméra (napfiklad objem vice jako 1 m®, potrubi r(izného praméru,
délky vice jak 10 metrt atd.) se chrani inhibitorem koroze zpusobem ZP-6. Ovzdusi
s inhibitorem koroze se vytvafri ve specialnich zafizenich nasycenim teplého vzduchu
parami inhibitoru. Druh a trvani ochrany, objem vzduchu s inhibitorem koroze, jeho
koncentrace a doba na zaplnéni objemu se stanovuje v NTD pro jednotlivé vyrobky
v zavislosti na druhu vyrobku a zafizeni pro tvorbu ovzdusi s inhibitorem koroze.

Druh pérovitych materialt s inhibitorem koroze, pouzivanych pro ochranu, se voli
v zavislosti na konstrukénich vlastnostech vyrobku, varianté vnitfniho baleni
a prepravniho obalu. Koncentrace vyparovaciho inhibitoru v pérovitych materialech
se stanovuje v NTD pro jednotlivé vyrobky v zavislosti na pouZitém inhibitoru,
konstrukCnich zvlastnostech vyrobku, varianté vnitfniho baleni a pozadované dobé
ochrany, nebo je dana vyrobcem emitorl s inhibitory, ktery pfimo uvadi, jaké
materialy v jakém objemu a v jakych skladovacich podminkach je schopen chranit.

Pfi ochrané roztoky vyparovacich inhibitort se vnéjsi a vnitini povrchy vyrobku chrani
uplnym nebo Caste€nym nanasSenim inhibitorovych roztokd pfi teploté od 20 °C
zpusobem ZP-1, ZP-2, ZP-3, ZP-4 nebo ZP-5. Koncentrace inhibitorli v roztocich
a druh rozpoustédla se stanovuje v NTD pro jednotlivé vyrobky v zavislosti
na konstrukCnich vlastnostech vyrobku, varianté vnitfniho baleni a pozadované
ochranné dobé&. Po naneseni roztoku inhibitorl se zbytek prostfedku necha odkapat.
Vyrobky zlstavaji na vzduchu, dokud se na vSech chranénych plochach nevytvofi
rovnomeérny povlak inhibitoru.

Pouziti félii s obsahem inhibitoru koroze spojuje do jedné operace konzervaci
zpusobem VZ-14 a baleni do materialu UM-3. Druh chranéného kovu a doba
ochrany je dana vyrobcem a je obecné nizSi nez pfi pouZziti konzervace papirem
s nanosem inhibitoru (VZ-14 a VZ-15) s naslednym balenim do materialu UM-3.

Povoluje se pouzivat papir a porovity material s inhibitorem koroze i pro vyrobky,
které jsou chranény jinymi konzervacnimi prostfedky (oleji, mazivy, vosky,
kontaktnimi inhibitory, vysousedly atd.).

15.4.5 Kontrola

Pfed pouzitim kontaktnich inhibitorll a vyparovacich inhibitord se kontroluje Cistota
povrcha uréenych k ochrané.

Pfi pouzivani riznych roztokl se kontroluje dodrzeni stanovenych teplot a parametru
pracovniho postupu (obsah inhibitor( v roztocich, papirech a materialech, hustota
roztoku, rozméry pfipravenych papird, davkovani inhibovanych praskd a granulatd,
parametry aerosolu, funkéni parametry zafizeni pro tvorbu ovzdusi s inhibitorem
atd.).

PFi pouzivani roztokd inhibitord se vizualné kontroluje rovnomérnost a celistvost
povlaku inhibitort na povrchu vyrobku.

Po zabaleni chranénych vyrobkl se kontroluje spravné pouziti ur€ené varianty
vnitiniho obalu a kontroluje se oznaceni chranénych a zabalenych vyrobkd.

Druh a rozsah provadéné kontroly se stanovuje v NTD pro konkrétni vyrobky.
U vyrobku, u nichZ ochrana neodpovida poZadované kvalité, se provede jeji obnova.
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15.5 Docasna ochrana podle VZ-16 s pouzitim hermetizovanych kontejnert
15.5.1 Oblast pouziti

Hermetizované kontejnery se pouzivaji k dofasné ochrané vyrobkl, na které se
kladou specialni pozadavky na uchovavani provoznich parametri pro skladovani
vyrobkl po dobu delSi jak 5 let, a to zpravidla 10 rokd ve vSech mistech skladovani,
ktera jsou stanovena COS 999916 v tabulce pFilohy A.

15.5.2 Pozadavky na hermetizované kontejnery

Materialy a konstrukce kontejnert se voli v zavislosti na obrysovych rozmérech, tvaru
a urceni vyrobkl a uvadeéji se v NTD pro jednotlivé vyrobky nebo skupiny vyrobkd.

V kontejnerech musi byt natrubky (pfipojky) na od€erpani nebo napusténi inertniho
plynu nebo vysuseného vzduchu a na pfipojeni zafizeni pro zméfeni pretlaku, a téz
pruhledny otvor z organického skla na ulozeni indikatoru vihkosti. V hermetickych
kontejnerech urCenych pro vyrobky, pfi kterych neni dovoleno zvySeni pfetlaku
inertniho plynu nebo odvlhéeného vzduchu, musi byt pojistné ventily.

Kontejnery, do kterych se umistuji vyrobky, nesmi byt znecisténé (piskem, prachem
apod.) a musi byt vysusené.

Zavitové spojeni a kovové cCasti kontejneru nechranéné natérem se chrani podle
varianty ochrany VZ-1, VZ-2 nebo VZ-4.

Zpusoby ulozeni vyrobkul, pfipravenych k uloZzeni do kontejnert, musi zachovat
konzervacni prostfedky na kovovych povrsich vyrobku.

Po pfipravé ulozeni vyrobkl se v kontejneru vytvofi ochranné prostfedi v zavislosti
na zvolené metodé doCasné ochrany.

15.5.3 Technologie ochrany

Spociva v ulozeni vyrobkd v kontejnerech a ve vytvofeni ochranného prostiedi
pomoci odvihéovaného vzduchu, inertniho plynu nebo inhibitort koroze.

Ochranné prostiedi a metoda jeho vytvofeni se voli v zavislosti na konkrétnich
pozadavcich na ochranu vyrobkd, vlivu rdznych klimatickych ciniteld vnéjSiho
prostfedi a stanovuje se v NTD pro jednotlivy vyrobek nebo skupinu vyrobku.

Vytvofeni ochranného prostfedi inertnim plynem se zabezpecCuje udrZzovanim
rosného bodu v kontejneru na teploté —35 °C a nizsi pfi hmotnostnim obsahu kysliku
v inertnim plynu do 2 %.

Ochranné prostiedi se snizenou relativni vlhkosti vzduchu v rozmezi hodnot
stanovenych v NTD pro jednotlivy vyrobek se vytvafi metodami statického nebo
dynamického odvlihéovani vzduchu, které jsou uvedeny v ¢lanku 15.3. Ochranné
prostfedi s vypafovacimi inhibitory koroze se vytvafi metodami, které jsou stanoveny
v ¢lanku 15.4.

Pokud se ochranné prostfedi v kontejneru vytvafi odvihCovanim vzduchu nebo
inertnim plynem a v danych skladovacich podminkach muze dojit ke snizeni teploty
vzduchu pod rosny bod ochranného prostiedi, vklada se do kontejneru dalSi
mnozstvi vysousSedla, které je stanovené v NTD pro ochranu jednotlivych vyrobku
nebo skupin vyrobkd.

Kontejnery se vypliuji inertnim plynem nebo vzduchem podle postupl uvedenych
v NTD.
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15.5.4 Kontrola

Hermeti¢nost kontejnerli se provéfuje pomoci pfistroju pro zjiStovani netésnosti
ve shodé s pozadavky NTD.

16 Obaly a baleni

16.1 Baleni vyrobkl pfedstavuje souhrn obalovych prostfedkl v rlznych sestavach
(variantach), zabezpecujicich spolu s konzervacnimi prostfedky ochranu vyrobku
proti atmosférické korozi (tzv. vnitfni ochranné baleni, tvofici nedilnou soucast
ochranného antikorozniho systému) a mechanickému poskozeni (tzv. vnéjsi
ochranné baleni, zabezpecujici systém vnitiniho ochranného baleni pfi pfeprave,
manipulaci a skladovani proti moznému poskozeni).

16.2 Baleni musi zabezpedit:

- CasteCné nebo uplné zamezeni pfistupu agresivnich slozek atmosféry (vody,
vodnich par, agresivnich plynt apod.) k nakonzervovanému vyrobku;

- ochranu proti poSkozeni a znecisténi pouzitych konzervacnich povlaku;

- vytvoreni funkéniho prostfedi pro vypafovaci inhibitory;

- zvySeni u€innosti ochrany papiru s vypafovacim inhibitorem;

- vytvoreni funkénich podminek pro vysousedla;

- ochranu proti mechanickému poskozeni vyrobku.

16.3 Obal se voli pro konkrétni vyrobky v zavislosti na druhu a konstrukénich
zvlastnostech, pozadované dobé ochrany, stupni korozni agresivity podminek
skladovani a pfepravy, na typu pouzitych konzervacnich prostfedkl s pfihlédnutim
k pfepravnimu obalu, ktery spolu s jinymi obalovymi prostfedky musi zabezpecit
pozadavky uvedené v ¢lanku 16.2.

16.4 Charakteristika hlavnich obalovych materiall a jejich oznacdeni pro rGzné
varianty vnitfniho ochranného baleni je uvedena v pfiloze G.

16.5 Varianty vnitfniho ochranného baleni vyrobk( (bez pfepravniho obalu) jsou
uvedeny v pfiloze H.

16.6 Pfi doCasné ochrané vyrobkU je dovoleno Castecné baleni jednotlivych povrchu
nebo Casti.

16.7 Rozméry obalového materialu u variant VB-3, VB-4, VB-5, VB-6 a VB-7 se
musi volit s takovou rezervou, ktera zabezpeCi moznost jeho opétovného pouziti po
prohlidce vyrobku v dobé skladovani a pfepravy. Rozmér musi zabezpecCovat pouziti
obalového materialu nejméné dvakrat.

16.8 Po provedeni doCasné ochrany, tj. po konzervaci a vnitinim ochranném baleni,
je nutno provést fixaci vyrobku ve vnéjSim ochranném baleni, zabezpecujici
provedenou doCasnou ochranu proti moznému poskozeni pfi pfepravé, manipulaci
a skladovani.

16.9 Kazda jednotliva jednotka vnéjSiho ochranného baleni, obsahujici chranéné
vyrobky, musi byt oznafena na prfedepsaném misté identifikaénim Stitkem
obsahujicim pfedepsané udaje, {j.:

- katalogové Cislo materialu;

- vykresové (vyrobni) €islo vyrobku;
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- nazev vyrobku;

- pocet kusu v balici jednotce;

- datum provedeni doCasné ochrany;

- zpUsob doc¢asné ochrany vyrobku (ij. variantu konzervace a baleni);

- znacku, kdo doasnou ochranu provedl;

- datum revize (popf. obnovy doasné ochrany) u vyrobkud podléhajicich revizim;
- datum technické zivotnosti vyrobku (napf. u pryzi);

- pfipadné dalSi udaje pfedepsané NTD.

Stitek musi byt &itelny, fadné& vypinény a bé&hem skladovani nesmi dojit k jeho
znehodnoceni.

16.10 Fixacni prostfedky lze pouzit az po provedeni konzervace a ochranného
baleni. Nesmi pfijit do styku s povrchem chranéného materialu. Lze pouzit pouze
povolené fixacni prostfedky uvedené v pfiloze M.

16.11 Rozdéleni variant vnéjSiho ochranného baleni a rozdéleni prostfedkl vnéjSiho
ochranného baleni je uvedeno v pfiloze J.

17 Pozadavky na vnitfni baleni vyrobku po konzervaci a vnéjsi
ochranné baleni

17.1 Vnitini ochranné baleni

Vnitfni baleni se provadi v co nejkratSi dobé po konzervaci a tvofi nedilnou soucast
ochranného systému proti korozi téméF vSech skladovanych vyrobkd. Volba
vhodného systému vnitiniho ochranného baleni je zavisla na dobé a podminkach
skladovani a na zpuUsobu konzervace. Balici jednotkou vyrobku je 1 kus, neni-li
ur€eno jinak. U drobnych vyrobkl je mozno dale uskuteCniovat skupinové baleni
po 10 nebo 100 kusech, pficemz hmotnost nejvysSi balici jednotky nesmi pfesahnout
15 kg a nesmi dochazet k vzajemnému poSkozovani jednotlivych vyrobkl mezi
sebou béhem pFepravy a manipulace. Optimalni nejvyssSi hmotnost balici jednotky je
2 az 5 kg.

17.1.1 Varianta baleni VU-0

Jedna se o variantu bez obalu, ktera se provadi pouze u urcitych vyrobkd, u nichz
podminky skladovani a zpusob konzervace zajisti jejich ochranu po stanovenou dobu
(viz pfiloha K). Zpravidla se jedna o vyrobky uloZzené v uzavienych klimatizovanych
skladech nebo o vyrobky zcela chranéné systémem trvalé ochrany. Patfi sem také
vyrobky chranéné systémem ochrany VZ-6, VZ-7 nebo VZ-9, ktery v danych
podminkach zajistuje potfebnou ochranu.

17.1.2 Varianta baleni VU-1

Spociva v zabaleni nakonzervovanych vyrobk( nebo pouze jejich ¢asti do materialu
s omezenou propustnosti pro vodu (material typu UM-1). Vyrobky se bali ru¢né
v pozadovanych poctech nebo jednotlivé na balicich stolech do pfipravenych pfifezu
obalového materialu UM-1 optimalni velikosti nebo se timto materialem vykladaji
do vnéjSiho prepravniho obalu. Zabalené &asti vyrobku, baliCky nebo krabice se
zajistuji (provazkem, lepici paskou apod.) proti mozZznému rozbaleni.
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17.1.3 Varianta baleni VU-2

Vyrobky ulozené v krabici zabalené do materialu UM-1 metodou VU-1 se dale
hermetizuji nanesenim hermetizacniho povlaku typu UM-2 na jejich povrch. Tyto
povlaky se nanaseji na obaly zpravidla za tepla pfi teploté asi 80 °C natiranim Stétci,
nastfikem specialnim stfikacim zafizenim pro nastfik za tepla nebo namacenim
prazdnych obald do roztavené hermetizaéni hmoty. Po nanosu povlaku a jeho
zchladnuti se provadi dalSi doplhkové baleni do materialu typu UM-1, aby
nedochazelo ke slepovani jednotlivych obald.

17.1.4 Varianty baleni VU-3, VU-4, VU-5 a VU-6

Pfi téchto variantach baleni Ize uskutecnit ¢aste¢né nebo uUplné baleni vyrobku
do obalového materialu typu UM-1 s nasledujicim prebalem do materialu UM-3
a UM-4.

Baleni do materidlu UM-3 na bazi zuSlechténych papirl spociva v zabaleni
jednotlivych vyrobkd nebo vice kust do jedné obalové jednotky (baliCku). Je nutno
dodrzovat zasadu, Ze pfi baleni vice vyrobkd nesmi dojit k jejich mechanickému
poskozeni vlivem vzajemného pohybu uvnitf baliCku. Toto baleni se provadi
zpravidla ruéné tak, Ze se na vhodny pfifez obalového materialu UM-3 poloZi jeden
nebo vice vyrobkl (v pfipadé moznosti jejich poSkozeni vzajemnym stykem se
prolozi jednotlivé vyrobky obalovym materidlem) a baliCek se uzavie za pouZziti
dvojitého uzaviraciho zamkového spoje a podloZenim okraju pod vyrobek. BaliCek se
zajisti proti moznému rozbaleni lepicimi paskami nebo provazkem. Zamkovy spoj
zajisStuje Castecnou vodotésnost zabalenych vyrobku.

Pfi baleni vyrobkl do materialu UM-3 na bazi plasti se postupuje podle zasad jako
vkladat jeden nebo vice vyrobkl do pfedem vyrobenych sackl z tohoto obalového
materialu a tyto sacky uzavirat zalepenim, zavazanim nebo nejlépe svarenim
specialnimi svareCkami. Pro baleni se také pouzivaji smrstovaci plastické félie
ve formé sackl nebo pfifezu folii, ze kterych se svafuji obaly pfimo na miru urcitého
vyrobku.

Ve specialnich horkovzdusnych tunelech s pohyblivym rostem dochazi ke smrsténi
a svareni folie. Jelikoz folie pevné obepne zabalené vyrobky, je zajiSténa také jejich
fixace.

Smrstovaci tunely jsou uréeny pro baleni vyrobk( riznych rozmérd jednotlivé nebo
po vice kusech, pficemz velikost vyrobkd je dana vstupnim otvorem smrstovaciho
tunelu. Maximalni rozmér balenych vyrobku je pfiblizné 400 x 300 mm. Rozmérné
vyrobky, které jsou vétSi nez vstupni otvor smrstovaciho tunelu, Ize balit pomoci
mobilnich smr8tovacich horkovzdusnych zafizeni nebo plynovych smrstovacich
pistoli, kterymi lze félii na obalu postupné smrstovat a svafovat. Pfed vlastnim
zabalenim do této folie je nutno provést fixaci a ochranu ostrych hran vyrobku (napf.
fixacni folii). Pro ru€ni smrdtovani jsou vhodné smrstovaci félie o tloustce minimalné
0,1 mm. Vzhledem k tomu, Ze pfi vlastnim smr8tovani dojde k protazeni a zeslabeni
félie, je nutno material tohoto obalu povazovat za material UM-3, prestoze je pouzito
vychozi félie tloustky odpovidajici parametrim materialu UM-4.

Pfi baleni vyrobku do materialu UM-4 na bazi félii z plastickych hmot se drobné
vyrobky vkladaji do sacku, které je vSak nutno vzdy po vlozeni vyrobk( uzavfit
svarenim specialnimi svafeCkami. Pfed vlastnim vlozenim vyrobk( do téchto sacku je
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nutno pfipadné ostré hrany chranit fixanimi nebo obalovymi materialy proti
moznému protrzeni obalu pfi vlastnim baleni nebo nasledné manipulaci se
zabalenymi vyrobky. Z oball je nutno pfed jejich uzavienim odsat nebo vytladit
prebyte€ny vzduch. Pfi aplikaci téchto oball na rozmérné vyrobky je nutno vzdy
pfedem provést fadnou fixaci ostrych hran a balit je pfimo na fixacnich nebo
manipulacnich prostfedcich tvoficich jejich vnéjSi ochranné prepravni baleni (palety,
stojany apod.). Zpravidla se postupuje tak, Ze se na vnéjSi pfepravni obal ulozi folie
vhodnych rozmérl nebo pfipraveny obal pro dany vyrobek, ktery se v mistech dotyku
s timto obalem fFadné fixuje proti moznému prorazeni (napf. podlozenim pryZovymi
podlozkami). Dale se na tuto fdlii ulozi vyrobek, ktery se radné zafixuje k pfepravni
podlozce. Obal se hermeticky uzavie svareCkou na plastické hmoty. Pfed kone€nym
uzavienim obalu se z ného vysaje vzduch.

PFi baleni vyrobkd do hlinikovych félii zuSlechténych nanosem plastickych hmot se
postupuje obdobné jako pfi baleni vyrobki do félii z plastickych hmot. VeSkeré
uzavéry je nutno provadét svareCkou a je tfeba vénovat zvySenou pozornost fixaci
vyrobku pfed balenim.

17.1.5 Varianty baleni VU-7 a VU-8

Tento zplsob spociva v pfipadném baleni vyrobkl do obalového materialu UM-1
nebo do jiného vhodného fixaCniho materialu tak, aby u nich nedoSlo k vzajemnému
poSkozeni. Vyrobky se bali do pevnych oball typu UM-5 a UM-6 nepropustnych
pro vodu a vodni pary (napf. kovové bedny, nadoby, truhliky a kontejnery).
Po vlozeni vyrobku se obaly uzaviraji hermetickymi uzavéry tvoficimi soucast obalu
nebo se otvory po uzavieni viky dodatecné hermetizuji tmely, tésnénimi, lepidly,
pajenim, svafovanim apod.

17.1.6 Varianta baleni VU-9

Tato varianta baleni je pouzitelna pouze u vyrobkd, jejichz povrch je konzervovan
a vnéjSi povrch tedy neni nutno chranit jinou pfedepsanou variantou baleni (nadrze,
potrubi apod.). Baleni spocliva v uzavieni vstupnich otvord vhodnymi viky,
zaslepkami a zatkami, které je nutno zajistit proti moznému vypadnuti (dratem,

provazkem) a dale utésnit vhodnym tmelem, lepidlem, zaslepenim, prebalem
materialem UM-3 nebo UM-4 proti pronikani vodnich par.

17.1.7 Znaceni vyrobktl po do¢asné ochrané

Kazdy jednotlivy vyrobek nebo balicek obsahujici nakonzervované a zabalené
vyrobky musi byt oznacen identifikacnim Stitkem, ktery je viditelné vloZzen pod obal
nebo musi byt pfilepen nebo uvazan na kazdém zabaleném vyrobku nebo bali¢ku.
Na tomto Stitku musi byt uvedeny nasledujici udaje:

- katalogoveé Cislo materialu;

- vykresové (vyrobni) €islo vyrobku;

- nazev vyrobku;

- pocet kusU v balici jednotce;

- zpusob ochrany vyrobku (tj. varianta konzervace a baleni);

- datum provedeni doCasné ochrany;

- znacka, kdo ochranu proved];

- datum prekonzervace (revize) u vyrobkl podléhajici revizim;
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- datum vyroby u vyrobkd, u kterych se sleduje rok vyroby.

Veskeré udaje na identifikacnim Stitku musi byt Citelné a béhem ulozeni vyrobku
nesmi dojit k jejich znehodnoceni.

Je-li souc€asti vyrobku zaruéni list, revizni list, revizni a provozni kniha, je nutno tuto
dokumentaci rfadné vyplnénou pfimo zabalit ke kazdému vyrobku nebo ji vlozit
do polyetylénového sacku a ten k vyrobku upevnit.

17.2 VnéjSi ochranné baleni

Béhem prepravy, uloZeni a manipulace je nutno dale vyrobek chranit proti moznému
poskozeni vhodnym systémem a prostfedky vnéjSiho ochranného baleni uvedenymi
v pfiloze J. Toto baleni muaze byt v nékterych pfipadech totozné s vnitfnim
ochrannym balenim.

17.2.1 Vnéjsi ochranné baleni VB-1

Tento zplUsob baleni se pouziva pro ochranu drobnych vyrobkl a jejich ukladani
do normalizované fady krabic VPB-3. Pfi rozmérové volbé vhodné krabice je tfeba
vychazet z toho, aby hmotnost baleni nepfevysila 15 kg, pficemz optimalni hmotnost
pro manipulaci s krabici je 2 kg az 5 kg. Pocty jednotlivych kusU vyrobku uloZzenych
v krabicich musi dodrzovat balici fadu 1, 10, 100 nebo celé nasobky 10, 100 takto
balenych poctu.

Vyrobky se ukladaji ru¢né ve stanovenych poctech do krabic tak, aby pfi skladovani
a dalSi manipulaci nedoslo k poSkozeni jejich ochrannych systému. Proto je nutno
ur€ité vyrobky prokladat vhodnym fixaénim materidlem VPB-1. Krabice se proti
moznému otevieni zajiStuji samolepicimi paskami, sponkami, prepaskovanim
fixaCnimi paskami nebo se prevazuji provazy.

Na kazdé krabici musi byt vlevém hornim rohu (delSi) strany krabice umistén
identifikacni Stitek, ktery musi obsahovat udaje uvedené v odst. 17.1.7, pfiCemz
pocet kusu udava skute€né mnozstvi vyrobku v jedné krabici.

17.2.2 VnéjsSi ochranné baleni VB-2

Baleni je ur€eno pro baleni drobnych i rozmérnych vyrobk( do prostfedkd VPB-2
a VPB-3 s jejich nasledujicim umisténim do palety VPB-4 a ve zvlastnich pfipadech
do specialni bedny VPB-7 (viz pfiloha J). Baliky se pouzivaji pro baleni lehcich
vyrobku, které nelze umistit do normalizovanych krabic, pfi¢emz se u balikd musi
dodrzet zasady hmotnostnich limitl uvedené v odst. 17.2.1.

Pfi vlastnim baleni je nutno zajistit vyrobky vhodnou fixaci proti moznému poskozeni
vzajemnym dotykem. Pro baliky se zpravidla pouziva obalovy material typu UM-3,
popfipadé fixacni félie nebo textilni materidly. Balik se zajisti proti moznému
rozbaleni pfelepenim samolepici paskou, fixaéni paskou nebo provazkem. Kazdy
balik je nutno oznacit identifikacnim Stitkem s pfedepsanymi udaji podle odst. 17.1.7.

Pfi pouziti pytld se postupuje shodné jako u balikd s tim rozdilem, Ze se pytle
z textiiniho materialu (juta) uzaviraji zavazanim nebo zasitim. Pytle z plastickych
hmot se uzaviraji zavafenim svareCkou nebo, jedna-li se o pytle ze smrstovacich
félii, se uzaviraji a smrstuji pomoci smrdtovacich zafizeni, takZze vytvofi kompaktni
baliky.

PFi svazkovani se u vyrobkl mensich rozméri dodrzuji zasady jako pfi baleni balik{
(ti. dodrzeni hmotnosti, pocCty, fixace, znaceni). Pfi svazkovani hmotnych vyrobku
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(hutni material) se pouzivaji pfedevSim kovové pasky pozadované pevnosti nebo
vhodné vazaci draty. Kazdy svazek se musi opét fadné a trvale oznacit
identifikacnim Stitkem podle odst. 17.1.7.

Vyrobky chranéné proti vnéjSimu poskozeni prostiedky VPB-2 a VPB-3 se dale
ukladaji do normalizovanych palet VPB-4 nebo ve zvlastnich pfipadech do beden
VPB-7. P¥i jejich ukladani je nutno zajistit jednotliva baleni proti moznému poskozeni
fixaCnimi materialy VPB-1 (viz pfiloha H).

Do jedné palety se vkladaji pouze vyrobky jednoho druhu a kazda paleta musi byt
po uzavieni z vnéjSi strany oznacCena na viditelném misté (zpravidla levy horni roh
delsi strany nebo uzavér palety) Stitkem nebo visaCkou obsahujicim udaje podle
odst. 17.1.7.

V pfipadé, Ze je v paleté umisténo vice druhlt vyrobkl, musi byt tato skutecnost
uvedena na identifikaCnich $&titcich nebo visace. Je-li pfedepsano pouZiti
specialnich beden, postupuje se obdobné jako pfi ukladani do palet.

17.2.3 VnéjsSi ochranné baleni VB-3

VnéjSi ochranné baleni VB-3 je ur€eno pro baleni vyrobkd do jedné palety VPB-4
nebo ve zvlastnich pfipadech do beden VPB-7. Pfi tomto baleni se do palet VPB-4
uklada rucné nebo pomoci zdvihaciho zafizeni vice jednotlivych hmotnych
a rozmérnych vyrobku stejného druhu.

Vyrobky v paleté je také nutno fixovat prostfedky VPB-1 nebo VPB-6 (viz pfiloha J).
Pfi tomto zplUsobu je dale nutno dodrzet limity maximalni hmotnosti napiné palety
a dbat o rovnomeérné rozlozeni vyrobkl v paleté. Palety se znaci podle odst. 17.1.7.

Je-li pfedepsano pouziti specialnich beden VPB-7, postupuje se podle stejnych
zasad jako pfi ukladani do palet.

17.2.4 Vnéjsi ochranné baleni VB-4

VnéjSi ochranné baleni VB-4 je ur€eno pro ochranné baleni jednotlivych hmotnych
vyrobkd umisténych v paleté. Tyto vyrobky se zpravidla na paletu umistuji pomoci
zdvihacich zafizeni jiz pfi jejich vnitinim ochranném baleni, pficemz jsou uloZeny
na specialnich fixacnich podloZkach nebo stojanech, které je nutno rfadné v paleté
zafixovat proti moznému pohybu, a to pfiSroubovanim k podlaze palety nebo jinym
zamezenim moznosti posunu. Nékdy tvofi fixaCni prostfedky soucast chranéného
vyrobku, se kterym se vkladaji do palety, nebo se vyrobek uklada pfimo na fixaéni
prostfedky upevnéné v paleté.

Pro manipulaci s vyrobky skupiny IV se pouzivaji specialni palety VPB-4, na kterych
jsou materialy fixovany vhodnymi prostfedky. Palety se znaci podle odst. 17.1.7.

17.2.5 Vnéjsi ochranné baleni VB-5

Toto baleni je ureno pro ochranu rozmérnych vyrobk(, které se pfi pfepravé nebo
skladovani ukladaji do normalizovanych kontejnert fady ISO (prostfedky VPB-5, viz
pfiloha J) za pouziti specialnich fixacnich pfipravki VPB-1 nebo VPB-6. Chranéné
vyrobky se ukladaji zpravidla pomoci manipula¢nich vozikd do vnitfnich prostoru
kontejneru, a to na manipulaénich podlozkach nebo paletach. Pfi ukladani se
vyrobky uvniti kontejneru fixuji vhodnymi pfifezy ze dfeva nebo pomoci fixanich
upevnovacich pasu za fixacni prvky kontejneru. Je nutno dodrzovat zasadu
rovhomérného rozlozeni hmotnosti uvniti kontejneru a nepfekraCovat hmotnostni
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limity nalozeného kontejneru. Po uzavieni kontejneru je vhodné oznacCit vstupy
(dvefe), kterymi Ize naklad z kontejneru bezpecné vylozit a u téchto vstupl upevnit
identifikacni Stitek obsahujici udaje podle odst. 17.1.7.

17.2.6 Vnéjsi ochranné baleni VB-6

Toto baleni je ur€eno pro ochranu velmi rozmérnych a hmotnych vyrobkd, se kterymi
Ize manipulovat pouze pomoci vysokozdviznych vozikl a jefabl za pouziti fixaCnich
prostfedkl VPB-6. Vyrobky jsou umistény na specialnich pfipravcich nebo paletach.
Tyto pfipravky mohou byt také k vyrobkim upevnény tak, aby umozrfiovaly jejich
bezpe€nou manipulaci pomoci vysokozdviznych vozikl nebo jefabl pfi doCasné
ochrané a dalSi manipulaci. Proti moznému poskozeni je nutno zvySit ochranu
vhodnou fixaci (fixacni folii nebo ochrannymi ramy na exponovanych mistech).

18 Odstranéni do¢asné ochrany

18.1 Odstranéni doCasné ochrany se provadi pfed pouzitim chranénych vyrobki
a dale po skonceni zarucni doby v pfipadé, Ze se provadi obnova doCasné ochrany
a pfi prodlouzeni skladovani ve stanovenych podminkach.

18.2 Pfi odstranéni doCasné ochrany se odstrani obalové materialy vnéjSiho
a vnitiniho ochranného baleni a je-li to z technickych duvodu nutné, provede se
i odstranéni konzervacnich prostfedkl. Zpusoby odstranéni doCasné ochrany jsou
uvedeny v pfiloze L.

19 Obnova doc¢asné ochrany

19.1 Obnova docasné ochrany vyrobku se provadi pfi zjisténi nedostatkt v doCasné
ochrané v pribéhu skladovani nebo po skon&eni |hGty ochrany vyrobkd konkrétnimi
konzervacnimi prostiedky s vyjimkou pfipadl, kdy je obnova doCasné ochrany
zakazana v NTD. Pro obnovu doCasné ochrany vyrobkl se pouzije stejnych variant
ochran, jaké byly pouzity, pfipadn& novych, Géinn&jsich variant zavedenych v ACR.

19.2 U vyrobkl s provedenou docasnou ochranou pomoci vypafovacich inhibitor(
podle varianty VZ-14 nebo VZ-15 a také u vyrobku chranénych pomoci vysousedel
podle varianty VZ-11 nebo VZ-10 se obnova doasné ochrany provede tak, Ze se
Caste€né rozbali (sejme) vnitfni ochranné baleni a vyméni se vysouSedlo za aktivni,
nebo se doplini inhibitory a vyrobky se znovu zabali.

20 Navrhovani a kvalifikacni zkousky prostredkii docasné
ochrany

Ke kvalifikacnim zkouskam ma pfistup kazdy zajemce o dodavky do ACR (vyrobce,
dodavatel), s prostfedkem doCasné ochrany splfiujicim pozadavky ACR na kvalitu
uvedenou v normach nebo vojenskych jakostnich specifikacich (VJS PHM).

20.1 Cistici, odmastovaci a odrezovaci prostiedky nepodiéhaji povinnym
kvalifikaCnim zkouskam. Jsou zavadény na zakladé vyhovujicich zkouSek
v povéfenych laboratofich VVU s. p. Brno a v konzervacénich stfediscich ACR.

20.2 Prostfedky doCasné ochrany fazené do sortimentu PHM (konzervaéni
a provozné-konzervacni prostfedky) podléhaji povinné kvalifikaci. Pro pouziti u VTM
se musi pfednostné vyuzit sortiment standardizovanych druhd PHM pouzivanych
uMOCR, t. uvedenych vnarodni dokumentaci, pfed sortimentem
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standardizovanych druhd PHM pouzivanych v ozbrojenych silach statd NATO,
tj. uvedenych v pfiloze C STANAG 1135.

Stanoveni narodnich pozadavku na vybér PHM a postup kvalifikace pro pofizovany
vojensky material (techniku) vyzadujici pfi provozu pouzivani PHM uvadi
COS 051638.

Platnost kvalifikacnich zkouSek prostfedkd PHM je omezena 60mésici, vyrobce
pfitom nesmi ménit sloZeni prostfedku. Po tomto terminu, nebo pfi zméné slozeni
prostfedku se vyzaduje rekvalifikace. Neni-li v€as doloZzen aktualni protokol
o provedenych zkouskach, je vyrobek automaticky vyfazen ze seznamu
kvalifikovanych povolenych prostfedkd tohoto COS.

20.3 U obalovych materialQ s inhibitory koroze, vypafovacich a kontaktnich inhibitort
koroze musi byt jejich ochranna schopnost ovéfena laboratornimi zkousSkami
v povéfenych zkuSebnich laboratofich VWU s. p. Brno. Kvalifikace se &asové
neomezuije, ale kvalita prostfedkl se kontroluje pfi pfejimce dodavek. Musi byt vzdy
vyhovujici.

20.4 Natérové hmoty podléhaji povinné kvalifikaci. Platnost kvalifikacnich zkousek
prostfedkl je omezena 36mésici, vyrobce pfitom nesmi ménit sloZzeni prostiedku.
Po tomto terminu, nebo pfi zméné slozeni prostiedku se vyzaduje rekvalifikace.
Neni-li v€as dolozen aktualni protokol o provedenych zkouSkach, je vyrobek
automaticky vyfazen ze seznamu kvalifikovanych povolenych prostfedkd tohoto
Cos.

20.5 Prostfedky vnéjSiho baleni (VPB a J), pomocné a mechanizaéni prostfedky
nepodléhaji povinnym kvalifikaCnim zkouSkam. Jsou zavadény na zakladé
vyhovujicich zkou$ek v laboratofich a konzervaénich strediscich ACR.

20.6 Opakované negativni vysledky kontrolnich zkousSek pfi pfejimce dodavek vSech
shora uvedenych prostfedkt doasné ochrany do ACR jsou divodem k odebrani
kvalifikace a k vyfazeni prostfedku ze seznamu kvalifikovanych povolenych
prostredku.

20.7 Uznana kvalifikace daného druhu prostredku docCasné ochrany v rezortu MO
CR nezaklada pravni narok na uzavieni kupni smlouvy.

20.8 Prostfedky docasné ochrany vyhovujici kvalitativnim pozadavkium tohoto
standardu, jsou uvedeny na internetu ve slozce "Seznam povolenych prostrfedk
vyhovuijicich pozadavku COS 999923", na adrese Vojenského vyzkumného Ustavu,
s.p. https://www.vvubrno.cz/stredisko-zkouseni/zkusebna-klimaticke-a-korozni-
odolnosti/prilohy-k-c0s-999923/, coZz umoziuje pfi zménach rychlou aktualizaci.
Aktualizaci zabezpe&uje VVU s. p. Brno.

21 Bezpeé€nost, ochrana zdravi a zivotniho prostredi

Obecne zasady bezpecnosti prace, ochrany zdravi a zivotniho prostfedi pfi praci
s PHM uvéadi CSN 65 0201.

Podle Nafizeni ES ¢&. 1272/2008 se musi chemické latky a smési klasifikovat,
oznacovat a balit jen podle stanoveni nafizeni CLP. Nafizeni Evropského parlamentu
a Rady (ES) €. 1272/2008 o klasifikaci, oznacovani a baleni latek a smési bylo v roce
2009 novelizovano (Nafizeni komise (ES) €. 790/2009). Klasifikace rizikovosti
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a pokyny k bezpe¢nému nakladani musi byt soucasti bezpecnostniho listu kazdé
chemické latky nebo smési.

Klasifikace rizikovosti a pokyny k bezpe€nému nakladani, likvidaci a ochranu zdravi
Clovéka a zivotniho prostfedi jsou uvedeny v katalogovém listu kvalifikovaného
prostfedku, ktery je dostupny v elektronické formé na adrese Vojenského
vyzkumného  ustavu  s. p. https://www.vvubrno.cz/stredisko-zkouseni/zkusebna-
klimaticke-a-korozni-odolnosti/prilohy-k-cos-999923/ ve sloZzce ,Katalogové listy
prostiedkd vyhovujicich pozadavkam COS 999923".
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Priloha A

(normativni)

TABULKA A.1 — Skupiny vyrobku

Skupina

Druh a charakteristické zvlastnosti
vyrobkd

Priklad

Soucasti, nastroje, jednotlivé  prvky
vyrobku apod. ze Zeleznych a barevnych
kovll nebo jejich kombinaci, s kovovymi
i nekovovymi povlaky, nebo bez nich, bez
pohyblivych  ¢asti a  mechanismd,
elektrickych  kontaktll, radiotechnickych
a elektronickych soucasti.

Vyrobky malych rozmérd a montazni
naradi hromadné vyroby.

Srouby, hfebiky, nyty, zavlacky,
matice, pruziny, podloZky, skoby,
pily, sekace, montazni naradi apod.

-2 Vyrobky ruznych rozmérl s presné | Hfidele, osy, ventily, ozubena kola,
opracovanym povrchem. pisty, pistni krouzky, bloky valc(,

télesa Cerpadel, nastroje apod.

-3 Vyrobky rdznych rozmérl se snadno | Nadrze, zasobniky, vyfukove
pristupnym vnitfnim povrchem. systémy, potrubi, dvefe automobild,

podvozky, Sasi apod.

Il Slozité vyrobky, uzly, agregaty. Vyrobky
sloZitého tvaru ze Zeleznych a barevnych
kovl nebo jejich kombinaci, s kovovymi
i nekovovymi povlaky nebo bez nich,
pfesné opracované povrchy pohyblivych
Casti nebo mechanismda.

-1 Vyrobky slozitého tvaru riznych rozmérd, | Spalovaci motory, soustruhy,
vCéetné vyrobkl s tézko pfistupnymi | kompresory, turbiny apod.
povrchy.

-2 Vyrobky ruznych rozmérd s tézko | Spojky, spojovaci nebo kloubové
pFistupnymi vnitfnimi povrchy, které pracuiji | hfidele, pFfevody, olejové filtry,
ve styku s palivy a mazivy. karburatory, Cerpadla, olejove

chladi¢e apod.

11-3 Vyrobky ruznych rozmérl, velmi presné, | Pfesna soukoli, valiva loziska,
s pohyblivymi ¢astmi. méfici pfistroje apod.

I1-4 Vyrobky (nadoby) ruznych rozmérd | Nadrze, cisterny, chladici systémy,

s velkymi objemy a s tézko pfistupnymi
vnitfnimi povrchy.

parni a vodni kotle, vyméniky tepla,
trubky apod.

Pristroje, vypocetni technika,
elektrotechnické, radiotechnické a optické
soucasti, uzly a pfistroje.  Vyrobky
zkovovych a nekovovych materiall

riznych tvard a rozmeérl. (Vyskytuji se
pfesné opracované povrchy, pohyblivé
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Skupina

Druh a charakteristické zvlastnosti
vyrobku

Priklad

Casti, elektrické i elektronické spoje
a optické vybaveni, povrchy s kovovymi
i nekovovymi povlaky nebo bez nich).

-1 Kontrolni a méfici pfistroje. Ampérmetry, voltmetry, manometry,
zdravotnické pfistroje apod.
-2 Optické pfistroje a zafizeni. Teleskopy, dalekohledy, pozorovaci
pfistroje apod.
-3 Elektrotechnické vyrobky. Elektronické pocitace apod.
-4 Vyrobky elektrického vybaveni dopravnich | Elektromotory, regulatory,
prostfedkul a jiné techniky. generatory, startéry apod.
-5 Jednotlivé elektrické soudasti. Zérovky, elektronky, kondenzatory,
svitilny, reflektory apod.
v Vyrobky metalurgického primyslu (poloto-
vary). Vyrobky jednoduchych tvar(
a povrchu, ze zeleznych a barevnych kovi
aslitin.  Mohou se vyskytnout trvalé
ochranné povlaky.
V-1 Vyrobky rlzného tvaru, valcované za |Plechy, pasky, draty, tyCe, uhelniky
studena i za tepla, bez dalSiho i s dalSim | apod.
mechanickym  opracovanim  (brouseni,
lesténi).
V-2 Draty vSech druhl z riznych materiald.
V-3 Trubky vSech druhl z riznych materialu.
\% Kovové konstrukce. Vyrobky ze Zeleznych | Nosniky, elektrické stozary, mostni
kovl velkych rozmérl a slozitého tvaru. konstrukce apod.
VI Vyrobky vojenské techniky rizného urceni
(v€etné druhl skupin | az V). Vyrobky
rdznych rozmérl chranéné uplné nebo
Caste€né.
VI-1 Strelné zbrané. Pistole, pusky, kulomety, samopaly,
protitankové ru¢ni zbrané apod.
VI-2 Délostrelecké zbrané. Kanony, houfnice, minomety, samo-
hybna déla, raketomety apod.
VI-3 Raketova technika. Rakety vS8ech druhGt a jejich

technologicka zafizeni apod.
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Druh a charakteristické zvlastnosti

Skupina vyrobka Priklad
Vi-4 Tankova technika. Tanky, samohybné délostielecké
zbrang, obrnéné transportéry,
bojova vozidla péchoty,

vyprostovaci tanky apod.

VI-5 Dopravni prostfedky, zdvizné mechanismy | Automobily vSech druhu, tahace,
a prostiedky technické udrzby. privésy, tahaCe pfivéslt, tahace
navésl, pojizdné dilny, technické
prostredky doplhovani PHM,
elektrické agregaty, kompresory
apod.

VI-6 Zenijni technika. Prostfedky  Zenijniho  prizkumu,
vybuSnych zataras(, prostifedky
pro prekonavani vodnich prekazek,
stroje pro zemni a silniéni prace,
stavebni stroje apod.

VI-7 Technika protichemické ochrany. Pfistroje chemického a radiacniho
prizkumu, ochranné masky,
ochranné prostfedky, prostfedky
a zafizeni pro specialni oCistu apod.

VI-8 Radiové a radiotechnicke prostredky. Radioreléové stanice, troposférické
a jiné radiové stanice, radiolokacni
stanice, jiné pojizdné radiotechnické
prostfedky, radiové stanice apod.

VII-1 Material organického pavodu — pfirodni. Papir, papirové vyrobky, plst
(t&snéni, podlozky, filtry), textil, kize
(brasny, plachty, femeny), korek
(tésnéni), dfevo apod.

VII-2 Material organického pavodu — umély. Tézka objemova pryz (pneumatiky),
pryz drobna (macena pryz, krytky,
previeky), plasty (rGzné vylisky),
plasty — folie (plachty, kryci folie)
apod.

Vil Material anorganického puvodu. Sklo (skla reflektord, hranoly),
porcelan (izolatory), osinek (tésnici
Sndry, brzdova obloZeni) apod.

POZNAMKY:
1) RGzné vyrobky skupin | az V se povoluje v technicky opodstatnénych pfipadech
kompletovat do souprav nahradnich dilu.

2) Nahradni dily, vybaveni nebo kompletacni vyrobky, které jsou dodavany
nezkompletované, se fadi do skupiny, ke které patfi podle charakteristickych znakad.
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Priloha B
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TABULKA B.1 — Zpusoby &isténi vyrobka

Oznaceni
zpusobu Nazev a charakteristika zptsobu Priklady

Cisténi

zC-1  |Cisténi  organickymi  rozpoustédly | Technicky benzin, lakovy benzin,
(ponor, postfik, otirani, omyvani|etanol apod.”

Stétcem) dvoustupriové.

zC-2 |Cisteni v parach  organickych | Pouze na vyrobky, u nichZ je to
rozpoustédel (vyuziva se | predepsano v NTD.”
odmastovaciho ucéinku par kondenzuiji-
cich na studeném povrchu vyrobku).

zC-3 Cisténi vodnymi roztoky alkalickych | Odmastovaci prostfedky, které
prostredki (ponor, postfik) | obsahuji jako hlavni slozky hydroxidy,
s nasledujicimi oplachy a pasivaénim |fosfaty, kfemicitany, povrchové aktivni
oplachem. latky, emulgatory, inhibitory.

ZC-4 | Cisténi emulzni (ponor, postiik, otirani | Cistici emulgatory a emulze (kon-
roztoky emulgatord s nasledujicim|centraty a roztoky aktivnich latek
oplachem vodou) nebo pouziti |a emulgator().
emulznich Cisticich prostfedku.

ZC-5 Cisténi vodni parou  (ofukovani|Vodni para s pfisadou povrchové
proudem vodni pary). aktivnich latek a inhibitorg.

zC-6 | Cisténi ultrazvukem.

zC-7 Cisténi oleji a provoznimi kapalinami|Proplach  horkym  olejem, ponor
ponorem a proplachem za studena |do horkého oleje.

a za tepla.

ZC-8 | Cisténi mechanickymi zplsoby. Stétce, kartade, ometeni, vysavani.

ZC-9  |Mechanické odstrafiovani koroznich
zplodin.

ZC-9-1 |Kartacovani (ruéni nebo [ KartaCe (podle potieby a moznosti
mechanizované). vyuziti s ohledem na druh vyrobku

obyc€ejné nebo draténé) nebo specialni
Cistici stroje (brusky).

ZC-9-2 | Tryskani. Pro soucCastky s hrub& opracovanymi
plochami (Clanky kolejovych pasu, tahla
apod.)

ZC-9-3 | Brouseni (ruéni nebo mechanizované). | Smirkové papiry, brusné pasty, brusné
kotouce, brusky.

ZC-9-4 |Lesténi (vétSinou nasleduje | Lestici kotouce a pasty.

po brouseni).
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Oznaceni
zpusobu Nazev a charakteristika zptsobu Priklady
cisténi
ZC-9-5 | Stabilizace povrchu. Pouziva se ke stabilizaci korozniho
napadeni kovu aplikaci stabiliza¢nich
pfipravkl nékolikanasobnym natérem.
ZC-9-6 |Odrezovani (u silné zkorodovanych |Prostfedky pusobi tak, Ze rozpousti
soucasti). pouze korozni zplodiny.
ZC-9-7 | Odstrafovani mikrobialni a makrobialni | Likvidace mikrobialnich a makrobialnich
koroze. organizmu komeréné  vyrabénymi
insekticidnimi a bakteriocidnimi pro-
stfedky  specifickymi  pro  pouziti
na dané materialy.
POZNAMKY:

1) Mechanické cisténi je v technicky odlvodnénych pfipadech dovoleno pouzit u vyrobku
s jednoduchym tvarem povrchu (bez $térbin, otvorl apod.), na jehoz dil€ich Usecich
doslo k rovnomérné korozi.

2) Voda pouzivana k oplachu musi byt technologicky upravena tak, aby nezanechala
na povrchu Zadné stopy a zbytky, které by vedly ke vzniku koroze.

")

V ACR neni dovoleno pouzivat pfi ¢isténi a odkonzervovani vyrobkil prostiedky na bazi

aromatickych a chlorovanych uhlovodikd (benzen, toluen, tetrachlormetan, trichloretylen,
metylchlorid aj.).
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TABULKA D.1 - ZpUsoby suseni vyrobku

Nazev a charakteristika zplisobu suseni

Pouziti pro zptisob
cisténi

SuSeni na vzduchu (stékani a odpafovani rozpoustédla pfi
teploté okoli)

ZC-1, zC-2, 2C-5, ZC-6

SuSeni otirdnim (odstranéni rozpoustédla pomoci ¢istého
textilniho materialu, ktery neuvolnuje viakna)

Sus$eni stlacéenym vzduchem (odstranéni zbytk( rozpoustédia
pomoci studeného Cistého stlateného vzduchu)

SuSeni horkym vzduchem (odstranéni zbytk( rozpoustédla
proudem horkého vzduchu v susicim zafizenti)

Sudeni v tepelném zafizeni (odstranéni rozpousStédla
plUsobenim infraCerveného zafeni v pfisluSnych zafizenich
a mistnostech)

Suseni pomoci vytéshovacl vody (ponor, postfik a otirani
mokrych vyrobku roztokem, ktery vytésriuje vodu)

52




COS 999923
2. vydani
Zména 2

Priloha E
(normativni)

TABULKA E.1 — Charakteristika hlavnich variant do€asné ochrany vyrobku

Oznaceni varianty
docasné ochrany

Charakteristika

VZ-0 Vyrobek bez prostfedkl doCasné ochrany proti korozi a starnuti.

VZ-1 Ochrana vnéjSich a vnitfnich povrchll vyrobkl ze Zeleznych
a barevnych kovl konzervaénimi oleji s pouzitim baleni.

VZ-2 Ochrana vnéjSich a vnitfnich povrchl vyrobkl ze Zeleznych
a barevnych kovU provozné konzervacnimi oleji s pfisadou inhibitoru
a s pouzitim baleni.

VZ-3 Ochrana vnégjsSich a vnitfnich povrcha vyrobkd ze Zeleznych kovu
provozné konzervacnimi oleji a papirem s inhibitorem s pouzitim baleni.

VZ-4 Ochrana vnégjsich povrcha vyrobku ze Zeleznych a barevnych kovu
konzervacnimi vazelinami s pouZitim baleni.

VZ-5 Ochrana vnéjSich a vnitfnich povrchl vyrobkl ze Zeleznych
a barevnych kovl konzervaéné mazacimi vazelinami a tuky s pouzitim
baleni.

VZ-6 Ochrana vnégjsich povrcha vyrobku ze Zeleznych a barevnych kovu
konzerva€nimi vosky.

VZ-7 Ochrana vnéjsSich povrcha vyrobku ze Zeleznych a barevnych kovu
snimacimi povlaky.

VZ-8 Ochrana vngjSich povrchG vyrobkGl ze Zeleza a barevnych kovu
smyvacimi povlaky.

VZ-9 Ochrana vnéjSich povrchd vyrobkl ze zZeleznych kovu smyvacimi
povlaky —natéry.

VZ-10 Ochrana vnéjSich a vnitfnich povrchl vyrobkl ze Zeleznych
a barevnych kovu statickym vysou$enim vzduchu v hermetizovanych
obalech (nadrzich, mistnostech apod.).

VZ-11 Ochrana vnéjSich a vnitfnich povrchl vyrobkl ze Zeleznych
a barevnych kovd pomoci dynamického vysou$eni vzduchu
v hermeticky uzavienych prostorech.

VZ-12 Ochrana vnéjsich a vnitfnich povrchl vyrobkd ze Zeleznych kovu
pomoci kontaktnich inhibitord z vodnych roztokd s pouzitim baleni.

VZ-13 Ochrana vnéjSich a vnitfnich povrchu ze Zeleznych a barevnych kovu
kontaktnimi inhibitory z nevodnych roztok( s pouzitim baleni.

VZ-14 Ochrana vngjsSich a vnitfnich povrchl vyrobkl ze Zeleznych kovu

vyparovacimi inhibitory s pouzitim baleni.
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Oznaceni varianty
docasné ochrany

Charakteristika

VZ-15 Ochrana vnéjSich a vnitfnich povrchd vyrobki ze Zeleznych
a barevnych kovu univerzalnimi vyparovacimi inhibitory s pouzitim
baleni.

VZ-16 Ochrana vnéjSich a vnitfnich povrchll vyrobkl ze Zeleznych
a barevnych kovi pomoci inertnich plynd nebo suchého vzduchu
v hermeticky uzavifeném prostoru (nadrze, kontejnery apod.).

VZ-17 Ochrana vnéjSich a vnitfnich povrch( nekovovych vyrobkd pomoci
ochrannych natérl (pryzové vyrobky apod.).

VZ-18 Ochrana vnégjSich a vnitfnich povrchi nekovovych vyrobku
antimikrobialnimi prostfedky (femeny, popruhy, vyrobky z textilu
a papiru apod.).

VZ-19 Ochrana vnégjsich a vnitfnich povrchd nekovovych vyrobkd pomoci

prostfedkl( zamezuijicich slepovani vyrobku (drobné pryzové vyrobky).
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TABULKA F.1 - Varianty do€asné ochrany

Skupina
vyrobku

Varianta pro uplnou ochranu
vyrobku

Varianta pro ¢aste¢nou ochranu
vyrobku

-1

VZ-1,VZ-4,VZ-6,VZ-7,VZ-12,VZ-13,
VZ-14,VZ-15

nepouziva se

-2 VZ-1,VZ-2,VVZ-3,VVZ-4, \VZ-6, VZ-7, VZ-1,VZ-2,VVZ-3,VVZ-4, NVZ-6, V\Z-7,
VZ-12,VZ-13,VZ-14, VZ-15 VZ-14,VZ-15

-3 VZ-1,VZ-2,\VZ-12,\VZ-13,\VZ-14,\VZ- |\VZ-2,\VZ-5,VVZ-6,\VZ-14,\VZ-15
15

-1 VZ-1,VZ-2,VZ-10,VZ-11,\VVZ-15,VZ- |\VVZ-1,\VVZ-2,\VZ-4,\VZ-5,\VZ-6
16

-2 VZ-2,VZ-1,VZ-6,VZ-10,VZ-14,\VVZ-15 |VZ-1,\VZ-4,\VZ-5,\VZ-6,\VZ-14, \VZ-15

-3 \VZ-1,VZ-2,\VZ-3,\VZ-5,\VZ-6, VZ-12, VZ-1,VZ-4,\VZ-6,VVZ-14,\VZ-15
VZ-13,VZ-14,VZ-15

-4 VZ-10, VZ-11,VZ-12,\VVZ-13, VZ-14, VZ-1,VZ-2,\VVZ-4,\VZ-5,\VZ-6
VZ-15

11-1 VZ-10, VZ-11, VZ-15, VZ-16 VZ-1,VZ-4,VVZ-6

-2 VZ-10, VZ-11,VZ-16 VZ-1,VZ-2,\VZ-5,\VZ-6

-3 VZ-10, VZ-11,VZ-15, VZ-16 VZ-1,VZ-2,\V\Z-4,\VZ-6

-4 VZ-10, VZ-15 VZ-1,VZ-2,VZ-6

-5 VZ-10, VZ-15 VZ-1,VZ-6

V-1 VZ-1,VZ-2,VVZ-3,\VVZ-6,\VVZ-7, \VZ-9, nepouziva se
VZ-13,VZ-14,VZ-15

V-2 VZ-1,VZ-2,VZ-3,VZ-6,VZ-12,VZ-13, | nepouziva se
VZ-14

V-3 VZ-1,VZ-8 nepouziva se

V-4 VZ-1,VZ-2,VZ-6,VZ-7,VZ-10,VZ-12, | nepouziva se
VZ-13,VZ-14,VZ-15

V-5 VZ-1,VZ-2,VZ-6,VZ-9,VZ-10, VZ-14, | nepouziva se
VZ-15

V-6 VZ-1,VZ-2,VZ-6,VZ-9,VZ-10, VZ-14, | nepouziva se

VZ-15
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Skupina Varianta pro uplnou ochranu Varianta pro ¢aste€nou ochranu
vyrobku vyrobku vyrobku

Vv VZ-1,VZ-4,VZ-6,VZ-8,VZ-9, VZ-15 VZ-1,VZ-4,VZ-6,VZ-8,VZ-14,VZ-15

VI-1 VZ-2,VZ-3,VZ-13,VZ-14,VZ-15 VZ-1,VZ-2,VZ-5

VI-2 | VZ-10,VZ-11,VZ-14,VZ-15 VZ-1,VZ-2,VZ-4,VZ-5,VZ-6, VVZ-8,
VZ-13,VZ-14,VZ-15

VI-3 |VZ-10, VZ-11,VZ-14,VZ-15, VZ-16 VZ-1,VZ-2,VZ-5

V-4 |VZ-10,VZ-11,VZ-15 VZ-1,VZ-2,VZ-4,NVZ-5,\Z-6, \VVZ-10,
VZ-12,VZ-13,VZ-14,\VZ-15,VZ-16

VI-5 |VZ-10,VZ-11,VZ-15 VZ-1,VZ-2,NVZ-4,\VZ-5,\VVZ-6, VZ-8,
VZ-9,VZ-12,VZ-13,VZ-14,VZ-15

VI-6 |VZ-10,VZ-11,VZ-15 VZ-1,VZ-2,VZ-4,\VZ-5,\VZ-6, VZ-8,
VZ-9, VZ-10, VZ-11,VZ-12,VZ-13,
VZ-14,VZ-15

VI-7 |VZ-10,VZ-11,VZ-14,VZ-15 VZ-1,VZ-2,VZ-4,\VZ-5,\VZ-7, \VZ-8,
VZ-10, VZ-13, VZ-14,VZ-15,VZ-17,
VZ-19

VI-8 |VZ-10,VZ-11,VZ-15 VZ-1,VZ-2,VZ-4,VZ-5,\VVZ-6, VZ-10,
VZ-14,VZ-15

VII-1 | VZ-18 VZ-18

VII-2 | VZ-17,VZ-19 VZ-17,VZ-19

VI nepouziva se nepouziva se

POZNAMKY:

1) V pfipadé nutnosti se pfed uplnou ochranou vyrobku skupiny VI provadi Castecna
ochrana jejich jednotlivych soucasti.

2) Konkrétni prostfedky doCasné ochrany ve variantach ochrany se voli v zavislosti
na urceni vyrobku a stanovuji se v NTD pro jednotlivé vyrobky nebo skupiny.
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Priloha G
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Oznaceni
obalovych
materialt

Charakteristika

Priklad

UM-1

Material s omezenou propustnosti pro vodu a tuky.

Pouziva se ve tvaru archa, pytl, sackd s jednou nebo
nékolika vrstvami, s naslednym zalepenim lepici
paskou, lepidlem, zavazanim provazkem apod.

Parafinovy papir,
voskovany papir,
polyetylénova folie
do tloustky 0,1 mm
apod.

UM-2

Vrstva povlaku nepropustného pro vodu a vodni paru,
ktery se nanese na obal (kartbnové nebo lepenkové
krabice). Nanasi se v jedné nebo ve dvou vrstvach
v kapalné fazi. Aby nedochazelo ke slepovani,
pouziva se doplfikovy obal.

Mikrokrystalicky
vosk, hermetiza¢ni
hmoty apod.

UM-3

Vodotésny  material nepropustny  pro  tuky
s propustnosti pro vodni paru pod 5 g.m2d™ pfi
teploté 20 °C a relativni vlhkosti vzduchu 100 %.
Pouziva se ve tvaru archu, past sackl a pytld
s naslednym zalepenim okrajd nebo jejich svarenim.

Polyetylénova folie
o tloustce 0,1 az
0,15 mm

UM-4

Vodotésny  material nepropustny  pro  tuky
s propustnosti pro vodni paru pod 0,5 g.m™2d™" pfi
teploté 20 °C a relativni vihkosti vzduchu 100 %.
Pouziva se ve tvaru pas(, sacka, pytll, pouzder
s naslednym svafenim; S§ifka svafeného spoje
od 3do 5 mm.

Polyetylénové
povlaky o min.
tloust’ce 0,15 mm,
kombinace papiru
a latky a hlinikové
folie apod.

UM-5

Pevné obaly (nadoby) rdzné konstrukce a rozmérq,
nepropustné pro vodni paru a vodu. PouZivaji se k
baleni jednoho nebo nékolika vyrobk( s naslednym
vytvofenim hermetickych spoju (zalepenim,
utésnénim apod.).

Pouzdra, nadoby,
kontejnery, bedny,
truhliky apod.

UM-6

Pevné obaly rizné konstrukce a rozmeérQ z kovovych
materiall nepropoustéjici olej a vodni paru. Pouzivaji
se kbaleni jednoho nebo nékolika vyrobku, s
naslednou hermetizaci obalu (uzavéry, kryty, pajeni,
svarovani apod.).

Ocelové nebo
hlinikové truhliky,
hermetické
kontejnery apod.
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TABULKA H.1 - Varianty vnitfniho ochranného baleni

Typ obalu
(bariérového
systému)

Oznaceni

Charakteristika zpisobu provedeni

VVB-0

Vyrobky bez obalu.

VVB-1

Pfebaleni vyrobku nebo jeho &asti vodotésnym materidlem, nebo
vloZeni do sacku, krabic¢ky apod. z materialu typu UM-1.

VVB-2

Pfebaleni vyrobku nebo jeho d&asti vodotésnym materialem
s naslednym pouZitim hermetizaniho povlaku typu UM-2
a doplikovym zabalenim do materialu typu UM-1, vodotésné
provedeni spoju a uzavéra.

VVB-3

VlozZeni vyrobku do obalu z vodotésného materialu typu UM-1
nebo se snizenou propustnosti pro vodni paru (krabice, vlozka
v pfepravnim obalu apod.), vodotésné provedeni spojd a uzaverd.

[.A

VVB-4

Prebaleni vyrobku nebo jeho d&asti materidlem se sniZenou
propustnosti pro vodni paru typu UM-3, pouziti vysousedia, spOJe
a uzavéry provedeny vodovzdornym lepenim, svafovanim apod.’

VVB-5

VlozZeni vyrobku do obalu z materialu se sniZzenou propustnosti
pro vodni paru (krabice, pouzdro, plechovka, kontejner, truhlik,
vlozka v pfepravnim obalu apod., typ UM-3), pouziti vysouSedlia,
spoje a uzaveéry provedeny vodovzdornym lepenim, lepici paskou,
svafovanim aj.

VVB-6

Vlozeni vyrobku do tuhého &i polotuhého obalu (krabice, pouzdra
apod.), ponorem v roztaveném mikrokrystalickém vosku (Ci
podobné hmoté) vytvofeni pruzné vrstvy; pouziti vysousedia.

VVB-7

Baleni vyrobku, obvykle vétSich rozméru, fixovaného na dno
pfepravniho obalu, do materialu se snizenou propustnosti pro
vodni paru typu UM-3, obvykle z plastové félie, pouziti
vysou$edla, provedeni spoju a uzavérl vodovzdornym lepenim
nebo svarfovanim.

[.B

VVB-8

Vlozeni vyrobku do obalu (ocelové nebo hlinikové truhliky,
kontejnery apod.) nebo vlozky (v pfepravnim obalu) z materialu
nepropustného pro vodni paru typu UM-4, pfidani vysousedia,
parotésné provedeni spojl a uzavéru.

VVB-9

Parotésné uzavfeni dutin ¢i vnitfnich objemd vyrobku nebo jeho
¢asti pomoci materialu nepropustného pro vodni paru typu UM-4
(vlozky, zaslepky), pouziti vysouSedla.

[.c

VVB-10

VlozZeni vyrobku do obalu z materialu nepropustného pro vodni
paru typu UM-5, uprava vlhkosti v obalu evakuaci vzduchu,
promyvanim suchym vzduchem nebo inertnim plynem, nebo
uzavienim obalu v prostfedi s pfedepsanou teplotou a relativni
vlhkosti; plynotésné provedeni spoju a uzavéru. V obalu nesmi
byt pfitomny materialy obsahujici vodu.
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Typ obalu
(bariérového | Oznaéeni Charakteristika zpisobu provedeni
systému)
VVB-11 |Vlozenim vyrobku do obalu nebo vilozky (v pfepravnim obalu)
z materialu nepropustného pro vodni paru typu UM-5, pouZiti
zajisStovacich a obalovych materiald s nizkym obsahem vody,
parotésné provedeni spojl a uzavéru.
POZNAMKA: " Spoje a uzavéry obalu maji byt provedeny tak, aby nezvy$ovaly celkovou

propustnost obalu pro vodni paru o vice nez 10 % (plati téz pro VB-5
a VB-7).
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TABULKA J.1 — Rozdéleni variant vnéjSiho ochranného obalu

Oznaceni
varianty baleni

Charakteristika vnéjsiho obalu

VB-1 Baleni drobnych vyrobku do skupinového baleni v krabici (loZiska, Srouby
apod.).

VB-2 Baleni jednotlivych vyrobk( do skupinového baleni v pfepravni paleté
(krabice, pytle, svazky apod.).

VB-3 Baleni vice jednotlivych vyrobku do jedné palety (soupravy).

VB-4 Baleni vice jednotlivych vyrobk( do jedné palety (motory, pfevodovky
apod.).

VB-5 Baleni jednotlivych hmotnych a rozmérnych vyrobkd do kontejneru
(kabiny Fidice apod.).

VB-6 Baleni jednotlivych hmotnych a rozmérnych vyrobk( na specidlnich

paletach (jefaby, korby apod.).

TABULKA J.2 — Rozdéleni prostiedkl vnéjSiho ochranného baleni

Oznaceni
prostiredki Charakteristika prostiedku vnéjsiho baleni
baleni
VPB-1 Jednoduché fixani materialy (draty, folie).
VPB-2 Pytle pro skupinové baleni.
VPB-3 Normalizované a specialni krabice.
VPB-4 Palety v normalizovanych balicich fadach.
VPB-5 Kontejnery.
VPB-6 Fixa¢ni materialy (folie, vinité lepenky, tramky apod.).
VPB-7 Specialni a prosté bedny, specialni manipulacni a skladovaci pfipravky

(dfevéné pfifezy, stojany, kozy apod.).
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TABULKA L.1 - Zpusoby odstranéni do¢asné ochrany vyrobkt

Oznaceni
zpusobu Charakteristika
odkonzervovani

Z0-0 Mechanické sejmuti obalu a odstranéni obalovych materialu.

Z0-1 Ocisténi vnéjsich a vnitfnich povrchd vyrobkd organickymi rozpoustédly
v souladu se zplUsobem ¢isténi (odmastovani) ZC-1.

Z0-2 Ocisténi vnéjsich povrchl v parach organickych rozpoustédel v souladu
se zplUsobem ¢isténi ZC-2.

Z0-3 Ocisténi vnéjsich a vnitfnich povrchd vyrobkd vodnymi roztoky
alkalickych prostfedku v souladu se zpisobem ¢isténi ZC-3.

Z20-4 Ocisténi vnéjsich a vnitfnich povrchl vyrobkd emulznimi prostredky
v souladu se zplsobem ¢isténi ZC-4.

Z20-5 Ocisténi vnéjsich povrchl vyrobkd vodni parou v souladu se zpUsobem
c¢isténi ZC-5.

Z0-6 Ocisténi tézko pfistupnych povrcht vyrobk( proplachem studenymi
organickymi rozpoustédly nebo horkymi mineralnimi oleji.

20-7 Ocisténi vnéjSich povrchu vyrobkd mineralnimi oleji ponorem v lazni
o teploté az 100 °C.

Z0-8 Ocisténi vnéjSich povrchd vyrobkd otfenim latkou namocenou
v organickém rozpoustédle.

Z0-9 Ocisténi vnitfnich dutin vyrobkd pomoci ofukovani horkym vzduchem.

Z0-10 Mechanické odstranéni povlaku po nafiznuti obalu v mistech
vystupujicich ¢asti vyrobka.

Z0-11 Odstranéni papiru s inhibitorem, sacku s praskem inhibitoru nebo

vysous$edla, poréznich material s inhibitorem.
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Povolené prostiredky pro ukladani a skladovani pozemni VTM

Prostfedky doCasné ochrany vyhovujici kvalitativnim poZzadavkim tohoto standardu,
jsou uvedeny na internetu ve slozce "Seznam povolenych prostfedkld vyhovujicich
pozadavku COS 999923", na adrese Vojenského vyzkumného Ustavu s. p.
https://www.vvubrno.cz/stredisko-zkouseni/zkusebna-klimaticke-a-korozni-odolnosti/

prilohy-k-co0s-999923/.

A. CISTICi A ODMASTOVACI PROSTREDKY

Kategorie P-1
Kategorie P-2
Kategorie P-3
Kategorie P-4
Kategorie P-5
Kategorie P-6
Kategorie P-7

Organicka rozpoustédla

Pary organickych rozpoustédel

Vodné roztoky alkalickych prostfedku, odstrafiovace natéra
Odmastovaci prostifedky s emulgatory a tenzidy

Vodni para

Ultrazvuk

Mechanické prostredky cisténi

B. ODREZOVACI PROSTREDKY

Kategorie O-1
Kategorie O-2
Kategorie O-3
Kategorie O-4
Kategorie O-5
Kategorie O-6
Kategorie O-7

Kartacovaci prostfedky

Tryskaci prostfedky

Brousici prostfedky

Lestici prostfedky

Stabilizatory rzi

Chemické odrezovace

Ochranné prostiedky proti mikrobialni a makrobialni korozi

C. PROSTREDKY DOCASNE OCHRANY

Kategorie VZ-1.1
Kategorie VZ-1.2

Kategorie VZ-2

Kategorie VZ-3

Kategorie VZ-4
Kategorie VZ-5

Kategorie VZ-6
Kategorie VZ-7
Kategorie VZ-8

Konzervacni oleje pro vyrobky ze Zeleznych kovu
Konzervacni oleje pro vyrobky ze Zeleznych a barevnych kov

Provozné-konzervacni prostredky pro vyrobky z zeleznych
a nezeleznych kovl s pouzitim baleni

Provozné-konzervacni prostfedky pro vyrobky z Zeleznych kovu
s pouzitim papiru s vyparovacim inhibitorem koroze a s pouzitim
baleni

Konzervacni vazeliny pro vyrobky z Zeleznych a nezeleznych
kovu s pouzitim baleni

Konzervacni vazeliny a tuky pro vyrobky z Zeleznych a
nezeleznych kovu s pouzitim baleni

Konzervacni vosky pro vyrobky z Zeleznych a nezeleznych kovu
Snimaci povlaky pro vyrobky z Zeleznych a neZeleznych kovu
Smyvaci povlaky pro vyrobky z Zzeleznych a nezeleznych kovu
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Kategorie VZ-9
Kategorie VZ-10
Kategorie VZ-11

Kategorie VZ-12
Kategorie VZ-13
Kategorie VZ-14
Kategorie VZ-15

Kategorie VZ-16
Kategorie VZ-17
Kategorie VZ-18
Kategorie VZ-19

COS 999923
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Priloha M
(normativni)

Nesmyvaci povlaky (natéry) pro vyrobky z Zeleznych kovu
Staticka vysouSedla pro pouziti v hermetickych obalech

Zafizeni pro dynamické vysouseni vzduchu v hermeticky
uzavienych obalech

Kontaktni inhibitory s pouZitim baleni pro vyrobky z Zeleznych
kovUl

Kontaktni inhibitory s pouzitim baleni pro vyrobky z zeleznych
a nezeleznych kovu

Vyparovaci inhibitory pro vyrobky z Zeleznych kovu s pouZitim
baleni

Univerzalni inhibitory pro vyrobky z Zzeleznych a nezeleznych
kovu s pouzitim baleni

Inertni plyny pro pouziti v hermetickém obalu
Ochranné natéry pro ochranu nekovu
Antimikrobialni prostfedky pro ochranu nekovt

Prostfedky zamezujici slepovani vyrobkl z nekovovych materiall
pfi baleni

D. BARVY A NATEROVE HMOTY

Kategorie D-NH
Kategorie D-R
Kategorie D-T

Natérové hmoty
Redidla natérovych hmot
Tuzidla natérovych hmot

E. OBALOVE MATERIALY
F. PROSTREDKY VNEJSIHO BALENI

Kategorie VPB-1
Kategorie VPB-2
Kategorie VPB-3
Kategorie VPB-4
Kategorie VPB-5
Kategorie VPB-6

Fixaéni materialy

Prostfedky pro skupinové baleni
Normalizované a specialni krabice
Palety

Kontejnery

Manipulacni a skladovaci prostredky

G. POMOCNE PROSTREDKY
H. MECHANIZACNI PROSTREDKY
I. SOUPRAVY PRO OBLAST US VTM

J. OBALY
Kategorie J-1
Kategorie J-2

Obaly pro dlouhodobé ulozeni VTM
Polotovary obalu pro dlouhodobé skladovani runich zbrani
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