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1 Predmeét standardu
COS 399006, 4. vydani zavadi STANAG 2828, Ed. 8 (APP-22(B)) do prostiedi CR.

COS stanovuje zakladni pozadavky a zku$ebni postupy nezbytné k zajisténi toho, aby
palety, baleni, kontejnery nebo jiné jednotky ptepravniho baleni pouzivané v ACR byly
funkéné zaménitelné a mohly byt manipulovany, pfepravovany a skladovany u vSech
utvard, svazku a zafizeni ACR a v pripadé potfeby byly zaménitelné i v ramci NATO.

Predmétem COS jsou opatteni, ktera budou vyuzivana pfi budoucim navrhovani,
nakupu a zavadéni novych palet, svazki nebo kontejnert, a pfi tvorbé novych
manipuladnich jednotek. Ugelem standardu neni provadét vyfazovani nebo
upravovani stavajicich palet, svazkl a kontejnert ani jinych prostfedku, které mohou
tvofit manipulacni jednotky. Zaroven neni nutné ménit stavajici hodnoty zakladnich
parametru k ovéfovani konstrukéni spolehlivosti typizovanych manipulaénich jednotek
tam, kde by to mohlo zpUsobit neumérné vysoké naklady nebo pokud odliSna zkusebni
zarizeni nebo metody slouzi k prokazani shodnych nebo lepSich vlastnosti.

Cilem zavedeni standardu je dosahnout toho, aby pfi zadavani vyvoje, vyroby nebo
nakupu palet, svazki a kontejnerd a pfi tvorbé€ manipulacnich jednotek byly
respektovany pozadavky smérfujici k bezpeCné pfepravé, manipulaci a skladovani
vojenského materialu.

2 Nahrazeni standardi (norem)
Tento COS nahrazuje COS 399006, 3. vydani.

3 Souvisejici dokumenty

AAP-06 ~— NATO GLOSSARY OF TERMS AND DEFINITIONS
(ENGLISH AND FRENCH)

Slovnik NATO s terminy a definicemi (anglicky

a francouzsky)

(Terminologicka databaze NATOTerm je dostupna
na internetové adrese http://nso.nato.int/natoterm)

APP-23 — MATERIAL HANDLING EQUIPMENT
Zafizeni pro manipulaci s materialem
STANAG 2829 MATERIAL HANDLING EQUIPMENT
— Zafizeni pro manipulaci s materialem

ISO 6780:2003 — FLAT PALLETS FOR INTERCONTINENTAL

MATERIALS HANDLING — PRINCIPAL DIMENSIONS
AND TOLERANCES

Prosté palety pro mezikontinentalni manipulaci

s materialem — Zakladni rozméry a tolerance

COS 051634 — TERMINOLOGICKY SLOVNIK POJMU A DEFINIC
Z OBLASTI MANIPULACE S MATERIALEM

COS 164003 — UPEVNENI NAKLADU V DOPRAVNICH LETOUNECH.
SHOZ NAKLADU Z letount

COS 399001 — MANIPULACE S MATERIALEM V POLI
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COS 399002

COS 399004
COS 399005

COS 814501

CSN 26 9030

CSN 26 9041

CSN 26 9105

CSN 26 9110

CSN 26 9112

CSN 26 9114

CSN 26 9119
CSN 26 9121

CSN 26 9344 — SO

1161
CSN 26 9354
CSN 77 0638

CSN EN ISO 445

CSN EN ISO 8611-1

CSN EN 13698-1

CSN EN 22876

CSN EN 60068-2-55

ZPUSOBY POUZIVANI A MANIPULACE
S KONTEJNERY PRO VOJENSKY MATERIAL

PROSTREDKY PRO MANIPULACI S MATERIALEM

POMOCNE PROSTREDKY PRO MANIPULACI
S MATERIALEM

STANDARDNI ZNACENI MATERIALU
PRO PREPRAVU A SKLADOVAN

MANIPULACNI JEDNOTKY — ZASADY PRO TVORBU,
BEZPECNOU MANIPULACI A SKLADOVAN

MANIPULACNI JEDNOTKY. JEDNOTNE MODULOVE
RADY

POZADAVKY NA PALETY PRO MEZINARODNI
PREPRAVU

EVROPSKA DREVENA CTYRCESTNA PROSTA
PALETA S ROZMERY 800 mm x 1 200 mm

VRATNE PROSTE PALETY. TECHNICKE
POZADAVKY A ZKOUSENI

NEVRATNE PROSTE PALETY. TECHNICKE
POZADAVKY A ZKOUSENI

PROSTE PALETY. PEVNOSTNi POZADAVKY

PALETY OHRADOVE, SKRINOVE A SLOUPKOVE.
TECHNICKE POZADAVKY A ZKOUSENI

KONTEJNERY ISO RADY 1. ROHOVE PRVKY

KONTEJNERY. ZAKLADNI TRIDENi

ZKOUSENI PREPRAVNiHO BALENI VIDLICOVOU
MANIPULACI

PALETY PRO MANIPULACI S MATERIALEM -
SLOVNIK

PALETY PRO MANIPULACI S MATERIALEM —
PROSTE PALETY — CAST 1: ZKUSEBNi METODY

VYROBNI SPECIFIKACE PALET — CAST 1:
KONSTRUKCNI SPECIFIKACE PROSTYCH
DREVENYCH PALET 800 mm x 1 200 mm

OBALY — PREPRAVNI BALEN[ — ZKOUSKA
PREKLAPENIM
ZKOUSENI VLIVU PROSTREDI — CAST 2-56:

ZKOUSKY - ZKQUSKA Ee A NAVOD: ZKOUSENI
VOLNE LOZENEHO NAKLADU VCETNE ODSKOKU



CSN ISO 668

CSN ISO 830
CSN ISO 1496-1

CSN ISO 1496-2

CSN ISO 1496-3

CSN ISO 1496-4

CSN ISO 1496-5

Let-2-9
Publikace OSN ISPM
15

4 Zpracovatel COS

COS 399006
4. vydani

KONTEJNERY RADY 1 - TRIDENI, ROZMERY
A BRUTTO HMOTNOSTI

KONTEJNERY — SLOVNIK

Kontejnery fady 1 - Technické pozadavky a zkouseni -
Cast 1: Kontejnery pro vSeobecny naklad pro
vSeobecné pouzitl

KONTEJNERY RADY 1 — TECHNICKE POZADAVKY
A ZKOUSENI — CAST 2: TERMICKE KONTEJNERY

KONTEJNERY RADY 1. TECHNICKE POZADAVKY
A ZKOUSENI. CAST 3: NADRZKOVE KONTEJNERY
PRO KAPALINY, PLYNY A TLAKOVANE SUCHE
SYPKE MATERIALY

KONTEJNERY RADY 1: TECHNICKE POZADAVKY
A ZKOUSENI. CAST 4: NETLAKOVANE ,
KONTEJNERY PRO SUCHE SYPKE MATERIALY

KONTEJNERY RADY 1. TECHNICKE POZADAVKY
A ZKOUSENI. CAST 5: PLOSINOVE KONTEJNERY
A KONTEJNERY S PLOSINOVYM SPODKEM

VZDUSNE PRESUNY V RAMCI OPERACI NATO

REGULATION OF WOOD PACKAGING MATERIAL
IN INTERNATIONAL TRADE

Mezinarodni standard pro fytosanitarni opatfeni ¢. 15 —
Regulace dfevéného obalového materialu
v mezinarodnim obchodu

Vojensky technicky Ustav, s.p., od$tépny zavod VTUVM, Ing. Ludé&k Hradecky

5 Pouzité zkratky, znacky a definice

5.1 Zkratky a znacky

Zkratka, znacka Nazev v originalu Cesky nazev

ACR Arméada Ceské republiky

AKB akumulatorova baterie

Cos Sesky obranny standard

CSN Seska technicka norma

EN evropska norma

ISO International Organization Mezinarodni organizace
for Standardization pro normalizaci

ISPM International Standard for mezinarodni standard

Phytosanitary Measures  pro fytosanitarni opatfeni
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NATO

OSN

oT

PHM

5.2 Definice

North Atlantic Treaty Organizace Severoatlantické
Organization smlouvy
United Nations Organizace spojenych narodu

obrnény transportér
pohonné hmoty a maziva

Pro ucely tohoto standardu plati nasledujici definice:

kontejner

manipulaéni
jednotka

paleta

svazek!?

Cast dopravniho zafizeni, ktera je:

a) trvalého charakteru a dostatecné pevna pro opakované
pouzivani;
b) specialné konstruovana k usnadnéni pfepravy majetku

(materialu) jednim nebo nékolika druhy dopravy, bez
mezipiekladky jeho obsahu;

c) vybavena zafizenim umozfujicim jeho okamzitou
manipulaci, zejména pfemisténi z jednoho druhu dopravy
na jiny;

d) konstruovana tak, aby ji bylo moZno snadno pinit
a vyprazdnovat;

e) s vnitfnim objemem nejméné 1m3 (35,3 ft3).

POZNAMKA Nazev  kontejner* nezahrnuje _ani  dopravni
prostfedek, ani konvencni baleni. (CSN ISO 830).

Naklad, sestaveny z polozek nebo baleni, které jsou fixovany
jednim nebo vice prostredky, ve tvaru vhodném pro manipulaci,
prepravu, stohovani a skladovani jako jednotka. (CSN ISO 445).

Pevna horizontalni ploSina s minimalni vySkou, vhodnou
pro manipulaci vidlicovym nizkozdviznym vozikem nebo
vidlicovym vysokozdviznym vozikem nebo jinym vhodnym
manipulacnim zafizenim, pouzivana  jako zakladna
pro kompletaci, stohovani, skladovani, manipulaci a pfrepravu
majetku (materialu). (CSN ISO 445).

Jednoducha obalova a manipulaéni jednotka vytvofena
pfevazanim urcitého poctu kusu majetku (materialu) motouzem,
dratem, stahovaci paskou apod. Nazyva se téz paket.

1 Baleni jsou urcitou skupinou manipulaénich jednotek, které nejsou paletové a nejsou vhodné k ruéni
manipulaci. Mohou byt sestavovany tak, aby:
a. tvofily jednotku umozniujici manipulaci vysokozdviznymi a nizkozdviznymi vidlicovymi voziky
nejméné ze dvou protéjSich stran, pfednostné ze C&tyr stran;
b. tvofily jednotku umoZiujici manipulaci shora zavésnymi prostfedky;
c. pokud mozno vyhovovaly pozadavkim na palety vSeobecného ur€eni specifikovanym

v pfiloze A.
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6 Vseobecna ustanoveni

Priloha A tohoto standardu stanovi technické pozadavky na palety pro potfeby
ozbrojenych sil, jejich zakladni tfidéni a specifikuje jejich rozméry, rozmérové tolerance
a nosnosti.

Pfiloha B tohoto standardu stanovi pozadavky na manipulacni jednotky, a to
vSeobecné pozadavky, pozadavky na konstrukci, znacCeni, rozméry a hmotnosti
v kategoriich typizované manipulacni jednotky, kontejnery (v€etné prepravnich plosin)
a neskladny naklad (rozmérové nebo hmotnostné nadlimitni manipulacni jednotky).

Pfiloha C specifikuje vSeobecné poZadavky na kontejnery, pouzZivané v ramci systému
logistického zabezpeceni ozbrojenych sil.

Pfiloha D se tyka zkouSeni manipulacnich jednotek k ovéfeni jejich konstrukcni
spolehlivosti. Predepisuje 9 zakladnich zkousek, kterymi musi projit kazda nova
manipulacni jednotka ur€ena pro pouziti mimo vlastni uzemi pfedtim, nez je povoleno
jeji pouzivani. Kromé stanoveni pofadi zkousek priloha urCuje ucel, obecné metodiku
a zpUsob vyhodnoceni kazdé dil¢i zkousky a celého cyklu zkouSek.

Priloha E je smérnici pro tvorbu paletovych manipulaénich jednotek, ktera stanovuje
zakladni zasady pro navrhovani a vytvareni manipulacnich jednotek vyuZivajicich
prosté palety, uvadi pfiklady moznych zpusobu loZeni a upevnéni materialu
na paletach a specifikuje odkazy na dalSi normativni dokumenty, které Ize pfi tvorbé
manipulacnich jednotek vyuzit.

Priloha F stanovuje hygienickeé pozadavky na drevene balici materialy, vychazejici
ze smérnic OSN. Tykaji se materialu vyvazeného mimo uzemi CR.
Pfiloha G doporuCuje vhodnou metodu pro ovéfeni interoperability manipulacnich

jednotek, tj. mozny zplUsob ovéfeni souladu téchto jednotek s pozadavky tohoto
standardu.
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Pfiloha A
(normativni)

Palety

A.1 VSeobecné

A.1.1 Pojmy a definice

délka palety Rozmér lozné podlahy palety ve sméru podélnych nosnikd
nebo svlakl, nebo pokud tyto &leny neexistuji, jde o delSi
rozmeér. Rozmér délky se pfi ureni velikosti palety uvadi jako
prvni (CSN EN ISO 445).

Sirka palety Rozmér lozné podlahy kolmy k délce palety.

vySka palety Celkovy rozmér palety kolmy k roviné lozné podlahy palety.
lozna podlaha Plochy horizontalni povrch palety, ktery nese uziteCné
palety bfemeno.

opérna podlaha Plochy horizontalni spodni povrch palety pro rozlozeni
palety hmotnosti.

vstupni vyska VySka nabiracich otvor(, které dovoluji prajezd pojezdovych
palety kol paletovych vozikd.

vysSka kridla palety  Doplrikova vySka mezi podlahovymi deskami (horni a dolni)
nebo mezi horni podlahou a dolni rovinou palety na hranach
palety, ktera umoznuje vkladani vazacich a upevnovacich
prostredku.

A.1.2 Druhy palet

a. Palety v8eobecného urceni:

(1) standardni Ctyfcestné palety NATO;
(2) evropskeé palety ISO;
(3) skfinové palety.

b. Palety specialniho urceni:

(1) palety pro specifickou pfepravu;
(2) palety pro specifické naklady.

A.1.3 Konstrukce palet

Palety jsou obalové, manipulacni, pfepravni a skladovaci prostfedky. Podrobnosti
jejich konstrukce jsou dulezité jen v pfipadé, pokud maji vliv na manipulaéni vykonnost
a stalost manipulacni jednotky. Paleta se sklada z lozné a opérné podlahy, které jsou
navzajem spojené Spaliky, nebo z jedné loZné podlahy, ktera ma Spaliky, svlaky nebo
jiné prvky na spodni strané. Konstrukce palety umoznuje zasunout ramena vidlic
zdviznych prostfedkl pod loznou podlahu palety z kterékoli ze Etyr stran.

12



COS 399006
4. vydani

Priloha A
(normativni)

A.1.4 Konstrukéni materialy

Materialy pro konstrukci palet nejsou v NATO standardizovany. Pro konstrukci
a vyrobu palet plati evropské nebo narodni standardy uvedené v kapitole 3.

A.2 Palety vSeobecného uréeni
A.2.1 Standardni ¢tyicestné palety NATO
A.2.1.1 Charakteristika

Charakteristiky standardnich c&tyfcestnych palet NATO (viz obrazek A.1) jsou
nasledujici:

odpovidaji pozadavkim mezinarodni normy ISO 6780;

maji Ctyfi nabiraci otvory pro vidlicovou manipulaci;

vstupni otvory ve dvoupodlahovych paletach umozniuji prijezd pojezdovych kol
ruénich nizkozdviznych vidlicovych vozikl (rozméry jsou uvedeny v tabulce A.3);

celkova plocha opérné podlahy neni menS$i nez 35 % plochy loZné podlahy palety;
pro pfepravu munice v NATO jsou urCeny tzv. kiidlové palety; tyto palety poskytuji
vice moznosti pro manipulaci zejména v mistech, kde je nedostatek vidlicovych
manipulaénich prostfedku, protoze umozniuji upevnéni zavésnych prostiedkl za
vnéjSi kridla palety a tim manipulaci zdvihacimi zafizenimi (jefaby), v nékterych
pripadech nejsou kfidla vyZzadovana vubec;

rozmery jsou uvedeny v nasledujicich tabulkach A.1 az A.3.
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Pfiloha A
(normativni)

_ lozna podlaha

2

opérna podlaha i —— kfidlo

Spalik

OBRAZEK A.1 - Standardni étyfcestna kiidlova paleta NATO

'“fui S oy T o
Oznaceni dle il AN, e /

ISPM 15 NN S
SN N \ Dodate&né
: vyrobni

Vyrobni oznaceni (stat oznaceni

a/nebo vyrobce nebo
ochranna znamka

OBRAZEK A.2 - Typicka mista znaéeni podle OBRAZKU A.1
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Priloha A
(normativni)

A.2.1.2 Rozmeéry a nosnosti standardni €tyrcestné palety NATO

TABULKA A.1 — Rozméry a nosnosti standardnich ¢étyicestnych palet NATO

Minimalni
. Jmenovité | Skuteéna | Skutec¢na |,,.. Minimaini | stohovaci
Por Oznaceni rozméry délka Sirka Vyska| nosnost | nosnost
Cis. (jimenovita) |(jmenovita
)
[mm] [mm] [mm] [mm] [ka] [ka]
1 1 200 x 800 |1 200+ 20 | 800+ 15
Standardni -0 -0 S| 1000 4 000
Gtyfcestna c 2
2 |paleta 1200x1000 [1200+20 [1000+16| 2 2
NATO -0 -0 £1 1000 4 000

fbm ||
Li d
L Ll

OBRAZEK A.3 — Maximalni konstrukéni rozméry étyfcestné palety NATO
POZNAMKY

1 Obrazek A.3 znazorfiuje rozméry dané tabulkou A.2.
2 Rez X-X —viz obrazek A.4.
3 Kfidla (P) nejsou povinna.
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Pfiloha A
(normativni)

TABULKA A. 2 — Maximalni manipulaéni rozméry standardni ¢tyrcestné palety

h3]

NATO
Rozméry v mm
Délka Sitka , , . Sitka | Presah
nebo sitk | Stredniho | Vstupni | Vstupni | Vyska |\ uq, | materialu
apalety | SPaliku | sitkaLi | vySkah | kfidla h P S
L m (minimalné) | (minimalné) | (minimalné) e et A
(maximalng) (minimalné) |(maximalné)
800 150 590 98 -- 0 40
1 000 150 720 98 -- 0 50
1200 150 770 98 70 65 50
4 L .
2 /,; e i //,,/':,,/'.7_ e, g ;/,/;’, :, 7 ,I:;, : ,/;’,,/r,_ ; //’/: g & 5 /’?’;T/'

OBRAZEK A.4 — Standardni étyfcestna paleta NATO — maximalni rozméry
k prajezdu pojezdovych kol ruénich vidlicovych voziki (fez X — X z obrazku

POZNAMKY

1  Pokud tloustka spodnich svlakl pfesahuje 10 mm, musi mit jejich horni plochy
na kazdé strané zkosené hrany, jak je znazornéno na obrazku A.4. Tento
pozadavek se vztahuje na palety z jakéhokoliv materialu.

2  Zkoseni hran se provadi alesporfi mezi Spaliky palety.

3  Otvory ve dvoupodlahovych paletach musi umoznit prijezd pojezdovych kol
ru€nich nizkozdviznych vidlicovych voziku.

A.3)
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Priloha A
(normativni)

TABULKA A.3 — Maximalni rozméry standardni étyrcestné palety NATO

k prajezdu ruénich vidlicovych vozik

Rozméry v mm
Délka Tloustka Vyska zkosené
nebo Sitka | Rozmérb | Rozmér c terialu h fedni h h
palety | (maximalng) | (minimaing) | Materialu hz | predni hrany hs

L (maximalné) (maximalné)

800 482,5 695 28 15 :’??

1 000 583 855 28 15 jg

1200 685 980 28 N
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Pfiloha A
(normativni)

A.2.2 Evropské prosté palety
A.2.2.1 Popis

Evropska prosta paleta (také nazyvana paleta prosta EUR nebo EURO) je obecné
oznadeni pro paletu o rozmérech 1 200 mm x 800 mm, odpovidajici CSN 26 9110.
Svymi vnéjSimi maximalnimi rozméry je podobna standardni paleté NATO. Neni
opatfena kfidly pro zavésnou manipulaci, je dfevéna, Ctyfcestna. Devét direvénych
Spalikdl spojuje loznou a opérnou podlahu palety tak, ze mezi Spaliky vznika vhodny
prostor pro vidlice zdviznych voziku. Paleta je na Spalicich obou podélnych stran
oznac¢ena ochrannou znackou EUR, zoackou Zeleznice, ktera paletu schvalila a kodem
vyrobce.

A.2.2.2 Parametry

Evropska prosta paleta ma nasledujici jmenovité parametry:

— délka 1200 mmZ*3;

— Sirka 800 mm13;

— nosnost 1 000 Kkg;

— stohovaci nosnost 4000 kg.

Celkova vyska palety je 144% mm. DalSi rozmérove a jiné pozadavky na
evropskou prostou paletu jsou uvedeny v CSN 26 9110.

+5 +5
145-3 145~ 3 145-3

’é oss 0§0°§§0 "\ﬁ

min. 525

max. 678

OBRAZEK A.5 — Typicky boéni pohled
A.2.3 Skrinové palety
A.2.3.1 Popis

Skfinova paleta je paleta s celistvymi st€énami nebo se sténami z pfifezli bez mezer,
z nichz jedna nebo vice stén muze byt kloubové pfipojena nebo odnimatelna
postranice pro pfistup k ulozenému materialu. Paleta je opatfena odnimatelnym vikem.
SkFinové palety Ize ukladat na sebe (stohovat).

A.2.3.2 Rozméry

Skfinové palety se mohou pouzit s paletovymi zakladnami, které vyhovuji
charakteristikam standardnich c&tyfcestnych palet NATO nebo se specialnimi
paletovymi zakladnami. VnéjSi rozméry vcetné zesileni nesmi pfekroCit maximalni
rozméry stanovené pro manipulacni jednotky viz Pfiloha B, odstavec B.2).
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Pokud je pouzita standardni ¢tyfcestna paleta NATO, maximalni dovolené presahové
rozmery jsou:

— 40 mm na kazdé strané Sifky standardni palety;

— 50 mm na kazdé strané délky standardni palety.

A.2.3.3 Zavésna manipulace

Oka nebo otvory, do kterych jsou zachycovany haky zdvihacich zafizeni, musi mit:
— vnitfni prmér minimalné 63 mm;

—  vn&jSi primér maximalné 120 mm,;

— tloustku maximalné 35 mm.

19



COS 399006
4. vydani

Pfiloha A
(normativni)

A.3 Palety specialniho uréeni
A.3.1 Palety pro specifickou prepravu
A.3.1.1 VSeobecné

Konstrukce palet specifickych podle zpusobu pfepravy se Fidi pozadavky uZzivatele,
ktery ale musi vzit v uvahu pozadavky tohoto standardu. Pfikladem palety
pro specifickou pfepravu je letecka paleta — viz odst. A.3.1.2.

A.3.1.2 Paleta 463L
Uréeni

Paleta 463L (viz obrazky A.6, A.7 a A.8) je urCena k pfepravé v letounech
a k manipulaci pomoci pozemnich manipulacnich prostfedkd. K nakladce (vykladce)
a upevnéni palet 463L v letounech je vyuzivana soustava kolejnic a gravitacnich
valeckovych dopravnika.

Paleta 463L odpovida pozadavkim Vojenského predpisu Let-2-9.

OBRAZEK A.6 — Paleta 463L — celkové rozméry

OBRAZEK A.7 — Paleta 463L — boéni pohled
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" — A

OBRAZEK A.8 — Paleta 463L — upeviiovaci oka

A.3.2 Palety pro specifické naklady

A.3.2.1 Tridéni palet pro specifické naklady

Jako palety pro specifické naklady se pouZivaji:

— skFinové specialni palety (pro motory vyzbroje a techniky);
— ohradové specialni palety (na tankové pasy);

— sloupkové palety (na tyCovy material);

— sloupkové palety na kanystry PHM,;

— sloupkové specialni palety (na napravy, motory, budky, véze OT, AKB apod.);
— palety na pneumatiky;

— specialni palety na 200litrové sudy;

— palety na munici atypickych rozméru.

A.3.2.2 VSeobecné pozadavky

Palety pro specifické naklady jsou konstruovany pro takové druhy materialu, které jsou
z hlediska svych rozmérl, hmotnosti nebo vlastnosti specifické a nelze je pfepravovat
na standardnich paletach. Tyto palety mohou mit vnéjSi rozméry odliSné od vnéjSich
rozméru standardnich Ctyfcestnych palet NATO.

Standardni Ctyfcestné palety NATO se nesmi pouzit pro specificky naklad, pokud jsou
nevhodné kvuli charakteru prepravovaného materialu nebo pokud by jejich pouziti
zabranilo vytvofeni optimalni manipulacni jednotky pro dany pfepravni fetézec
a vzhledem k potfebam koneéného uzivatele.

Provedeni palet pro specifické naklady musi byt takové, aby manipulacni jednotka
vyhovovala pozadavkim pfilohy B. Konstrukce palet musi umoznovat manipulaci,
prepravu a skladovani materialu u vSech utvar(, svazkl a zafizeni ACR.

Palety ur€ené k pouziti v ramci NATO musi vyhovovat pozadavkim na standardni
Ctyfcestné palety NATO v bodech nezbytnych k zabezpeceni slulitelnosti se
zafizenimi podle STANAG 2829 (APP-23):

— musi mit ¢tyfi otvory pro vidlicovou manipulaci;

— otvory musi alespofi na dvou stranach zabezpeclit plné zasunuti ramen vidlic
paletovych vozik (1ISO 6780);

— minimalni Siftka pro vstup vidlic musi byt 250 mm, minimalni vysSka pro vlozZeni
vidlic musi byt 98 mm;

— jakakoli oka pro haky zdvihacich zafizeni musi vyhovovat odstavci A.2.3.3 této
pFilohy.

Prikladem palety pro specificky naklad je paleta na kanystry PHM — viz odst. A.3.2.3.
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A.3.2.3 Sloupkova paleta na kanystry PHM
Ur€eni a popis

Sloupkova paleta NATO na kanystry PHM (viz obrazky A.9 a A.10) je stohovatelna
paleta konstruovana k prepravé 21 kanystrd NATO na PHM (20litrové kanystry) nebo
420 litrd paliva. Paleta ma obdélnikovy ram, zhotoveny z ocelovych uhelnikd,
s opérnou konstrukci z kovovych plechu a kulatiny, opatfeny lizinami. Podlaha je
vyrobena z vinitého plechu, s vyvrtanymi otvory k zajisténi odtoku kapalin. Stohovaci
systém ve Ctyfech rozich poskytuje zajisténi palet pfi stohovani.

Manipulace

Paleta mUzZe byt manipulovana vysokozdviznymi vidlicovymi voziky ze Ctyf stran,
nizkozdviznymi voziky ze dvou stran. Manipula¢ni prostfedky, pouZité pro manipulaci
s paletami lozenymi PHM, musi odpovidat narodnim bezpecnostnim predpisim
pro manipulaci s nebezpecnym nakladem.

1110 mm
y A
\ / 604|mm
|
754 |mm N\ y4 :/ L 4
. ! A\ — — ]
OBRAZEK 1325 mm | 'ry
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OBRAZEK A.10 — Paleta NATO na kanystry PHM — rozméry stohu

Rozméry a nosnosti kovovych palet NATO na PHM

TABULKA A.4 — Rozméry a nosnosti kovovych palet NATO na kanystry PHM

Délka Sitka Vyska Nosnost | Stehovaci
Oznadeni | vn&jsi | vnitini | vngjsi |vnitini | vn&jsi |vnitini | (jmenovita) (Jrrl&snr;?,i;)
[mm] [mm] [mm] [ka] [ka]
Kovova paleta
NATO na PHM 1325(1270|11110|1060| 754 | 604 500 2 000

POZNAMKA Vlastni hmotnost palety je cca 50 kg.
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B.1 VSeobecné

Manipulaéni jednotky

B.1.1 Pojmy a definice

manipulaéni
jednotka
paletova
manipulaéni
jednotka
nepaletova
manipulaéni
jednotka

kontejnerova
manipulacni

jednotka

neskladny naklad

chranicé hran

Viz kapitola 5.1.

Jakykoli naklad, baleny nebo nebaleny, ktery je uspofadany
na paleté tak, aby odpovidal ustanovenim pfilohy A a pfilohy
D, a bylo mozné s nim manipulovat jako s jednim celkem.

Naklad sestaveny za pomoci prostfedkd umozriujicich
mechanizovanou manipulaci z nejméné dvou protéjSich stran
vysokozdviznymi a nizkozdviznymi voziky a manipulaci
zaveésnymi prostfedky shora.

Standardni manipulaéni jednotka vy$Siho fadu (vétsSi
hmotnosti nez 1 t a vétSiho vnitfniho objemu nez 1 m3), ktera
se vytvari ulozenim baleného nebo nebaleného materialu do
kontejneru.

Volné lozeny nebo baleny naklad, jehoz velikost, tvar,
povaha, vlastnosti nebo hmotnost neumoznuji vytvofit
standardni manipulacni jednotku.

Pravouhly vylisek rdzné velikosti, ktery chrani vnéjsi hrany
baleni nebo obalu pfed poskozenim zpusobenym tlakem
vazacich paskau.

B.1.2 Zakladni pozadavky

Doporuc€uje se navrhovat manipulaéni jednotky tak (pokud je to technicky
a ekonomicky mozné), aby mohly byt pfepravovany bez omezeni, bez specialniho
upevnéni nebo bez zvlastniho doprovodu v ramci celého zasobovaciho systému,
pro ktery jsou uréeny, a byly pfitom slucitelné:

a. se stavajicimi vzdusSnymi, namofnimi, ZelezniCnimi a silniCnimi pfepravnimi

systémy;

b. se zafizenimi a prostfedky pro manipulaci s materialem, pouzitymi ve vSech
predpokladanych modelech materialovych tokd vcetné vysokozdviznych vozik,
nizkozdviznych voziki a zavésnych prostfedkl s casteCnym pfihlédnutim
k pozadavkdm na kategorii B zafizeni podle COS 399004;

Cc. s pozadavky na bezpecné a efektivni loZzeni do vojenskych a komercnich ISO

kontejneru.

Rozméry manipulaénich jednotek jsou dany mezinarodné pfijatou koncepci
modulovych systému odvozenych ze zakladniho modulu. Jednotné modulové fady
a rozméry manipulaénich jednotek jsou dany CSN 26 9041. Zasady pro tvorbu,
bezpeénou manipulaci a skladovani manipulaénich jednotek stanovuje CSN 26 9030.
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B.1.3 Konstrukce
B.1.3.1 Tvar

Pokud to umoznuje tvar a baleni lozeného materialu, kompletni manipulacni jednotka
se navrhuje ve tvaru rovnobéznosténu, pfitom je tfeba vzit v uvahu i dalSi pozadavky
—Vviz B.1.3.2 az B.1.3.7 a viz pfiloha E.

B.1.3.2 Orientace materialu

Material (lozeny nebaleny material, obaly) v manipulaéni jednotce se musi orientovat

tak, aby se vytvofila manipulacni jednotka s optimalnimi rozméry, respektujici

nasledujici poZzadavky:

— ucinné vyuziti objemové a hmotnostni kapacity;

— dodrzeni tézist¢ manipulaéni jednotky pokud mozno nad jejim pudorysnym
geometrickym stfedem nebo co nejblize ke svislici vedené z tohoto stfedu;

— minimalizace jakychkoli vystupkld z manipulaéni jednotky, které by mohly zpUsobit
Skody;

— zajiSténi stability lozeného materialu na rovném pevném povrchu nezavisle
na paskovani;

— minimalizace rizika Skod na lozeném materialu jeho umisténim v poloze zarucujici
nejvétsi pevnost;

— dostatecna stalost manipulacni jednotky pro bezpecCné a stabilni dlouhodobé
stohovani;

— zajisténi volného odtoku vody z povrchu manipulaéni jednotky v jeji normalni
skladovaci poloze;

— dodrzovani pokynuU tykajicich se orientace, manipulace a skladovani materialu
(napf. napisu TOUTO STRANOU NAHORU).

B.1.3.3 Rozméry materialu na paleté

Manipulacni jednotky se musi sestavovat tak, aby byla zajisténa jejich stabilita, aby
umoznovaly u€inné paskovani a nezplsobovaly nadmérnou ohybovou silu na obaly
nebo pfedméty majici mensi konstrukéni pevnost. Manipulaéni jednotky kategorie A
(viz B.2.1) musi byt v rozmezi vnéjSich rozméru uvedenych v tabulce B.1 v této pfiloze.

Nedoporucuje se, aby délka a Sifka materialu lozeného na paleté byla mensi, nez jsou
délka a Sifka palety. K vyplnéni pfipadnych mezer mezi jednotlivymi obaly
na paleté se mohou pouzit rozpérné viozky, laté nebo balici prostfedky tak, aby
celkové jmenovité projektované rozméry byly alespori shodné s pudorysnymi rozméry
palety. Pokud se pfi loZeni materialu na paletu dosahne mensi nez 90% vyuziti plochy
lozné podlahy palety, musi zpUsob lozeni materialu schvalit subjekt, ktery schvaluje
paletovou manipulaéni jednotku do pouzivani (viz D.1 d).

Material pouzity na vnéjSich stranach manipulaéni jednotky (napf. balici material) musi
byt tak pevny, aby odolal silam vznikajicim pfi pFfepravé, zejména pulsobeni
horizontalnich sil od sousednich manipulacnich jednotek.
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B.1.3.4 Palety

Manipulaéni jednotky musi byt navrhovany s pouzitim palet odpovidajicich
pozadavkim pfilohy A a s vlastnostmi podle pfilohy D. Tam, kde je pouziti palet
nevhodné, se doporuCuje manipulaéni jednotky navrhovat tak, aby dovolovaly
mechanizovanou manipulaci alespon ze dvou protéjSich stran pomoci
vysokozdviznych a nizkozdviznych vidlicovych vozikd a manipulaci zavésnymi
prostfedky shora. Rozméry nabiracich otvord pro vidlice a zavésnych ok
pro jefabovou manipulaci se doporucCuje volit podle pfilohy A s respektovanim
pozadavku pfilohy D.

B.1.3.5 Konstrukéni materialy

Pokud je to technicky a ekonomicky pfijatelné, doporuCuje se pro konstrukci
manipulacnich jednotek pouZivat bézné a normalizované materialy a soucasti.
Konstruk¢éni materialy musi byt voleny tak, aby pfi kontaktu s lozenym materialem
nevznikalo vzajemné nepfiznivé plsobeni, napf. chemické koroze &i jina podobna
reakce, mechanické poskozeni lozeného materialu apod. VSechny konstrukeni
materialy musi byt zbaveny hniloby, hmyzu, silné koroze, deformaci a defektu. Dfevo
se musi zbavit kliry, ale stopy po klfe jsou pFipustné.

B.1.3.6 Spojovaci material

Spojovaci material jako hrebiky, skoby, Srouby apod. musi mit takovou velikost
a pevnost, ktera postacuje k udrzeni soudrZznosti manipulacni jednotky a zabranuje
poSkozeni lozeného materialu, jeho oball a baleni. Kvalita spojovacich soucasti
a spojeni se ovéfuje zkouskami podle pfilohy D.

B.1.3.7 Paskovani

VSechny pasky a spoje pasek musi byt dostateCné pevné, aby udrzely manipulaéni
jednotku v projektovaném tvaru a zabranily zhorSeni jeji soudrznosti pfi preprave,
manipulaci a skladovani.

B.1.3.8 Chranice hran

Pfi paskovani se doporu€uje v mistech ohybu pasky (zejména na hornich hranach
lozeného materialu) pouzit chranice hran o velikosti odpovidajici Sifce vazacich pasek.

B.1.3.9 Znaceni

Dulezita znaceni jako jsou identifikacni udaje o lozeném materialu (obvykle umisténé
na obalu), pfepravni udaje, ¢arové kody, vystrazné etikety, symboly pro manipulaci,
znaCeni skladovatelnosti, udaje o prohlidkach loZzeného materialu apod. nesmi byt
zakryta soucCastmi manipulacni jednotky. Doporu€uje se provadét znaceni
manipulacnich jednotek az po jejich sestaveni.

B.1.3.10 Kontrola

Kontrolni postupy se tykaji pouze manipulacnich jednotek a materialu, které se pouzily
pro tvorbu manipulacnich jednotek (palety, laté, pasky atd.). Kontrola se provadi
vizualni prohlidkou, jednoduchymi méfenimi a ovéfenim shody s pozadavky na
material.
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B.2 Velikost a hmotnost

Rozmérova a hmotnostni klasifikace manipulacnich jednotek, a to jak standardnich,
tak nestandardnich, je uvedena dale.

B.2.1 Manipulaéni jednotky kategorie A — Standardni manipulaéni jednotky

Standardni manipulaéni jednotka NATO (COS 399001) ma limit vysky 1000 mm a limit
hmotnosti 1 000 kg. Dovolené tolerance jsou:

— vyska: max. 1 050 mm;

— hmotnost: max. 1130 kg;

— rozméry manipulacni jednotky: viz tabulka B.1.

Nékteré Clenské staty NATO pouzivaji manipulaéni jednotky nadlimitnich parametrq,

a to o vysce az 1900 mm a hmotnosti az 1814 kg — viz COS 399001. V podminkach
CR je povolena maximalni vySka manipulaéni jednotky 1600 mm.

TABULKA B.1 — Maximalni rozméry manipulaéni jednotky

Délka nebo Sirka palety Délka nebo Sifka manipulaéni jednotky
[mm] minimalni [mm] maximalni [mm]
800 800 880
1 000 1 000 1 080
1200 1200 1 300

B.2.2 Manipulaéni jednotky kategorie B — Kontejnery (véetné snimatelnych
prepravnich plosin)

Kontejnery maji nasledujici vnéjsSi délku a maximalni celkovou hmotnost:

a. 1524 mm (standard 5 stop); 5 080 kg;

b. 2 033 mm (standard 6 2/3 stopy); 6759 kg;

c. 3 048 mm (standard dle normy CSN ISO 668 — 10 stop /ISO 1D/); 10 160 kg;
d. 6 096 mm (standard dle normy CSN ISO 668 — 20 stop /ISO 1C/); 30 480 kg:
e. 12 192 mm (standard dle normy CSN I1SO 668 — 40 stop/ISO 1A/); 30 480 kg.

POZNAMKA Stopa = 304,799 7 mm

B.2.3 Manipulac¢ni jednotky kategorie C — Neskladny naklad (baleny nebo volné
lozeny)

Neskladnym nakladem se nazyvaji nestandardni manipulacni jednotky, kterée

pfesahuji standardni rozméry nebo hmotnost a musi byt pfepraven jinym zptsobem
nez kontejnerem (viz COS 051634).

Jejich rozméry a hmotnosti uvadi nasledujici tabulka B.2.

27



COS 399006
4. vydani

Priloha B
(normativni)

TABULKA B.2 — Hmotnosti a rozméry nestandardnich manipulaénich jednotek

. Hmotnost Rovzméry
Skupina Délka Sirka Vyska
[t] [mm] [mm] [mm]
1 1-5 do 2 500 2 300 1 600
2 6-9 2 500 2 300 1 600
3 9-16 2 500 2 300 1 600
4 nad 16 2 500 2 300 1 600
5 1-5 2 000 2 300 3500
6 6-9 4 000 2 300 3500
7 9-16 6 000 2 300 3500
8 nad 16 nad 6 000 nad 2 300 nad 3 500

B.2.4 Manipulace

Moznosti Clenskych statdt NATO v _manipulaci s manipulacnimi jednotkami vyse
uvedenych kategorii jsou uvedeny v COS 399001.

B.3 Kontrola a zkouseni

Kontrolni postupy se vztahuji jen na manipulaéni jednotky a na ty materialy, které jsou
pouzity k vytvafeni manipulacnich jednotek (napf. na palety, prkna, pasky atd.).
Prohlidky a kontroly téchto materialld se mohou provadét vizualnim pozorovanim,
jednoduchym meéfenim nebo kontrolou osvédceni o shodé s pozadavky danymi
normou nebo jinym pfedpisem.

ZkouSeni kompletnich manipulacnich jednotek se provadi postupy a metodami
popsanymi v pfiloze D.
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Kontejnery

C.1 Zakladni pozadavky
C.1.1 Zakladni pozadavky na kontejnery

Pro umoznéni prepravy, prekladky a skladovani kontejnert a pro usnadnéni loznych
praci v kontejnerech musi byt spinény nasledujici pozadavky:

a. Kontejnery musi vyhovovat vSem kontejnerovym normam ISO platnym v dobé
jejich vyroby.
b. Z hlediska poZadavkd na provedeni zakladnich ¢&asti, minimalnich vnitfnich

rozmérd a zkouseni musi kontejnery podle typu odpovidat normam CSN ISO 1496-
1azs.

c. Kontejnery, které svou hmotnosti nebo rozméry nevyhovuji pozadavkim norem
CSN 1SO 668 a CSN 26 9344 — ISO 1161, musi umoznit manipulaci nejméné
ze dvou stran pomoci vysokozdviznych vidlicovych vozikd a pokud je to mozné
i pomoci nizkozdviznych vidlicovych vozikd. Pro tyto kontejnery je nutné
respektovat pozadavky na rozmeéry nabiracich otvora pro vidlice uvedené v pfiloze
A.

d. Pokud jde o jiné kontejnery, musi byt vzaty do Uvahy pozadavky norem CSN ISO
668 a CSN 26 9344 — ISO 1161 a ve vhodnych pfipadech i pfislusna ustanoveni
prilohy A.

e. Vngjsi znacCeni kontejnert pouzivanych v ozbrojenych silach se provadi v souladu
s COS 814501.

C.1.2 Zakladni pozadavek na kontejnerové prepravni systémy

K zajisténi funkénosti systému logistického zabezpedeni, respektive dopravné
zasobovaciho podsystému, zalozeného na vyuZiti kontejnerizace, je nutné zabezpedit
dostateCny pocCet a kapacity pfislusnych dopravnich a manipulacnich prostfedki
(zafizeni) v celém prepravnim fetézci v€etné vykladacich mist (Zelezni¢ni stanice,
letisté, pristavy). Dalsi relevantni idaje jsou uvedeny v COS 399002.

C.2 Tridéni kontejnerti ISO

TFidéni kontejnerti ISO podle rozmér uvadi CSN 1SO 668, podle typu konstrukce
a Udelu pouziti CSN 1SO 1496-1, podle uréeni, pfepravovaného materialu, ochrany
pred vnéjsimi vlivy, druhu dopravy, pouZiti ve vnitrostatni nebo mezinarodni prepravée
a podle velikosti kontejneru CSN 26 9354.

C.3 Rozmeéry a hmotnosti kontejnert ISO

Vnéjsi rozmery vcetné toleranci, minimalni vnitini rozméry kontejnerd, rozmery
dvefniho otvoru a maximalini brutto hmotnosti kontejnerd ISO uvadi CSN 1SO 668.
Rozméry rohovych prvkl kontejnert ISO jsou uvedeny v CSN 269344 - ISO 1161.
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TABULKA C.1 — VnéjSi rozméry a brutto hmotnosti kontejnerti ISO Fady 1

. . , &y - Max. brutto
Ozna_cenl Délka Sirka Vyska hmotnost
kontejneru [mm] [mm] [mm] [kq]
1AAA 2 896 5
1AA 2591 s
1A 12 192 10 2 438 30 480
1AX <2 438
1BBB 2 896 5
1BB 2591 s
1B 9125 .10 2438 & 2 438 = 30 480
1BX <2 438
1CC 2591 5
1C 6 058 5 2 438 5 30 480
1CX <2 438
1D 2 438 5
1DX 2991 5 <2 438 10 160

TABULKA C.2 — Vnitini rozméry a rozméry dverniho otvoru kontejneru rady 1

Rozméry v mm

Oznaéeni | Minimalni vnitfni rozméry kontejneru Mé%n;:mc') rootf,Trel:y
kontejneru Vyska[mm] | Sitka [mm] | Délka [nm] | VyS$ka [nm] | Sitka [mm]
1AAA 11 998 2 566
1AA 11 998 2261
1A 11 998 2134
1BBB Vnéjsi vyska 8 931 2 566
1BB kontejneru 2 330 8 931 2261 2 286
1B minus 241 8 931 2134
1CC 5 867 2261
1C 5 867 2134
1D 2 802 2134

Rozmeéry a hmotnosti kontejner ISO a dalSich kontejneri pouzivanych v NATO uvadi
pfiloha B, odstavec B.2.2.

C.4 Stohovatelnost kontejnera ISO

Podle CSN ISO 1496-1, &l. 6.2 se kontejnery ISO pro ovéFeni stohovani zkousi silami,
které odpovidaji zatizeni vznikajicim v devitivrstvém stohu kontejnert, tj. osm
kontejnerl nastohovanych na vrch jednoho kontejneru, kazdy o brutto hmotnosti
30 480 kg, pfi zrychleni 1,8 g.
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C.5 Pouzivani a manipulace s kontejnery

Postup pro vybér kontejneri pro pFepravu vojenského materialu, zasady
pro manipulaci s kontejnery, obsah kontrolnich prohlidek kontejneri a zasady
pro loZzeni materialu do kontejnert stanovuje COS 399002.

31



COS 399006
4. vydani

Priloha D
(normativni)

Zkouseni manipulaénich jednotek

D.1 Aplikace podminek zkouseni pro manipulaéni jednotky

a.

Podminky zkouSeni uvedené v této pfiloze jsou pouzitelné vyhradné
pro manipulaéni jednotky. Komponenty jako obalovy material, paleta atd. musi
projit samostatnou schvalovaci zkouSkou k prokazani své konstrukéni
a klimatické spolehlivosti a toho, Ze obsah jednotlivého baleni ma odpovidajici
odolnost proti razim a vibracim, a to jeSté pred zkouSenim manipulacnich
jednotek.

Z téchto duvodl dale uvedené podminky zkouSeni se nesnazi prokazat
adekvatnost baleni jednotlivych pfedmétd uvnitf manipulaéni jednotky, ale
schopnost celé manipulaéni jednotky v&etné paskovacich a vazacich prostiedku
odolavat tlakim, raziim a uc€inkim ocekavanym béhem skladovani, manipulace
a pozemni prepravy. (Pro pfepravu se predpoklada pouziti dalSich upevriovacich
prostfedkll k zabezpeceni manipulacnich jednotek v lodich, letadlech
a na vozidlech).

Déle popsané zkuSebni metody se doporuCuji k vyuZiti. Pro zkouSeni
manipulacnich jednotek se mohou pouzit jako nahradni i jiné zkuSebni metody
Vv pripadé, Ze pusobi na manipulacni jednotku stejnym nebo vy$Sim strukturalnim
namahanim, otfesy nebo razovymi impulzy nez metody dale popsané.

Pouziti konkrétnich zkuSebnich metod schvaluje ten subjekt, ktery tvorbu nové
manipulacni jednotky vyzadal nebo nafidil. Stejny subjekt na zakladé zavéru
provedenych zkouSek schvali nebo neschvali konkrétni manipulaéni jednotku
do pouzivani. V pfipadé schvaleni manipulacni jednotky do pouzivani tento
subjekt odpovida za to, Ze nové vytvofena manipulacni jednotka je pfi pfeprave,
manipulaci a skladovani bezpecna.

ZkouSeni se provadi pfi teploté okolniho vzduchu 21°C + 11°C, pokud material

manipulacni jednotky neni citlivy na teplotu nebo vihkost. V opaéném pfipadé se
zkou$ky provadéji za podminek, které se vyskytuji v pfisluSném prostfedi.

Pro ucely zkouSek mohou byt nebezpelné materialy (ostra munice apod.)
nahrazeny inertnimi materialy majicimi podobné fyzikalni vlastnosti.

POZNAMKA Pokud je vyuzito k fixaci manipulaéni jednotky napt. priitazné nebo

smrstovaci folie, pak mohou byt pro jeji zkouSeni vyuzity stejné
metody jako pro zkousSeni paskovani.

D.2 Vybér objektu do zkousek

a.

Dale uvedené zkousky se vztahuji na manipulacni jednotky urcené k pouZiti mimo
uzemi CR. Povoluje se zkouset ostatni manipulacni jednotky podle narodnich
metodik, obsaZzenych v CSN (viz kap. 3).

Zkousky popsané v Clanku D.4 jsou pfimo pouzitelné pro paletové a nepaletové
manipulacni jednotky. Bez ohledu na zpusob tvorby manipulaéni jednotky musi
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manipulacni jednotka béhem zkousek zustat ve stavu, ktery umozni jeji dalSi
bezpeéné skladovani, manipulaci a pfepravu.

D.3 Poradi zkousek

DoporuCuje se zkousky uskuteCriovat v dale uvedeném pofadi a pfitom imitovat
podminky, kterym bude manipulacni jednotka vystavena béhem skute¢ného pouziti.
Pred zahajenim kazdé zkousky je nutné provéfit, ze manipulacni jednotka vyhovéla
v pfedchozi zkousSce.

Poradi zkousek:

zkous$ka prfepravniho baleni pro vidlicovou manipulaci (D.4.1);

zkou$ka stohovanim statickou zatézi (D.4.2);

zkous$ka stability stohovani manipulaénich jednotek (D.4.3);

zkouska horizontalnim razem (D.4.4);

zkous$ka vibracemi se stalym nizkym kmito¢tem (D.4.5);

zkouska vibracemi prepravy kolovym vozidlem po nezpevnéném povrchu (D.4.6);
zkouska preklapénim (D.4.7);

zkousSka razem pfi volném padu (D.4.8);

zkouSka padem na hranu (D.4.9);

zavérec€né testy (D.4.10).

D.4 Popis zkousek

D.4.1 Zkouska prepravniho baleni pro vidlicovou manipulaci

a.

Ugel. Urgit, zda s manipulaéni jednotkou mlze byt manipulovano ruénimi
nizkozdviznymi vidlicovymi voziky a motorovymi vysokozdviznymi voziky, které
vyhovuji specifikaci podle COS 399004 a zavésnymi prostiedky podle COS
399005.

ZkouSka. Manipulaéni jednotka se zvedne ruénim nizkozdviznym vidlicovym
vozikem do plné vysSky zdvihu, pfemisti se do vzdalenosti nejméné 15 m a polozi
se na zem. ZkouSka se opakujte dvakrat nebo ¢tyfikrat (ij. vidlice paletového
voziku se zasune z kazdé strany manipulacni jednotky, ktera ma nabiraci otvory
pro vidlice). Manipula¢ni jednotka musi byt minimalné manipulovatelna ze dvou
stran, upfednostiiovano je vSak ze Ctyf stran. ZkouSka se opakujte se stejnou
manipulacni jednotkou postupné s motorovym vysokozdviznym vozikem kategorie
A a kategorie B. Upfednostnuji se Ctyfcestné manipulacni jednotky. Metodika
zkousky a popis zku$ebnich manipula&nich jizd jsou uvedeny v CSN 77 0638.

POZNAMKA  Manipulaéni jednotky jsou projektovany tak, Ze umozni nejméné

C.

dvoucestnou manipulaci s ruénim vidlicovym vozikem, ale dava se
pfednost Ctyfcestné manipulaci.

Kritéria splnéni. Manipulacni jednotka ve zkousSce vyhovéla, pokud nejsou zjistény
tendence manipulacni jednotky k nestabilité na nizkozdvizném nebo
vysokozdvizném voziku, nevyskytuji se problémy pfi zasouvani nebo vysouvani
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vidlic, které zpusobi ukonc&eni testu, ani zavady znemoznujici dosazeni plného
zdvihu voziku.

Zkouska zavéSeni. ZkousSka se uskuteCnuje motorovym vysokozdviznym vozikem
s pomoci zavésnych prostifedkl jefabového typu. ZkouSka se uskutecriuje, je-li to
vhodné nebo pozadované.

D.4.2 Zkouska stohovanim statickou zatézi

a.

Ugel. Provéfit schopnost manipulaéni jednotky odolat silam ptisobicim na ni pfi
stohovani v nejvétsi vySce a zjistit, zda paskovani zlUstane dostate¢né napnuté,
aby zabranilo pfipadnému rozlozeni lozeného materialu.

ZkousSka. Na zkouSenou manipulaéni jednotku se ulozi prostfednictvim paletove
zakladny identické se zakladnou testované manipulacni jednotky zatizeni 3 W
a necha se pusobit po dobu 1 hodiny; W je maximalni celkova hmotnost zkousené
manipulacni jednotky. Pak se zatizeni na 1 hodinu odstrani pro znovu nabyti
puvodniho tvaru. Poté se znovu manipulaéni jednotka zatizi po dobu 1 hodiny.

Kritéria splnéni.

1) Zméfi se vySka manipulacni jednotky ihned po ulozeni zatéze. Pak se zméfi
vySka manipulacni jednotky po prvni hodiné (pfed odebranim zatéze). Rozdil
nesmi byt vétsi nez 20 mm (A). Odstrani se zatéz na 1 hodinu a opét se zméfi
vySka manipulacni jednotky. Rozdil proti pfedchozimu méfeni nesmi byt vétsi
nez 15 mm (B). Rozdil mezi hodnotami (A) a (B) vyjadfuje hodnotu (C). Vypocita
se rozdil mezi hodnotami (C) a (A). Cely proces se po 1 hodiné opakuje. Soucet
vypoctené hodnoty by nemél byt vétsi nez 0,5.

Priklad vyhodnoceni zkousky

Prvni hodina Druha hodina

(A) Sesednuti pod tlakem 20 mm 15 mm

3W

(B) Obnoveni bez zatéze 15 mm 10 mm

(C) Rozdil 5 mm 5mm

) /1A 1:4=0,25 1:3=0,33

(0,25 + 0,33 = 0,58 — vysledek je vétsi nez 0,5, {j.
nevyhovuje)

d. Alternativhi metoda

Na stejné manipulacni jednotce se pomoci pfistroju pro zkouSeni pasek zméri
napéti na dvou vybranych ocelovych vazacich paskach (1 podélné a 1 pficné).
Odstrani se zatéz a po 1 hodiné se opét provede stejné méfeni. Manipulaéni
jednotka ve zkouSce vyhovéla, pokud je zbytkoveé napéti kazdé pasky vétsi nez
50 % puvodniho napéti.
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D.4.3 Zkouska stability stohovani manipula¢nich jednotek

a. Ugel. Ovefit stabilitu stohovani manipulaéni jednotky v polnich podminkéach
a pfi stohovani i na nerovném terénu.

b. ZkouSka. Manipulacni jednotka se umisti na rovnou plochu. Na manipulaéni
jednotku se umisti zatéz 3W, kde W je maximalni celkova hmotnost zkousené
manipulaéni jednotky. Zatéz pusobi na manipulaéni jednotku prostfednictvim
podobné paletové zakladny, jako ma zkouSena manipulacni jednotka. Zatézova
paleta se umisti tak, aby byla horizontalné odsazena o vzdalenost 0,2 H (H = vySka
manipulacni jednotky) od tézisté zkouSené manipulacni jednotky. Zatéz se
posouva paralelné s delSi stranou manipulacni jednotky (1j. pfesahuje kratSi stranu
manipulacni jednotky). Méfi se naklonéni horni manipulacni jednotky.

c. Kritéria splnéni. Manipulaéni jednotka ve zkouSce vyhovéla, pokud celkovy sklon
horni palety neprekro i pfi tfech méfenich nasledujicich v hodinovych intervalech
hodnotu 1°30°.

D.4.4 Zkouska horizontalnim narazem

a. Ugel. Ovsiit, zda manipulaéni jednotka odola stfihovému namahani a jinym
setrvaénym silam pasobicim v podélném sméru pfi pfepravé a razum vznikajicim
pfi manipulaci jefabem nebo prostfedky pro manipulaci s materialem.

b. Zkou$Ska. K zjisténi uc€inkd horizontalniho razu se vyuziva zafizeni kyvadlového
typu. Manipulaéni jednotka se umisti nejdale 150 mm od zarazky.
Na manipulaéni jednotku smi zatiZzeni dopadat vzdy pres néjakou zarazku
do mista vzdaleného od 75 mm do 100 mm od jeji spodni strany. Narazova
rychlost je 2134 mm/sec pfi pouziti néjaké formy pevné zarazky nebo 3200
mm/sec pfi pouziti absorpéniho tlumiCe narazd (tyto dva impulzy jsou pfiblizné
ekvivalentni). Zkouska se provadi podle vySe uvedenych podminek s kazdou
bo¢ni stranou manipulacni jednotky. Poté se zkouSka opakuje za stejnych
podminek, ale s dopadem na celou plochu bo&ni stény manipulacni jednotky.

c. Alternativni zkouSka. Pro zkousku se pouzije narazového zafizeni, které se sklada
z dvoukolejné ocelové trati sklonéné o 10° od horizontaly, pojizdného voziku
a pevného tlumi€e narazu. Naraz se musi uskutecnit ve vySce od 100 mm do 125
mm nad urovni voziku.

d. Kritéria splnéni. Odklon horni hrany od puddorysnych rozmérd manipulaéni
jednotky nesmi byt vétsi nez:
— na delSi strané (napf. 1200 mm): £ 51 mm;
— na krat8i strané (napf. 1000 mm): £ 38 mm.
Zména rozmeérl se meéfi porovnanim horniho a dolniho okraje materialu

na paleté (neméfi se okraj palety).
Pasky nebo jiné stahovaci prostfedky by nemély byt porusené nebo nefunkéni.

Manipulacni jednotka ve zkouSce vyhovéla, pokud jsou spinény obé vySe uvedené
podminky.
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51 mm

OBRAZEK D.1 - Odklon

D.4.5 Zkouska vibracemi se stalym nizkym kmitoétem

a.

Ugel. Ové&fit zplsob zajisténi materialu a spolehlivost pouzitého paskovaciho nebo
upevhovaciho systému v zavislosti na druhu a velikosti vibraci pusobicich na
manipulacni jednotku v ramci pfepravniho fetézce.

ZkousSka. Na plosiné pfimérené velikosti a nosnosti se manipulacni jednotka
vystavi vibracim o frekvenci 4,5 Hz £ 10 % ve dvojnasobné amplitudé o velikosti
254 £ 25 mm po dobu jedné hodiny, a poté bude pokraCovat umisténim
manipulacni jednotky na desku po dobu jedné hodiny. Zkouska se potom opakuje
s manipulaéni jednotkou pootoCenou o 90° po dobu dalsi 1 hodiny.
Pfed zahajenim zkousky a po skonceni zkousky se zméfi napéti pasky.

Kritéria spInéni. Manipulacni jednotka ve zkouSce vyhovi, pokud:

— zbytkové napéti v pasce po zkousce je vétSi nez 50 % puvodniho napéti v pasce;
— nevznikne takové poskozeni obalu, které zamezi pfistupu k obsahu nebo
zpusobi vysypani obsahu;
— manipulaéni jednotka umoznuje dalSi bezpe¢nou manipulaci.
POZNAMKA V praxi mGze byt G¢elné provadét tuto zkousku formou fady kratkych
cyklu trvajicich v souctu 1 hodinu pro kazdou dil¢i zkouSku.

D.4.6 Zkouska vibracemi prepravy kolovym vozidlem po nezpevnéném povrchu

a)

b)

Ugel. Ovéfit, zda balené zbozi nebo jednotlivé polozky ve stavu uréeném
pro pfepravu mohou byt pfepravovany kolovym vozidlem po nezpevnéném
povrchu, kde naklad ma moznost omezeného pohybu, poskakovat, Soupat se
nebo narazet v prostoru ureném pro naklad.

Zkouska je technicky podobnéa zkousce stanovené v CSN EN 60068-2-55.

Pohyb nakladu v prabéhu zkousky je témér porovnatelny s podminkami pfepravy
lehce naloZzeného dvounapravového nakladniho vozidla. Neni stanoven pfesny
vztah mezi délkou testu a dobou pfepravy.

Zkouska.

1) Pohybova zkousSka. Pohyb povrchu svislym smérem je uren jako sinusoidni
s maximalnim posunutim 25 + 1 mm u kazdého ze dvou bodd, které jsou vzdaleny
vice nez 600 mm a ne vice nez 1700 mm. Frekvence u jednoho z bodld by méla
byt mezi 4,66 az 4,83 Hz a u druhého 0,9 * 0,03 frekvence prvniho bodu. Oba
body by mély byt na ose desky. Pohyb se ziskava na testovaci stolici pfi svislém
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nesynchronnim pohybu. Tento typ pohybu by se mél pouzivat v pfipadech, kdy
namérfené hodnoty vykazuji vétsi pfesnost nez pfi kruhovém synchronnim pohybu.

2) Zkou$ka povrchu. Pro zkousku se pouzije plocha vodorovna deska a bocni
zabrana s nizkym odporem (napf. pfeklizka o sile 25 mm).

3) Postup zkousky.
i.  Manipulacni jednotka se umisti na stfed desky s ohledem na smér jizdy.
ii. Boc¢ni zabrany se umisti ve vzdalenosti mezi 50 mm a 75 mm kolem
zkuSebniho vzorku. Vrchni hrana zabrany je ve vzdalenosti 50 + 25 mm

pod vrchni hranou manipulacni jednotky a ne vice nez 600 mm
od povrchu desky.

iii. Zkouska se uskutecniuje po dobu 1 hodiny. Po této dobé se manipulaéni
jednotka otoci o0 90° kolem svislé osy a zkouska pokracuje opét 1 hodinu.

c) Kiritéria splnéni. Zkouska je vyhovujici, pokud zbytkové napéti v pasce
po zkouSce je vétSi nez 50 % puvodniho napéti v pasce. S manipulacéni jednotkou
se mlze manipulovat bezpecné.

D.4.7 Zkouska preklapénim

a. Ugel. Rada predchozich zkou$ek zplisobi pohyb materialu uvnitf manipulaéni
jednotky, paskovani miaze byt zdeformované nebo uvolnéné a mlze se zdat, ze
nemuze adekvatné pinit svou funkci. Bez ohledu na to si manipulaéni jednotka
jesté musi udrzet soudrznost k dokonCeni své pfepravy a udrzet si schopnost
bezpeéné manipulace a stohovani. Zkouska se provadi k ovéfeni pevnosti
a stalosti manipulacni jednotky.

b. Zkouska. Dva difevéné hranoly o prafezu 100 x 100 mm polozte na pevny povrch.
Manipulacni jednotku ulozte na bok na tyto hranoly. Hranoly musi byt rovnobézné
a v takové vzdalenosti od sebe, Ze jeden hranol podepira okraj palety a druhy
podepira jednu z hornich hran. Zadna &ast lozeného materialu nesmi z takto
podepfené manipulaéni jednotky vypadnout. Manipulaéni jednotku pak po
hranolech pomalu preklapéjte tak, ze kazda z puvodné svislych stran je postupné
umisténa na spodek. ZkouSku je mozné nahradit zkouSkou podle
CSN EN 22876, ktera se povazuje za adekvatni.

c. Kiritéria spInéni. Manipulaéni jednotka ve zkouSce vyhovéla, pokud se Zadna Cast
materialu z manipulaéni jednotky neoddéli.

D.4.8 Zkouska razem pfri volném padu

a. Ugel. Tato zkouska pokryva oblast vertikalnich raza, které se vyskytuji napf.
pfi padech. Zkouska je vhodna pro baleny i nebaleny material.

b. Zkouska. ZkousSka se provadi s manipulacni jednotkou dopadaijici na rovnou plochu
specifikovanou nize. Dopadové vySky se pfebiraji z tabulky D.1. V urcitych
pripadech bude tfeba zajistit, aby zadné vnéjsi laté, tramky, lemy ani pfiruby
nedopadaly sou¢asné na zkusebni plochu.
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c. Dopadova plocha. Dopadova plocha musi byt pevna, a pokud je to nutné,

vyztuzena ocelovymi platy. Plocha musi byt kolma ke sméru dopadu, rovna
a o0 hmotnosti zarucujici jeji nehybnost a zaroven tuha tak, aby se pfi zkousce
nedeformovala. Hmotnost dopadové plochy musi byt minimalné 20krat vétsi nez
hmotnost zkousené manipulacni jednotky.

d. Postup padoveé zkousky. VySka padu se méfi od té Casti zkouSené manipulaéni

jednotky, ktera je nejblize k dopadové plose v okamziku zavésSeni manipulaéni
jednotky pfed jejim uvolnénim. Tolerance vysky padu je £ 5 %. Zpusob uvolnéni
zavésu musi byt takovy, aby umoznil volny pad z polohy zavéSeni s minimalnim
ruSenim v okamziku uvolnéni. Zpasob zavéSeni nesmi mit zadny vliv na dopad.

TABULKA D.1 — Vy$ky padu

Celkova hmotnost Vyska padu
manipulaéni jednotky [mm]
[ka]
1-103 500
103 — 205 300
vice nez 205 Zvedne se jeden konec do vysky
300 mm od dopadové plochy a provede
se zkouska. Opakuje se s druhym
koncem.

e. Kiritéria hodnoceni.

(1) Neschopnost nakladu odolat padu je obvykle prokazana vyraznym uvolnénim
napéti vazacich pasek doprovazené deformaci nakladu. Zkouska je
vyhovujici, pokud zbytkové napéti pasku dosahuje alesporn 50 % pUvodniho
napéti, a pokud se neobjevily nepfijatelné deformace nakladu.

(2) Pokud se po padu deformoval naklad v uhlopficném sméru, pak se silou
90,7 N pusobici vodorovné na horni hranu nakladu tento naklad srovna.
Po tomto srovnani se zméfi posun horni hrany nakladu proti zakladné.
Povoleny rozdil je na delSi strané manipulaéni jednotky 51 mm, na kratSi
strané 38 mm. Pfepaskovani a jiné upevnéni nakladu musi byt souCasné
provozuschopné.

D.4.9 Zkouska padem na hranu

a.

Ugel. Tato zkouska je uréena pro stanoveni odolnosti manipulaénich jednotek proti
razam vznikajicim pfi dopadu na hrany manipulaéni jednotky. Zkousi se jedna
manipulacni jednotka a jeji obsah. Pokud neni praktické pouzit skutecny obsah,
Ize pouzit imitaci obsahu, kterd ale svou hmotnosti, tuhosti, tvarem, polohou
tézisté, polohou a zpusobem uloZeni v obalu musi odpovidat skuteénému obsahu.

ZkuSebni zafizeni. Manipulacni jednotka se smi manipulovat jakymkoli vhodnym
prostfedkem, jako je napf. vysokozdvizny vozik nebo kladkostroj. Zkusebni plocha
musi byt rovna, hladka, betonova nebo podobna pevna plocha.
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Postup. Manipulaéni jednotka se ulozi na opérnou podlahu. Jeden konec
manipulacni jednotky se ulozZi na blok o nominalni vySce 150 mm. Tuto vySku je
mozné zvétsit, pokud je to nutné, aby se zajistilo dodrzeni pfedepsané vysky padu
podle tabulky D.2. Nepodlozeny konec manipulacni jednotky se zvedne, aby hrana
dosahla vysky predepsané tabulkou D.2 jako vySka padu. Pak se zavéseni uvolni,
aby manipulacni jednotka volné dopadla na zkuSebni plochu (viz obrazek D.2).
Zkouska se opakuje na vSech Ctyfech hranach manipulacni jednotky.

TABULKA D.2 — VySky padu

Celkova Délka zkousené

hmotnost . Vyska padu
. - hrany (vySka nebo
manipulaéni \ oy (tolerance 15 %)

. Sirka)

jednotky
[ka] [mm] [mm]

70 -115 1500-1675 915
115-180 1675-1830 810
180 - 270 1830-2030 710
270 — 455 2 030 -2 400 610
455 - 680 2400 — 2 895 510
680 — 910 2 895-360 430
910 -1360 3 660 a vice 380

1 360 a vice Bez omezeni 305

POZNAMKA Jako nejnizsi vyska padu se
z hodnot odpovidajicich celkové hmotnosti nebo délce hrany,
napf. pfi celkové hmotnosti 225 kg a délce hrany 2 750 mm
bude vyska padu 510 mm.
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< Zaveésné
lano

Uvolhovaci
mechanism
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Vys$ka padu Opérny
blok ——= i3

~— 1 ‘, ,__.--
150 mm

Dopadova plocha

(beton)
OBRAZEK D.2 — Zkouska padu na hranu

D.4.10 Zavérecné testy
Ugel. Pfedchozi testy mohly zpasobit pohyb nakladu v ramci manipulaéni jednotky.

a.

U upevnovacich pasek se muze projevit Unava materialu nebo jsou uvolnéné

a vykazuji znamky opotiebeni, takze nemohou byt nadale pouzity. Bez ohledu na tyto
naklad muze  vykazovat dostateCnou  soudrznost

skuteCnosti  vSak
pro dalSi prepravu, manipulaci a stohovani. Tyto testy potvrdi definitivni integritu

manipulacni jednotky.

b. ZkouSka pfeklopenim. Manipulacni jednotka se polozi bokem na dva tramové
nosniky o pudorysném rozméru 100 x 100 mm umisténych na rovném povrchu.
Nosniky jsou umistény paralelné vedle sebe v takové vzdalenosti, ze jeden podpira
spodni hranu palety a druhy podpird horni hranu palety. Zadna &ast paletového
nakladu nesmi vypadnout z manipulacni jednotky v tomto stavu. Naklad bude rotovat

bez razu tak, ze pavodné vrchni ¢ast bude preklopena dolu.
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c. Kritéria spInéni. Manipula¢ni jednotka ve zkouSce vyhovéla, pokud se zadna Cast

materialu z manipulacni jednotky neoddéli.

d. ZkouSka odstranéni upevhovacich paskd. Tato zkouSka nasleduje po vSech
pfedchozich zkouskach. Pomoci pasek se plvodni rozmér manipulaéni jednotky
zmenSi o 51 mm a umisti na plochy rovny povrch. Poté se pasky odstrani.

e. Kiritéria plnéni. Manipula¢ni jednotka ve zkouSce vyhovéla, pokud se zadna ¢ast
manipulacni jednotky neoddélila od zbytku manipulaéni jednotky.

D.5 Zavére¢né vyhodnoceni
D.5.1 Zavérec¢né hodnoceni

Manipulacni jednotka jako celek (napf. paleta, struktura, ochranné soucasti, paskovani
atd.) musi splnit jednotlivé zkousSky a Zadna cast nakladu se nesmi oddélit od
manipulacni jednotky. Tento pozadavek musi byt splnén pfi kazdé jednotlivé zkousce.
Kazda Cast nakladu musi byt zabezpec€ena proti poskozeni tak, aby byla pouZzitelna (tj.
nesmi dojit k deformaci nebo zlomeni vyCnivajicich &asti). Kliky, rukojeti a dalSi
vystupky musi byt pouzitelné. Ve vSech ostatnich pfipadech je manipulacni jednotka
nevyhovujici a nelze ji zavést do pouzivani.

D.6 Zkouseni kontejneru

Kontejnery urené pro kombinovanou dopravu nepodléhaji zkouSkam uvedenym
ve stati D.4, ale museji byt zkouSeny v souladu s Mezinarodni umluvou o bezpeénych
kontejnerech (Convention of Safe Containers — CSC). Tyto zkousSky jsou popsany
v prislunych &astech CSN ISO 1496 a musi se uskutedfiovat v certifikovanych
zkusebnach pod dozorem opravnéné organizace, tj. organizace registrované
u Mezinarodni namorni organizace (International Maritime Organization) jako
opravnény subjekt pro potvrzovani shody s Mezinarodni umluvou o bezpelnych
kontejnerech. V CR je opravné&nou organizaci Ceskoslovensky Lloyd, s.r.o., Praha.
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Smérnice pro tvorbu paletovych manipulaénich jednotek

E.1 Cil

Tato smérnice poskytuje navod pro tvorbu paletovych manipulaénich jednotek
pro pfedem nespecifikovany material. Smérnice obsahuje nékolik metod a zpUlsobu
pro vytvafeni ucelenych manipulacnich jednotek, které mohou byt nadale
pfizpusobovany specifickym potfebam. Smérnice se mize rovnéz sladit s podminkami
stanovenymi v pfiloze B. Netyka se paletizace munice, vybusin a materialt rychle
podléhajicich zkaze. Smérnici pro tvorbu konkrétni paletové manipulacni jednotky
schvaluje ten subjekt, ktery tvorbu nové paletové manipulaéni jednotky vyzadal nebo
naridil.

E.2 VSeobecna ustanoveni

Lozeni materialu a oball na palety pro vytvofeni ucelené manipulaéni jednotky se Fidi
zasadami uvedenymi v pfiloze B ve statich B.1.2 a B.1.3. Schémata loZeni s vyuzitim
téchto zasad si vytvafi kazdy spravce materialniho uskupeni, sklad nebo dodavatel
paletového materialu tak, aby se co nejlépe vyuzila lozna plocha palety (u prostych
palet) nebo vnitini objem palety (u skfiflovych a ohradovych palet) a nosnost palety.

a. Palety. Dfevo pouzité na vyrobu palet musi byt vyzralé, vyschlé a bez jakychkoliv
naznakuU hniloby, sukl a dalSich poSkozeni, ktera by méla vliv na jeho pevnost. Pouzité
dfevo musi odpovidat pozadavkim stanovenym v pfiloze F.

b. Priklady. Typické lozeni vybranych druht oball na palety s vyuzitim pomocnych
obalovych prostfedku je uvedeno na obrazcich v této pfiloze.

c. Paletované manipulaéni jednotky. Pro maximalni vyuZiti lozné plochy palety se
doporucuje prednostné pouzivat obaly ve tvaru kvadru s pravouhlou zakladnou, jejichz
pudorysné rozméry vychazi ze standardniho mezinarodné uznavaného modulu
600 x 400 mm, jeho nasobku nebo podili. Vhodnym navodem pro tvorbu
manipulaénich jednotek jsou CSN 26 9030 a CSN 26 9041. CSN 26 9041 uvadi
prehled pfednostnich a dalSich doporucenych rozméru oball, vhodnych pro loZeni na
palety a schémata ulozeni oball na paleté 1 200 x 800 mm a 1 200 x 1 000 mm
a schémata lozeni manipulacnich jednotek v kontejneru.

Hmotnostni limity se vztahuji k celé manipulaéni jednotce v€etné palet, upeviiovacich
prostifedkl a lozeného materialu. Maximalni hmotnost nesmi pfekroc€it 1 130 kg, pokud
neni stanovena vyjimka.

NedoporuCuje se pouzivat obaly, které vyuzivaji loZznou plochu palety méné nez
z 90 %. V pripadé pouziti obald, které vypliuji pldorys palety z 90 % a vice a méné
nez ze 100 %, je nutné material na paletu lozit tak, aby vnéjsi svislé strany lozeného
materialu odpovidaly pudorysnému obrysu palety (viz Pfiloha A, pfiklady v tabulce
A.2). Volny prostor mezi obaly se musi vyplnit vhodnymi vlozkami, prolozkami nebo
vypliiovym materialem.
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E.3 Paskovani

Pro paskovani se doporucuje pouzit kovovou pasku. Dulezity aspekt pfi vybéru pasky
je volit jeji rozmér a zpusob spojeni tak, aby paska udrzela v podminkach
prfedpokladaného manipulac¢niho, skladovaciho a pfepravniho prostfedi dostatecné
napéti v tahu pro zachovani celistvosti manipulacni jednotky. S vyjimkou paskovani
munice lze rovnéz pouzit plastové pasky. Jejich kvalita vdak muze byt ovlivnéna
teplotou, sluneénim zafenim atd.

a. Obecné zasady pro paskovani. Pro relativné malé obaly s nizkou hmotnosti,
jejichz obsah se predpoklada spotifebovat po dodani do mista urceni, se doporucuje
pouziti nekovovych nebo plastovych vazacich pasek. Pro vazani oball s hmotnosti do
90 kg, jejichz obsah je nevybusny, které nejsou urCeny k namorni pfepravé
a nepredpoklada se jejich dlouhé skladovani, se doporucuje pouzit nekovovou nebo
plastovou pasku Sifky 12 — 15 mm.

Ocelovy (pozinkovany) pasek se musi pouzit pro vybusné a nebezpecné naklady, pro
namorni pfepravu a pro materialy, u nichZ nejsou znamy doba a misto skladovani. Pro
vybusné a nebezpelné materialy se musi pouzit ocelova (pozinkovana) paska Sifky
minimalné 19 mm, nelze pouZzit nekovovou pasku.

b. Pofadi paskovani. Horizontalni pasky se zajistuji jako prvni, a to postupné smérem
zdola nahoru. U svisle orientovanych pasek se jako prvni upeviuije ta, ktera zajistuje
nejvétsi pocet oball, jako druha se upeviuje paska na ni kolma, dalSi se upevniuji
stfidavé v zahajeném pofadi. Pomocné pasky se upeviuji posledni. Doporucuje se
pasky na hornich hranach manipulacni jednotky podkladat chranici hran o rozméru
odpovidajicim Sifce pasky.

OBRAZEK E.1 - Typické paskovani 1

43



COS 399006
4. vydani

Priloha E
(normativni)

ZAKLADNI PASKY

u®

VEDLEJSIi PASKY

OBRAZEK E.4 - Typické lozeni obalii s kruhovou zakladnou 1
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|,~ROHOVE
" PODPERY

4, exlo— & OTOCENE
_._._,---;.;} DREVENE

OBRAZEK E.7 - Typické lozeni obalt s kruhovou zakladnou 4

45



COS 399006
4. vydani

Priloha E
(normativni)

ODDELOVACI
PROLOZKY

OBRAZEK E.9 - Typické lozeni materialu s dfevénymi prolozkami

DREVENE VIKO
ViKO

1.5 OTOCENE
=217 Viko

OBRAZEK E.10 — Typické lozeni materialu s vyuzitim dievénych vik
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ViKO
DELICI DESKY

SPODNi
VIKO

OBRAZEK E.11 - Typické lozeni materialu s vyuzitim konstrukce
z drevotriskovych desek

OBRAZEK E.12 - Typické lozeni pytlQ
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Hygienické pozadavky na regulovany direvény obalovy material
pouzity pri exportu

F.1 VsSeobecna ustanoveni

Tato pfiloha stanovuje pozadavky pro pouZziti veSkerého dfevéného obalového
materialu, pfipadné pfepravnich prostfedkul (jako jsou palety, aretaCni prvky, podpéry,
obaly, laténi, civky a liziny atd.), pokud jde o prevenci pfenosu karanténnich skadcu.
Pozadavky se vSak vztahuji i na ostatni, zde nevyjmenovany material.

Referencnim dokumentem je smérnice ,Regulace dfevéného obalového materialu
v mezinarodnim obchodu“ — Mezinarodni standard pro fytosanitarni opatfeni —
Publikace ¢. 15, oznacena ISPM 15, kterou vydala Organizace OSN pro vyzivu
a zemédélstvi (FAO) v souladu s Mezinarodni konvenci o ochrané rostlin (IPPC).

F.2 Pozadavky

Pro hygienické pozadavky, kterymi se reguluje export dievénych obalovych materiald,
se musi pouzit smérnice ISPM 15, ktera pozaduje, aby tyto materialy byly upraveny
a oznaceny.

Schvalena uprava je tepelna uprava nebo dezinfekce pomoci metylbromidu.
Neregulované a proto vyclenéné jsou takové dfevéné materialy, které jsou vyrobené
s pouzitim lepidla, tepla a tlaku nebo kombinaci téchto postupl. Mezi neregulované
materialy patfi pfeklizka, papir, dfevotfiska, dfevostépkové desky, stavebni Fezivo,
dyhy, jadro po loupani dyhy, a kousky dfeva o rozmérech mensich nez 6 mm. Podle
ISPM 15 nejsou regulované ani plasty ani jiné nedfevéné materialy. Standard ISPM
15 je dostupny na internetové adrese ippc.int, jeho preklad je k dispozici
na internetové adrese srs.cz.

Alternativni materialy jako kov, uméla hmota, dfevovlaknita deska nebo dalSi dfevéené
materialy, k jejichz zpracovani bylo pouZito lepidlo, teplo nebo tlak, anebo jejich
kombinace, nepodléhaji pozadavkim smérnice ISPM 15.

48


http://www.ippc.int/
http://www.srs.cz/

F.3 Znaceni

COS 399006
4. vydani

Priloha F
(normativni)

PoZadované znaceni je uvedeno ve smérnici ISPM 15. Typické provedeni znaceni je

uvedeno na obrazku F.1.

“US - 000

@) ®)

\ OTVT

4

DUN,

H T TRADEMARK ©

(1) Schvaleny mezinarodni symbol
pro vyhovujici dfevény balici material

(2) Kod statu

(3) Identifikace instituce (DDC nebo
DODAAC kéd)

(4) Kéd upravy (HT = tepelna uprava, MB
= chemicka uprava)

(5) Identifikacni symbol, logo nebo nazev
akreditované agentury

(6) Pouzit vyhradné pro podkladani a
prokladani materialu, jinak zUstava
nevyplnéné

OBRAZEK F.1 — Znaéeni regulovaného dievéného baliciho materialu
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Ovéreni interoperability

G.1 VSeobecna ustanoveni

Cilem je oveéfit interoperabilitu vybranych manipulacnich jednotek s riznymi druhy
prostfedkd pro manipulaci s materialem, s prepravnimi vozidly, s pfepravnimi
ploSinami a s kontejnery, které jsou v ozbrojenych silach CR zavedeny.

G.2 ZkuSebni zarizeni

Pro ovéfeni musi byt k dispozici rozlehla zkuSebni plocha s upravenym povrchem
a rozlehla zkuSebni plocha s neupravenym povrchem. Dale se musi pfipravit
manipulacni jednotky, pfepravni vozidla, pfepravni ploSiny, kontejnery a rlzné
manipulacni prostredky.

G.3 Postup zkouseni

Zacina se s manipulacnimi jednotkami, které se pomoci prostiedku pro manipulaci
s materialem zvednou a stohuji v ur€ené vrstvé na vozidlo, do vozidla, na pfepravni
ploSinu nebo do kontejneru. Manipulacni jednotky se v pfepravnim prostfedku upevni
predepsanym zplUsobem. Problémy se zaznamenavaji.

Vozidla jezdi po zkuSebni draze vytyCené koordinatorem zkousky. VSechny vzniklé
problémy se zaznamenavaji. Potom se vozidlo (ploSina, kontejner) vylozi
a manipulacni jednotky se nastohuji. Vzniklé problémy se zaznamenaji.

Pozorovatelé pak analyzuji kazdy vznikly problém s cilem stanovit, zda pficinou
problému byl fidi€, obsluha manipulacniho prostfedku, vozidlo, kontejner nebo
manipulacni jednotka. Vysledky se zaznamenaji do nasledujici tabulky tak, Ze se
po kazdeé dil¢i zkouSce do prislusné kolonky zapise ,X“ pokud se nevyskytl zadny
problém. Pokud se problém objevil, zapiSe se do pfislusné kolonky Cislo pocinaje
Cislem ,1“ a problém se pod stejnym Ccislem objasni v sekci ,Poznamky*
pod tabulkou.

Stat CZE

Zkouska stohovani manipulacnich
jednotek

Zvedani ze vSech stran a nalozeni na
vozidlo

Upevnéni na vozidle

Zvedani jefabem

Jizda po zkuSebnim okruhu

Vykladka a nové stohovani
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